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Beschichtete Substrate fiir die
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Bearbeitung von rostfreiem Stahl

Ny D
AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

"Absolute Stabilitat”
Die neuen Drehsorten flur die

Bearbeitung von rostfreien
Stahlen

Neu
Leichte bis starke Schnittunterbrechungen / Guss- und Schmiedehaut

Vorstellung von AC6135M / AC6145M

Neu
Spanbrecher fiir negative M-Toleranz Platten

EH-Typ
Mittlere bis grobe Schruppbearbeitung
Verfligbare Substrate: AC6135M / AC6145M
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Bearbeitung von Guss- und Schmiedehaut erreicht.

AC6145M

£3 AC6145M [eu) [ERTTECH

Die Kombination aus neuer PVD-Beschichtung und

AC6040M
(AC6135M/AC6145M Vorgénger Substrat)

einem extrem zéhen Hartmetallsubstrat sorgt fur

@ (% {9 absolute Stabilitat bei stark unterbrochenem Schnitt.
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Schiichten/Hochgeschwindigkeitsbearbeitung | Die Kombination aus einer CVD-Beschichtung und
J | einem hochharten Hartmetallsubstrat erméglicht
| lange und stabile Standzeiten beim Schlichten und
4 o | Hochgeschwindigkeitsdrehen.
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'-g / es weist eine ausgezeichnete VerschleiBfestigkeit auf und ist
= = Beileicht uﬂlterbrochenem ABS0) zum Schruppen und Schlichten einsetzbar. Durch die sehr gute
S | L 5 Schnittin de'GUSS und Schmiedehaut Prozessstabilitat werden durchweg hohe Standzeiten erzielt.
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& : Ausgezeichnete Balance von Verschlei3- und Bruchfes-
= Beistark unterbrochenem (ABSIEE] tigkeit in leicht unterbrochenen Schnitt. Durch die neue
= Schnitt PVD-Beschichtung wird eine hohe Performance bei der
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: Leicht unterbrochener | Stark unterbrochener
Vollschnitt Schnitt Schnitt
Schlichten Schruppen

B Merkmale von AC6020M/ACE030M

AC6020M/AC6030M [T TECH
Erhebliche Verbesserung der Schichthaftung
aufgrund von gleichmaf3iger Bindung zwischen
Beschichtung und Substrat

Spezielle Oberflachen

Die besondere Oberflachenglattung verbessert die Adhasions-
bestandigkeit und reduziert Abplatzungen erheblich.

Aluminiumoxid-Schicht mit hoher Zahigkeit

Erzielt stabile, lange Standzeiten durch die Verwendung einer
Aluminiumoxidschicht mit ausgezeichneter Zahigkeit

\—I Hochfeste, feinkdérnige TiCN-Schicht

Hohe Schichtharte durch eine feine und einzigartige Kristall-
struktur.

RS Verbesserte Schichthaftung

| HEtheta||5UbStrat' Erhebliche Verbesserung der Schichthaftung aufgrund gleichméagiger
Bindung zwischen Beschichtung und Substrat.




Beschichtete Sorten fir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

Hl Anwendungsbereich der AC6000M / AC6100M Serie (Beispiel: Edelstahl)

\ 1. Wahl bei folgenden Materialien | [ 1. Wahl bei folgenden Materialien |
Ferritisch (X6CrAl13/ X6Cr17 etc.) Austenitisch ( X5CrNi18-10/X5CrNiMo17-12-2 /X6CrNiTi18-10 etc.)
Martensit (X12Cr13/X30Cr13/X105CrMol7 etc.) Duplex (X2CrNiMoN29-7-2/X2CrNiMoN22-5-3 /

Ausgehértet (XSCI’NiCUNb16'4/X7CV’NiAH7’7/ X2CrNiMoCuN25-6-3 etc.)

X8CrNiMoAl15-7-2 etc.)

AC6030M =3

r

AC6135M@ =@

Allgemeine s mm) Guss- Schmiedehaut Allgemeine , 3<mm)
Anwendung BT Anwendung B YD
Erste Empfehlung 3 Z Erste Empfehlung {‘
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) 2<mm> 5 2(mm)
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Schlichten/Hochgeschwindigkeitsbearbeitung Bei stark unterbrochenem Schnitt
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Schnittkrafte Y

Bruchstabilitat
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[ TECH
Die TiAIBCN-basierte Multilayer-Beschichtung

bietet eine hervoragende Verschleif3-, Bruch und
Haftfestigkeit. Sie weist eine hervorragende Stabilitat
bei der Bearbeitung von nichtrostenden Stahlen auf.

Adhasionswiderstandsfahige Schicht

Die TiCN-Schicht mit ausgezeichneter Gleiteigenschaft unterdrickt
die Adhasion und die daraus resultierenden Abplatzungen an der
Schneidkante.

Verschlei3feste Schicht

Die Verwendung unserer patentrechtlich geschitzten, hochharten
AITiBN-basierten Super-Multilayer-Beschichtung unterdriickt deut-
lich den Kolk- und Freiflachenverschlei3

Bestandigkeit gegen Schichtabplatzungen

Die Verwendung der ultra-feinkdérnigen Schicht auf TiAIBN-Basis
bietet eine ausgezeichnete Zahigkeit und verhindert Abplatzungen,
sowie Schneidkantenausbrlche.

Verbesserte Schichthaftung

Erhebliche Verbesserung der Haftfestigkeit zwischen der Beschich-
tung und dem Hartmetallsubstrat

Hartmetallsubstrat




Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

B VerschleiBBfestigkeit von AC6020M (Rostfreier Stahl im Vollschnitt)
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Vollschnitt
AC6020M
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Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

B VerschleiBBfestigkeit von AC6135M (Rostfreier Stahl im Vollschnitt)

0.20
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Ausbruch - Ausbruch Ausbruch Ausbruch
600 Unterbrochener
Schnitt
g Schneidplatte: ~ CNMG120408
’_"_CU Schnittdaten: Ve = 70m/min
O f=0.25mm/U
g 400 ap =1.0mm
© nass
<
©
c
< 200
@)

AC1635M @
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Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

Spanbrecher: Anwendungsbereich

6.0

1. Empfehlung
N

4.0

Schnitttiefe (mm)

0.2 0.4
Vorschub f (mm/U)

B Eigenschaften der Spanbrecher

0.6

Die Spanbrecher-Serie flir das Drehen von rost-
freiem Stahl umfasst Typ EF zum Schlichten, Typ
EX fur Schlichten bis mittlere Bearbeitung, die
Typen EG und GU fur mittlere Zerspanung und
den Typ EM flr die Schruppbearbeitung. DarlUber
hinaus erweitert der neue EH-Spanbrecher den
Anwendungsbereich flr die mittlere Zerspanung
bis hin zur Schruppanwendung, auch im unterbro-
chenen Schnitt.

Das gesamte Sortiment an Spanbrecher-Typen
erfallt alle Anforderungen wie Spankontrolle,
VerschleiB- und Bruchfestigkeit.

Dieser Hauptspanbrecher erméglicht
eine hervoragende Spankontrolle bei
| geringen Schnitttiefen.

N OIS

Scharfe Schneidkante mit einem
Spanwinkel von 20° filr leichtere
Materialabtragung.

Einkerbungen auf der Spanflache
reduzieren die Warmeentwicklung und

Spanbrecher-Querschnitt
(CNMG120400 Typ):

(mm)
1.2
20°
/

Schneidkante

20°

Z;

Spanbrecher - Querschnitt
(CNMG120400 Typ):
Schneidkante

E X Leichte bis mittlere Bearbeitung
Typ

Der geschwungene Spanbrecher reduziert
den Kontakt mit den Spanen, um die Warme-
entwicklung und die Schnittbelastung zu
verringern.

Gerade Schneidkante und groBBer Spanwinkel (16°) verbessern die
Scharfe der Schneide und die Kerbschlagfestigkeit.

unterstiitzen den Abtransport der Spane.
E G Fir die mittlere Bearbeitung
Typ
Unter Beibehaltung einer hervorragen-
den Spankontrolle wird der Fortschritt

einer Auskolkung durch die runden
| Unebenheiten vermindert.

e
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Schneidkantenform, die auch bei fortschreitendem VerschleiB ihre Festigkeit behalt

Spanbrecher - Querschnitt
(CNMG120400 Typ):

(mm)
2.2

0.09]* 20°

Schneidkante

(mm)

%

0.09 20°

Spanbrecher - Querschnitt
(CNMG120400 Typ):

(mm)

G U Typ Fir die mittlere Bearbeitung

Breiter Spankontrollbereich durch die
gerillten, kugelférmigen Vorspringe

23
25°

7
Schneidkante

(mm)

..........

0.3
25°

7

E H @ Mittlere Bearbeitung bis Schruppen
Typ

Erhebungen zur Verbesserung
der Spankontrolle.

Hohe Bestandigkeit gegen Ausbrtiche durch zweistufige Spanflache

Spanbrecher - Querschnitt
(CNMG120400 Typ):

(mm)
2.2
4

15°
o / /
7 /4

(mm)

0.25

Die groB gerundete Spanflache reduziert
den KolkverschleiB unter Beibehaltung 25 (mm)
der Schneidkantenfestigkeit. -
0.05 20°
¥ —>
W/A
Schneidkante
(mm)
0.30 25°
Reduzierter Kerbverschlei durch gerade Schneid-
kante A




Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

Hl Spanbrecher (Negative Wendeschneidplatten): Anwendungsbereich

Schlichten

\

1.2
20°

CNMG120400 Typ

&

CNMG120400 Typ

Mittlere Bearbeitung

Schruppen

X, @
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0
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EMTYP@
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CNMG120400 Typ
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CNMG120400 Typ

Hauptspanbrecher fir die Bearbeitung
von rostfreien Stéhlen

B Anwendungsbereich Spanbrecher (negative Wendeschneidplatten): Allgemeine Empfehlungen

Haupt-Spanbrecher fiir die Bearbeitung von nichtrostenden Stahlen

‘ 1. Empfehlung ‘
Allgemeine
An\?/endung Spankontrolle

P

Allgemeiner Spanbrecher mit
einem weiten Anwendungs-

GU_

VerschleiB-
E G Spankontrolle
Typ

Gute Balance aus VerschleiB3-
bestandigkeit und Spankon-

feld

trolle

Verbesserter Spanbruch bei
kleinen Schnitttiefen

Hervorragende Spankontrolle.

Spanbrecher bei niedrigen
Schnitttiefen.

Reduzierung der Schnittkraft bei
geringen Schnitttiefen.

Gute Spankontrolle und
niedrige Schnittkrafte bei
kleinen Schnitttiefen

VerschleiBreduzierung und
verbesserte Schneidkantenscharfe

Far langere Standzeiten bei
schwierigen Bedienungen

v
E X Scharfe Schneidkante

Typ Typ

Standard-Spanbrecher mit
scharfer Schneidkante

v
E H @ Unterbrochener Schnitt

Erste Empfehlung fur
unterbrochenen Schnitt.
Prozesssicherheit durch
stabile Schneidkante.

Zur Reduzierung der Schnittkrafte
bei hohen Schnitttiefen und
Vorschiben

Fur mehr Schneidkantenstabilitat

U P m Hoher Vorschub
nnelgkante

Typ

EM_

Scharfe Schneidkante und
doppelt positive Form

Hohe Schnittiefen

P Hochste Schneidkanten-

stabilitat und Balance
zwischen VerschleiBbestan-

digkeit und Bruchfestigkeit




Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

<G> 80° Rhombischer Typ: Negative Schneidplatten <C> 80° Rhombischer Typ: Negative Schneidplatten

® Eurolager

O Japanlager

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
T T
Z Z == Z| Z|=|=
Form Bezeichnung Q121219 | Innen- | Platten- |Schrauber| Ecken- Form Bezeichnung Q124219 | Innen- | Platten- |Schrauben-| Ecken-
§ § g g kreis | dicke | loch-@ | Radius § § g g kreis | dicke | loch-g | Radius
| < |< | < <|l< || <
CNMG 090304 NFE [e)[e)[e) 055 | 318 | 381 | 04 CNMG 120408 NEM [ 2 2K 2K ) 0.8
090308 NFE OO0 | 77 | 7 | 08 120412 NEM ® O @ ® 127 | 476 | 516 | 12
CNMG 090404 NFE OO0 geos | 476 | 381 | ©4 120416 NEM o000l | | |18
090408 NFE Q00| | 7 R R 08 CNMG 160608 NEM O|0|0|O 0.8
: CNMG 120402 NFE O|O0|O 0.2 P 160612 NEM ® O ® ® 15875 635 | 635 | 12
120404 NFE OlO|O| 1,7 | 476 | 516 | 04 @ 160616 NEM o000 | | |16
120408 NFE O|0|0| =~ : : 0.8 CNMG 190612 NEM O|e 0|0 1.2
120412 NFE 0|00 1.2 190616 NEM O|0|0|O| 1905 | 635 | 794 | 16
CNMG 090304 NLU O o525 | 318 | 381 | 0% 190624NEM | O|O|O|O| | | | 2.4
@ 090308 NLU ) SOl e et Y- CNMG 250924 NEM O|O| 254 | 952 | 912 | 24
7777777777777777777777777777777777777777777777777777 CNMG 160616 NUX 15.875| 6.35 | 635 | 16
CNMG 120402 NLU (@) 0.2 CNMG 160608 NMU |O 15875 | 635 | 635 | 08
; 120404 NLU O 127 | 476 | s16 | 4 160612 NMU e e 12
120408 NLU (@) ’ ’ ’ 0.8 CNMG 190612 NMU O 1005 | 635 | 794 | 2
120412 NLU O 1.2 190616 NMU ’ ) ) 1.6
CNMG 120404 NLUW (@ |O 0.4 CNMM 120408 NMP ® OO 0.8
i S 120408 NLUW O 127 | 476 | 516 | 08 120412 NMP ® OO 127 | 476 | 516 12
[Wiper g 120412 NLUW (@) 1.2 120416 NMP (@) 1.6
CNMG 090304 NSU O o525 | 318 | 381 | O4 CNMM 160608 NMP O 0.8
77777777777 090308NSU  |O| | | | 77| 77 | 77 | os 160612 NMP (@) 15.875| 6.35 | 6.35 | 12
CNMG 120402 NSU ® OO0 0.2 @ 160616 NMP @) L e
120404 NSU ® 0 00| ., | 47| 55| 04 CNMM 190608 NMP O 0.8
120408 NSU e 0O 0 ~ ) : 0.8 190612 NMP ® 1905 | 635 | 794 | 12
120412 NSU Q0|00 1.2 190616 NMP ® OO0 ™ : : 16
CNMG 090404 NEF O|0|0|0 0.4 190624 NMP O|0|0 2.4
9.525 | 4.76 | 3.81
090408 NEF O|0|0|0 0.8 ) CNMM 160612 NMH O 15,875 6,35 | 12
& CNMG 120404 NEF ee OO0 | 04 -{5_.} CNMM 190612 NMH @) 6,35 12
120408 NEF ® O O|O| 127 | 476 | 516 | 08 -l"""I CNMM 190616 NMH O 19.05 794 1,6
120412 NEF O|0|0|0 12
CNMG 120404 NEX 0.4 . .
120408 NEX : : (.) (.) os | <C> 55° Rhombischer Typ: Negative Wendeplatten
° 120412 NEX O|e|0|O] ?7 | 78| > | 12 Lager Abmessungen (mm)
120416 NEX (0 1@ N N . 6 NEHE
e ooy | | |20/ 552 2|55 [ 1| | Fom | memcmns (BI85 18 v | e e
CNMG 120404 NUP e 00 04 ©| © 8 8 kreis | dicke | loch@ | Radius
120408 NUP 00 O|O| 127 | 476 | 516 | 08 lel<<
,,,,,,,,,, 120412NUP  |O|@|O|O| | | |2 DNMG 110404 NFE O|0|O 0.4
CNMG 160612 NUP 110408 NFE O|O|0O|9525| 476 | 381 | 08
CNMG120404NGU  [O|@®[O|O 110412 NFE o001 e
120408 NGU [ 2K 2K AN J DNMG 150402 NFE [e){e][e) 0.2
120412NGU (@ |@®|O|O 150404 NFE Q00| 1,7 | 476 | 516 | o4
o 120416 NGU 0|0 150408 NFE O|0|0 ' ’ ' 0.8
CNMG 160608 NGU [e)[e][e) 150412 NFE OO0 | 1.l
160612 NGU 0|00 DNMG 150602 NFE O|0|0 0.2
160616 NGU Ol0|0 150604 NFE Q00| 1,7 | 635 | 516 | o4
CNMG 120408 NGUW 150608 NFE Q|00 : ’ : 0.8
120412NGUW | @ 150612 NFE 0O|0|0 1.2
CNMG 090408 NEG [e)Ie)[e)[e) DNMG 110404 NLU O 0525 | 476 | 381 | 94
090412NEG  |O|O|0O|O 110408 NLU @) LT T T 08
CNMG 120404 NEG O e 0|0 DNMG 150402 NLU O 0.2
120408NEG |@ @ |® (@ 150404 NLU O 127 | 476 | s16 | 94
120412 NEG I Ye)le) 150408 NLU 0 . : . 08
@ CNMG 160608 NEG QO|O|0|0 150412 NLU O 1.2
160612 NEG O|0|0|0 DNMG 110404 NSU [ J[e)[e][e) 0.4
160616 NEG (@) OO0 110408 NSU O|0|0|0O|9525| 476 | 381 | 08
CNMG 190612 NEG Ole0|O 110412 NSU [c][o] N N
190616 NEG Q0100 DNMG 150402 NSU O|0|0 0.2
CNMG 120408 NMU o0 150404 NSU O|O|O|O| 1,7 | 476 | 516 | 04
120412 NMU [ 2K ) 150408 NSU O|0|0 ' ' ‘ 0.8
CNMG 160612 NMU O | ol seclawe !l 12| L 150412NsVU | |1O|OQ|O| | 12
160616 NMU Y6 DNMG 150604 NSU [ 127 | 635 | s16 | 4
CNMG 190612 NMU [) 150608 NSU ) ' ' ) 0.8
190616 NMU ()
CNMG 120404 NEH & [@)[e)
& 120408 NEH ( 2K J
T 120412 NEH ( 2K}
w 120416 NEH & 0|0
CNMG 190612 NEH & OO0
190616 NEH o 00




Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

<> 55° Rhombischer Typ: Negative Wendeplatten @ Quadratischer Typ: Negative Wendeplatten

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
€€ |z €€
Form Bezeichnung 8 ,.°, 5’, 3 Innen- | Platten- |Schrauben-| Ecken- Form Bezeichnung 8 9-, m 3 Innen- | Platten- |Schrauben-| Ecken-
2l2 E 5 kreis | dicke | loch | Radius i 5 g kreis | dicke | loch-g | Radius
212 <|< 212 <<
DNMG 110404 NEF CICJ[e)[e) 0.4 SNMG 120404 NFE [e)[e][e) 0.4
110408 NEF ® O|0O|0|9525| 476 | 381 | 08 @ 120408 NFE O|O|O]| 127 | 476 | 516 | 0.8
110412 NEF o000 | 1 12 " 120412 NFE 0|00 1.2
DNMG 150404 NEF O|0|0|O 0.4 P SNMG 120408 NLU O 127 | 476 | 516 | ©8
150408 NEF O|0|0|0O| 127 | 476 | 516 | 08 R 120412 NLU O ’ ' ) 1.2
* 150412 NEF o000 || 12 \"'o """""""""""""""""""
DNMG 150604 NEF ® e OO0 0.4 SNMG 120408 NSU OI0|O|O]| 127 | 476 | 516 | 08
150608 NEF ® 0 OO| 127 | 635 | 516 | 08 0
,,,,,,,,, 150612NEF | O|0|0|O 12
DNMG 110404 NEX 0.4 SNMG 120404 NEF [e)[e)Ie)[e) 0.4
110408 NEX @) 9525 476 ”,3,:?1 ,,,,,, 08 ’ 120408 NEF Ol0|0|O] B | 478 | 516 | og
° DNMG 150404 NEX [e)[e)ie][e) o4 | | & |
150408 NEX O|0|0|0O| 127 | 476 | 516 | 08 SNMG 120404 NEX O|e|0|O 0.4
150412 NEX Q00O | a2 120408 NEX O|@O|O| 127 | 476 | 516 | 08
DNMG 150604 NEX LI J(e)[e) 0.4 ’ 120412 NEX Ol e 0|0
150608 NEX ® ® O O| 127 | 635 | 516 | 08 SNMG 150612 NEX O|O]1s.
150612 NEX 0O|0|0|0 1.2 SNMG 190612 NEX QO|O|19.05]| 635 | 794 | 12
DNMG 150404 NUP O|0|0 0.4 . SNMG 120404 NUP [e)[e][e) 0.4
150408 NUP O|0|0O| 127 | 476 | 516 | 08 @ 120408 NUP O @|0O|0O]| 127 | 476 | 516 | 0.8
@ 150412 NUP (e)[e][c] N . 12 120412 NUP O|010|10
DNMG 150604 NUP O 0.4 SNMG 120404 NGU [e)[e)[e)[e)
150608 NUP () 127 | 635 | 516 | 08 120408 NGU e 0 OO0
DNMG 150612 NUP O 1.2 120412 NGU Ol0|0|0
DNMG 110404 NGU O el00 0.4 120416 NGU O
110408 NGU O|®|O|O|9525| 476 | 381 | 08 SNMG 150608 NGU O|0|O
110412 NGU Ol 1010 | a2 150612 NGU 0|00
DNMG 150404 NGU O|0|0|0 0.4 150616 NGU OO0
¢ 150408NGU  |O|O|O|O| 127 | 476 | 516 | 08 SNMG120404NEG  |O|O|O[O
150412 NGU O|loI0I0l || |12 120408 NEG O|e 0|0
DNMG 150604 NGU [) 0.4 120412 NEG [ J[e][e][e)
150608 NGU ® ® OO 127 | 635 | 516 | 08 SNMG 150608 NEG O O|0
150612 NGU Ole 0|0 1.2 150612 NEG O|0|0|0
DNMG 110408 NEG Ole00O 0525 | 476 | 381 | ©8 150616 NEG O O|0
110412 NEG O|0|0|0| ™~ ) ’ 1.2 SNMG 190612 NEG O|0|0|0
DNMG 150404 NEG o|lolo|lol T 04 190616 NEG O|0|0|0
150408 NEG O|O|0|O| 127 | 476 | 516 | 08 SNMG 120408 NMU e 0
150412 NEG Qo002 120412 NMU [ JXJ
@ DNMG 150604 NEG OO0 0.4 120416 NMU (@)
150608 NEG ® ® OO 127 | 635| 516 | 08 SNMG 150612 NMU O\|0
150612 NEG Ole 00 1.2 150616 NMU OO
DNMG 150408 NMU O 127 | 476 | 515 | OB SNMG 190612 NMU Ole
150412 NMU (@) T e R~ 190616 NMU (@)[®)
DNMG 150608 NMU [ ) 0.8 _ SNMG 120404 NEH & [e)[e)
"' 150612 NMU OO0 127 | 635 | 516 | 12 - ,i,;. 120408 NEH & OO0
150616 NMU O 1.6 3 120412NEH & O|0
DNMG 150404 NEH & [@)[®) 0.4 SNMG 190612 NEH & O|O
) 150408 NEH & O|O| 127 | 476 | 516 | 08 190616 NEH & 0|0
.,_.I:.p 150412 NEH & ool | 1 |2 SNMG 120408 NEM O|e OO
DNMG 150608 NEH & ®e® | .|| 08 o 120412 NEM [ X Jelle)
150612 NEH & ele “ " a2 -50. 120416 NEM
DNMG 150408 NEM O|0|0|O 0.8 v SNMG 150608 NEM O|0|0|0
150412 NEM O|O|I0|0O| 127 | 476 | 516 | 12 150612 NEM (o] Jle)[e}
= 150416NEM | O|O0/O[O| | | w || 150616 NEM  |O|0|0|O
DNMG 150608 NEM Oele e 127 | 635 | 516 | ©8 SNMG 190612 NEM O|0|0|0
150612 NEM O @00 ~ ’ ) 1.2 190616 NEM Ol0|0|0
DNMG 150404 RHM O 0.4 190624 NEM O OO0
150404 LHM O 0.4 SNMG 250924 NEM [e){e)[e)
12.7 4.76 516
# 150408 RHM O 0.8 SNMG 120408 RHM O
150408 LHM O 0.8 @ 120408 LHM O
SNMM 120408 NMP ® OO 0.8
120412 NMP OI0|0O| 127 | 476 | 516 | 12
120416 NMP QO
SNMM 150612 NMP O
150616 NMP (@)
SNMM 190612 NMP )
190616 NMP [ J
SNMM 250724 NMP O
SNMM 250924 NMP @)
SNMM 310924 NMP O
<_l-.__ SNMM 190612 NMH O
® Eurolager O Japanlager




Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

@ Trigon Typ: Negative Schneidplatten

@ Trigon Typ: Negative Schneidplatten

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
z|z|E(E z|z|E|E
Form Bezeichnung Q12122 | innen- | Platten- [Schvauben| Ecken- Form Bezeichnung Q1214219 | innen- | Platten- |Schrauben-| Ecken-
§ 8 g g kreis | dicke | loch-@ |Radius 8 8 5 g kreis | dicke | loch-0 | Radius
2% 1< 212 <<
TNMG 160402 NFE O|0|O 0.2 WNMG 060404 NFE [e){e)[e) o505 | 476 | 381 | 04
W 160404 NFE O[O0 gers | ave | za1 | 04 060408 NFE 00|07 | * 70138 | o8
160408 NFE O|0|0 ™ ) ' 0.8 WNMG 080402 NFE O|0|0 0.2
160412 NFE O|O0|0 12 v 080404 NFE Q|00 0.4
. 12.7 4.76 516
TNMG 160402 NLU O 0.2 080408 NFE O|0|0 0.8
W 160404 NLU e} o525 | 476 | zg1 | 04 080412 NFE 0|00 1.2
160408 NLU @) : ’ : 0.8 WNMG 080404 NLU O 0.4
160412 NLU O 12 v 080408 NLU (@) 127 | 476 | 516 | 0.8
TNMG 160402 NSU O|0|0|0 0.2 080412 NLU O 1.2
160404 NSU e e OO0 0.4 - WNMG 060404 NLUW @) 0.4
v 160408NsU  |O @ |O|O| %% | 476 | 381 | o5 060408 NLUW |O|O 9525 | 476 | 381 | 4¢
160412 NSU Q|00 2 | |weel |
TNMG 160404 NEF ® OO0 o525 | 476 | 381 | 04 s==s | WNMG 080404 NLUW (O |O
v 160408 NEF e e 00 T R R 08 =Y 080408 NLUW |O|O
Wiper 080412 NLUW O
TNMG 160404 NEX O|e|O|O 0.4 WNMG 060404NsU  |[O|O|O|O
v 160408 NEX ® ® O O|9525| 476 | 381 | 08 060408NSU |O|O|O|O
160412 NEX Q0|00 1.2 060412 NSU (e][e)
TNMG 160404 NUP O|0|0|0 0.4 WNMG 080404NsU (O (@ |O|O
160408 NUP O|@|O|O|9525| 476 | 381 | 08 080408NSU (@ (@ O|O
W 160412 NUP ol 0ol | 1 12 080412 NSU 0|00
TNMG 220408 NUP [e)[e) 127 | a6 | s16 | OB WNMG 060404 NEF (O @®|O|O
220412 NUP o0l ~ ) ) 1.2 060408NEF | O|@® 0|0
TNMG 160404 NGU [e)L J[e)[e) 0.4 v WNMG 080404 NEF |O|O|O|O
160408 NGU O|®@|O|O|9525| 476 | 381 | 08 080408NEF (O | @ |0O|O
v 160412 NGU O|I0I0I0| | 1.1 12 WNMG 060404 NEX |O
TNMG 220408 NGU 0|0 127 | a76 | 516 | 98 . O60408NEX |@| | |
220412 NGU O|0] ~ ) ) 12 WNMG 080404 NEX |(O(@®|O|O
TNMG 160404 NEG O|e|0|O 0.4 v 080408NEX (@ | ® O|O
v 160408 NEG Ol @O|O|9525| 476 | 381 | 08 080412NEX |(O|@|O|O
160412 NEG ® 000 12 = WNMG 080408NUP (@ (® (0| ®
TNMG 160408 NMU o0 o505 | 476 | 381 | OB '@ 080412 NUP O|0|O
160412 NMU Ole ’ ) ’ 12
TNMG 220408 NMU | @ (@) 08 WNMG 060404NGU (OO |O|O 0.4
220412 NMU O O|O| 127 | 476 | 516 | 12 060408NGU (@ | @ | O|O|9525| 476 | 381 | 08
220416 NMU O 16 060412NGU  |O|O|O1O| | | |12
S | TNMG 160404 NEH OO0 0.4 WNMG 080404NGU (O (@ |O|O 0.4
\....5-’ 160408 NEH O|0O|9525| 476 | 381 | 08 080408NGU (@ |®@ | O | O] 127 | 476 | 506 | 08
g 160412 NEH 0|0 12 080412 NGU 8 (O) [o)[e) 12
TNMG 160408 NEM O|le 0|0 08 WNMG 060408 NEG O|O 0.8
w 160412NEM__|O|O|O|0| ***°| *7¢ | 28 | 12 osoaizNec | O|O|O|Q|**2°| #7¢ | *¥ | 12
TNMG 330924 NEM O|O|O| 1905 952 | 793 | 24 WNMG 080404 NEG | @ OO0 0.4
[ TNMG 160404 RHM N 0.4 v 080408 NEG |@ |® O|O| 127 | 476 | 516 | 08
160404 LHM ® 0525 | 476 | 381 | 4 080412NEG  |O|@® /0|0 12
160408 RHM [ ) : ' ’ 0.8 WNMG 060408 NMU 0525 | 476 | 381 | OB
160408 LHM () 08 . 060412NMU__ |O| - SO I 2
v WNMG 080408 NMU [) 0.8
. . . 127 | 476 | 516
<G> 35° Rhombischer Typ: Negative Schneidplatten S80NZINmUNIeIe 2
Lager Abmessungen (mm) o - WNMG 080404 NEH® [e)[e) 0.4
== % % - 080408 NEHS olle; 127 | 476 | 516 | 98
Form Bezeichnun I Innen- | Platten-|Schrauben-| Ecken- w QEOAI2NE Q0 2
9 PIIBR]| [ | S | M | Elieie REEGRERY B 080416 NEH & o)[e] 16
©18|8| G| kes | dicke | lochd | Radius WNMG 080408 NEM (@ [® (O[O ,, | ,/c | 516 | 08
< << < @ 080412NEM (@ (@ | O|O| ~ ' : 1.2
VNMG 160402 NFE O|0|0 02 | | ¥ | T T T T T
160404 NFE O|0|0 0.4
* 160408 NFE O|0|0 9.525| 476 | 381 | g
160412 NFE Q|00 12
VNMG 160402 NLU @) 0.2
i 160404 NLU (@) 9525 | 476 | 381 | 0.4
160408 NLU O 0.8
VNMG 160402 NSU O|0]|0O 0.2
= 160404NsU O |@®|O|O|9.525| 476 | 381 | 04
160408 NSU Ole 00 0.8
VNMG 160402 NEF O|0|0|0 0.2
[ - 160404NEF  |O|O|O|O| 9525 | 476 | 381 | 04
160408 NEF O|0|0|0 0.8
VNMG 160404 NEX O el0O0 0.4
e 160408 NEX | O|O|O|O| **%°| *7¢ | 31 | og
VNMG 160404 NUP O|0O|0]|0 0.4
~C 160408 NUP_|O|O|O|O| *°%°| *7° | *! | o8
VNMG 160404 NGU O|e|O|O 0.4
AR 160408 NGU O|@O|0O|9525| 476 | 381 | 08
160412 NGU 0|0 12
VNMG 160404 NEG O|0|0|0 0.4
P 160408NEG |O|®|O|O|9.525| 476 | 381 | 08
160412 NEG (el[e][e][e) 1.2
® Eurolager O Japanlager




Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

@ 80° Rhombischer Typ: Positive Schneidplatten

@ Quadratischer Typ: Positive Schneidplatten

® Eurolager

O Japanlager

1

5 Lag%‘h@‘? Abmessungen (mm) 5 Lag%?@ Abmessungen (mm)
< Z|Z == < ===
Form |% Bezeichnung QIR1219 | innen- | Platten| schrauben| Ecken- Form |z Bezeichnung Q181219 Innen- | Platten- |schvauben| Ecken-
LTL_) § § g g kreis | dicke | loch-@ | Radius L%) g g 5 g kreis | dicke | loch-@ | Radius
<</ << | |<|<
CCMT 060202 NLU O|0|O 02 Z SCMT 09T304 NLU O|0|O 0.4
. 060204 NLU 000 &% | 2% | 28 | o4 @ 7 097308 NLU 0|0l0] %522 | 397 | 44 | o8
‘*-3-’ 7| ccMT 09T302NLU  |O o2 | | & | T T T T T
09T304NLU (@@ O|O|9525| 397 | 44 | 04 SCMT 09T304NLB | O[|O[|O|O 0.4
09T308 NLU LI J(e)[e) 0.8 o 7 09T308 NLB O 0|e @ 9525 397 77777 44 08
CCMT 097304 NLUW |@ 0.4
’ 097308 NLUW O 9325 | 397 | 44 | o5 SCMT 09T304NsU  |O[|O|O|O 0.4
CCMT 060202 NLB e)[e)[® 02 o91308NsU  |O|O|O|O|%%%%| 397 | 44 | o8
060204 NLB Ol®|®| 635|238 | 28 | 04 7 'SCMT 120404 NSU O T T T oa
O , 060208 NLB ololol | ] o8 | | 120408NSU  |@ 127 | 476 | 516 | g
ccMT 09T302NLB | O|O|0|O 02 scMT 09T304NGU  |O|O|O|O 0.4
091304NLB  |O|O|O|O| 9525 | 397 | 44 | 04 @ 7 091308 NGU  |O|0|0(0)| ¥°%° | *%7 | ** | o8
097308 NLB Q|00 o8 | | ™ | |TTTTTTTTUIUITT T T T
CCMT 060202 NSU ® O|O 0.2 @ SCMT 09T308 NMU  |O|O 9525 | 397 | 44 | 08
060204 NSU ® ©® ® 635 | 238 | 28 0.4 7
060208NsU (@@ OO | | 038
_@ , | CCMT 09T302NsU |O|®(O|O 02 : SPMT 090304 NLU OlOO] gers | 318 | 34 | 04
: 09T304NSU (@ @ O|O|9525| 397 | 44 | 04 @ 1 090308 NLU OO0~ ) ' 0.8
,,,,,,,,,, 09T308NSU _@/@/®@® | | | 08
CCMT120404NSU  |@ 0.4 SPMT 090304 NLB 0.4
120308 NSU | @ 127 | 476 | 536 | O o " 090308 NLB 8 8 8 8 9525 | 318 | 34 |
CccMT 060204NGU  |O[@[|O[O 04 | | O | T T T T
@ 060208NGU | |O|O|O| *¥ | 2% | 2% | o8
7|cemT g::i?,; :‘éﬂ 9 : 88 9525 | 3.97 | 44 g;;‘ @ Dreieckiger Typ: Positive Schneidplatten
ccMT120408NGU  |O| | | | 127 | 476 | 516 | 12
Q CCMT 09T304NMU  |O[@ 0505 | 307 | a4 | 04 5 e | OSSN (i)
7 09T308 NMU |O|@| | |77 >77 | ™7 | 08 = si=sls
Form | Bezeichnung g § E g Innen- | Platten- [Schrauben-| ECken-
&[T o (010 o v | s | o2
CPMT 080204 NLBE |O|0|O|0)| 794 | 238 | 34 | 04 7 TemT ::g:g: :'L‘:: 8 8 8 635 | 238 | 28 g'g
@ 1| cpMT 090304NLE  |O|O|OO] . coc |l oa | L, | 04 N 7 ltemTieTsoance T - :
090308NLE  |O|0|0|O] 2% | 318 | 4 | os 167304 NLU
cPMT 090304NSU  (O/OO(O| gcps | 318 | 44 | 04 TCMT110204NLB  |O(O[O[O 0.4
. n 090308NsU  |O|O|O|O| "7 T | T | 08 v . no208NLE  |OIOOID] 835 | 238 | 28 | g
cPMT 090304NGU  (OO0O(0| gcps | 318 | 44 | 04 TcMT110204NsU  |O|O|0|O
. n 090308 NGU Q010 O ,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 08 v 5 110208 NSU O|0|00
TCMT 16T304 NSU O|0|0|O
¢ N Rl g:gzg: ::3 8 8 9525| 318 | 4.4 8: 16T308NsU | O|O|0|O
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, TPMT 080202 NLU OO0
080204 NLU 0|00
o . . . . , 1 | TPMT 110302 NLU O|O
<O> 55° Rhombischer Typ: Positive Schneidplatten 7 110304 NLU 000
Lager Abmessungen (mm) 110308 NLU OlI0|0
< ey TPMT 080202NLB |O|O|O|O
< . £Ez|z 080204NLB  |O|O|0|O
Form |3 Bezeichnung S E’ § Innen- | Platten-| Schrauben- Ecken- TPMT 090202NLB |O|O|O|O
£ 8|8(8|8| keis | de | lchg | Racius 090204NLB |O|O|O|O
<< < TPMT 110302 NLB O] 0O
DCMT 070202 NLU OlO[O] ¢35 | 238 | 28 | ©2 v m M0304NLB  |O|0|0|O
070204NLU  |@|@|O|O| & | 238 | 28 | o4 mososNLB  |O|0|0|O
\.&- > | 7 | DCMT 117302 NLU e OO 1T 02 TPMT160304NLB  |O|O|O|O
11T304 NLU ® 0 O|0|9525| 397 | 44 | 04 160308 NLB  |O|O|0|O
11T308 NLU ) (e)le) 0.8 TPMT160404NLB  |O|O|O|O
DCMT 070202NLB  |O[@ (OO 02 160408NLB | O|O|0|O
07020aNLB  |O|O|O|O| 635 | 238 | 28 | 04 TPMT 080202NsU  |O[|O|O[O
o ; 070208 NLB_ |O|O/OIO] | | | 08 080204 Nsu  |O|0|OO
DCMT 11T302 NLB O|0|0|0 0.2 TPMT 110302 NSU OlI00|O
NT304NLB |O|@|@ @] 9525 | 397 | 44 | 04 ‘v n 10304NsU | O|® OO
11T308 NLB O|0|0|O 0.8 110308 NSU Ol0I0|O
DCMT 070202NsU  |®(®|O|O 02 TPMT160404NsU | O|O|O|O
070204NSU (@ |® @ |@®| 635 | 233 | 28 | 04 160408NsU | O|O|O|O
# ,; 070208NsU (@@ OO| | | | 08 TPMT 110304 NGU O00O0
DCMT 11T302 NSU Y )(e)le) 02 . 1no308NcU _ |0O|0O|0|O
117304 NSU ® @ 0 ® 9525|397 | 44 | 04 TPMT160404NGU  |O|O|0O|O
11T308 NSU 000 0.8 160408NGU  |O|O|0|O
DCMT 070204NGU  [O|O[O(O] (2o | 535 | 25 | 04 TPMT 110304NMU (O[O
070208 NGU | O|O|O|O| ™~ ' ' 058 v n no308NMU _ |O|O
‘@; ,|peMTTTS02NGU  [OIOO|OF | | | 02 TMTI60404 NMU OO T AT
11T304NGU (@ |@® 0.4 )
NTI08NGU  |@|@ 88 9.525 | 397 | 44 | g V n 160408 NMU |00 93251 476 | 44 | og
11T312 NGU (@) 1.2
DCMTNIT304NMU (O] @ 0.4
< ntsosnmu_(Ol@| | |%°%°] 37 | 44 | og




Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

<C> 35° Rhombischer Typ: Positive Schneidplatten

_ Lager Abmessungen (mm)
T _
< S5
Form |z Bezeichnung & 9|19 [ < | Innen- | Platten-|Schrauben| Ecken-
z 22| (5| keis | dicke | oo | Rad
i 8181818 reis icke | loch-@ adius
<< <<
VBMT 110304 NLU e OO 0.4
. 110308 NLU @000 &% | 38 | 28
5l . MO308NLU 1@ OO
—— VBMT 160404 NLU O|lOIO| g 505 | 476
160408 NLU (e](e][e)
VBMT 110302 NLB O|0|0|0
110304 NLB OI0|0|0] 635 | 318
- | s mososNLe  OIO|O|O| |
VBMT 160404 NLB |O|O|O|O
160408 NLB OI0|0|0| 9525 | 476
160412NLB |O|0|0|O
VBMT 110204 NSU [
__mozosNnsu |@| | | | ©% 2%
VBMT 110302 NSU O|O
il | 5 110304 NSU ® |O|O| 635 | 318
110308 NSU ool
VBMT 160404 NSU ®|0O|0|O
160408NsU | @ OO0 9525 | 476
VBMT 110304 NGU O|0|0|O 635 | 318
c 10308NGU  |O|OIOIO| 77| T
== | 5 | veMTi6040aNGU |O0|00 055 | are
160408 NGU | O|O|O|O| ™~
VCMT 160404 NLU [e)[e][e)
| 7 160408 NLU Q00| ™~
VCMT 080202 NLB |O|O|O|O 0.2
- || 0%020eNe 0000 * | 2 | 22 | oa
VCMT 160404 NLB O|0|0|0 0.4
160408 NLB O|0|0|0 9525 | 476 | 44 | g
VCMT 080204 NsU  |O|O|O[O] 4.76 | 2.38 | 23 | 04
VCMT 110302 NSU [ J(e)[(e)] 0.2
e | 7 110304 NSU @ ® OO 635 | 318 | 28 | 04
110308 NSU Ole0|O| | ] 08
VCMT 160404NsU (@ @ |O|O 0.4
160408NsU  |O|@|O|O 9525 | 476 | 44 | 4
VCMT 160404 NGU O|0|0 0.4
<t 7| 1040sNeu |0/00/0| %% | V¢ | | o5
@ Trigon Typ: Positive Schneidplatten
_ Lager | Abmessungen (mm)
Q dd
= Z ===
Form |3 Bezeichnung Q1214212 | innen- | platten-[schrauben| Ecken-
o 2/2/0|0| keis | dicke | lochd | Radius
[ oY iv o
| <|<|<
WPMT 110204 NLB  |O 6.35 38 |
v 11| WPMT 160308 NLB |O

® Eurolager O Japanlager
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Beschichtete Sorten fir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

B Empfohlene Schnittbedingungen

Min. - Optimum - Max.

B . Schnittdaten
Werkstlckstoff | Anwendung Spanbrecher Schneidstoff - ke
Schnitttiefe (mm) Vorschub (mm/U) s mttg(iijmm; gt
Ferritisch Schlichten NEF(NSU) AC6020M 05-15-20 0.05-015-0.25| 170 - 230 - 300
YECrAN3 Vollschnitt NEG/NGU/NEX AC6030M 1.0-25-40 0.10 - 0.25 - 0.40 140 - 170 - 250
r s
X2Cr12, leicht unterbrochen NGU/NEH AC6135M 1.0-3.0-5.0 0.20 - 0.35-0.50| 140 -170 - 200
X6Cr17, etc.
stark unterbrochen NEH/NEM AC6145M 1.5-35-6.0 0.25-0.40-0.60| 100 -130 - 160
. Schlichten NEF(NSU) AC6020M 05-15-20 0.05-015-0.25 120 - 180 - 240
Martensitisch
X12CH3 Vollschnitt NEG/NGU/NEX AC6030M 1.0-25-40 010-0.25-0.40| 100 -150 - 200
X30Cr13, leicht unterbrochen NGU/NEH AC6135M 1.0-3.0-5.0 0.20 - 0.35-0.50 80 -130 - 180
XNOCr17, etc.
stark unterbrochen NEH/NEM AC6145M 1.5-35-6.0 0.25-0.40-0.60| 60 -100 -140
. Schlichten NEF(NSU) AC6030M 05-15-20 0.05-0.15-0.25 120 - 180 - 240
Austenitisch
YECINIB-10 Vollschnitt NEG/NGU/NEX AC6135M 1.0-25-40 0.10-0.25-0.40| 100 -150 - 200
X5CrNiMo17-12-2, | |gjcht unterbrochen NGU/NEH AC6135M 1.0-30-50 | 020-035-050| 80-130-180
X6CrNiITi18-10, etc.
stark unterbrochen NEH/NEM AC6145M 1.5-35-6.0 0.25-0.40 - 0.60 60 - 100 - 140
Duplex Schlichten NEF(NSU) AC6030M 0.5-15-20 | 005-015-025| 100 -140 -180
X6CrNiMo26-4-2, Vollschnitt NEG/NGU/NEX AC6135M 1.0-25-40 0.10 - 0.25 - 0.40 80 -120 - 160
X2CrNiMoN22-5-3,
X2CrNiMoN25-7-3, | leicht unterbrochen NGU/NEH AC6135M 1.0-3.0-5.0 0.20 - 0.35-0.50 70 -100 - 140
ete. stark unterbrochen NEH/NEM AC6145M 1.5-35-6.0 0.25-0.40 - 0.60 50 -80-120
Ausscheidungs- Schlichten NEF(NSU) AC6020M 05-15-20 | 005-015-0.25| 90-15-140
gehartet Vollschnitt NEG/NGU/NEX AC6030M 1.0-25-4.0 0.0 - 0.25 - 0.40 70 -90 - 130
X5CrNiCuNb16-4, | leicht unterbrochen NGU/NEH AC6135M 1.0-3.0-5.0 0.20 - 0.35-0.50 50-80-120
X7CrNiAN7-7, etc.
stark unterbrochen NEH/NEM AC6145M 1.5-35-6.0 0.25-0.40 - 0.60 40 -70 -100
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Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

Anwendungsbeispiele AC6020M / AC6030M

X5CrNiMo17-12-2 Bauteil D xs5CrNiMo17-12-2 Gehause M
AC6020M hat eine hervorragende AC6020M ermdglicht eine stabile Bearbeit-
VerschleiBfestigkeit mit 3x langerer Standzeit ung und erhdéht die Standmenge um 30%
® 3
35
T 2
2
2
z 1
]
=
<
AC6020M  herkédmmliches Werkzeug AC6020M herkdmmliches Werkzeug
(M20) (42 Stiick) (M20) (31 Stick)
Schneidplatte: CNMG120408N-GU (AC6020M) Vollschnitt Schneidplatte: SNMG120412N-GU (AC6020M) Vollschnitt
Schnittdaten: Vc = 180m/min f = 0.25mm/U Schnittdaten: Vc = 180m/min f = 0.25mm/U
ap = 3.0mm nass ap = 2.5mm nass
X6Cr17 Motorrad-Bauteil () x8crNiMo275 Pumpen-Bauteil M
Die AC6030M erzeugt eine hervorragende ACB6030M erreicht die doppelte Standzeit
Oberflachenqualitat und erreicht die doppelte bei 2,5-facher Produktivitat
Standzeit dank hoher Adhasionsbestandigkeit (Vc = 60 - 100m/min, f = 0,2 » 0,3mm/U)
1,200 o ?
~.[0] g 3
:U H
$ 1,000 —[c] g
e
§ 800 g :
3 600 3
= 400 T
I c
£ 200 <
ACE0Z0M  Wettbewerbs- AC:LOEZGOM Wgtrtok;eﬂfré)s-
+NEF Produkt A M30
(M30) (M30)
Schneidplatte: CNMG120404N-EF (AC6030M) Vollschnitt Schneidplatte: CNMG120408N-EG (AC6030M) Vollschnitt
Schnittdaten: Vc = 120m/min f = 0.Imm/U Schnittdaten: Vc = 100m/min f = 0.3mm/U
ap = 0.8 bis .5mm nass ap = 0.5mm nass
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Beschichtete Sorten fiir rostfreien Stahl

AC6020M/AC6030M/AC6135M/AC6145M

B Anwendungsbeispiele AC6135M / AC6145M

X2CrNiMo17-12-2 Rohr (0 xs5crNiMo17-12-2 Flansch M
AC6135M unterdrlckt den Kolkverschlei3 und AC6135M unterdrlckt den Kolkverschlei3 und
erzielt eine 2.5-Fach hdhere Standzeit. die Adhéasion, somit ist eine stabile Bearbeit-
ung moglich.
5 Schnittkante nach gleicher
2 Eingriffslange
S 4 B
L@ g . ’
(o] 2: 1)
5 g \
<
AC6135M Wettbewerbs-
AC6135M  Wettbewerbs- +NGU Produkt D

+NGU Produkt C (M30 PVD)
(M30 PVD)
Schneidplatte: CNMG120408NGU (AC6135M) Schneidplatte;: WNMGO080408NGU (AC6135M)
Schnittdaten: Vc = 150m/min f = 0.25mm/U Schnittdaten: Vc = 130m/min f = 015mm/U
ap = 1.5mm nass ap = 1.0mm nass

X2CrNiMo1812 Ventil (0 x2crNiMol7-12-2 Férderschnecke M
AC6145M unterdrickt Ausbriche und erzielt AC6145M unterdrickt thermische Rissbildung
eine 1,3-fach langere Standzeit und realisiert eine stabile Bearbeitung
5 Einstell-
[ winkel Schneidkante nach identischer
S 4 100° Eingriffszeit.
g 4—‘
-]} g 3
< Q40
gt
<
o) AC6145M Wettbewerbs-
AC6145M Wettbewerbs- +NGU Produkt E
(M30 PVD)

+NEH Produkt E
(M40 PVD)

Schneidplatte: CNMG120408NEH (AC6145M) Unterbrochener Schnitt Schneidplatte: CNMG120412NGU (AC6145M) Unterbrochener Schnitt
Schnittdaten: Vc = 110m/min f = 0.25mm/U Schnittdaten: Vc = 110m/min f = 0.25mm/U
ap = 1.0mm nass ap = 1.5mm nass

15



< SUMITOMIO

CARBIDE - CBN - DIAMOND

EMC,
ST Ry

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH

Konrad-Zuse-StraBe 9 | 47877 Willich / Germany -
KDNV/
Tel. +49 2154 4992-0 | info@sumitomotool.com | www.sumitomotool.com 1809001

Qu, 5,

EA
fe)
Zz

S Bap Sl el %
G} AR el oY o i3

Scannen Sie die Codes und folgen Sie uns!

AC6000M_DE_11/24_KI



