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B Anwendungsbereich

Bearbeitungseffizienz (Schnittgeschwindigkeit x Vorschub)

100

75

50

25

Bearbeitung von unlegiertem Stahl/kohlenstoff-
armem Stahl

Kohlenstoffarmer Stahl (bis C25, 1.0406), weicher Stahl (St 44-2, 1.0044),
Rohrstahl (STKM13A), usw.

orten fur die Stahlbearbeitung

AC8020P/AC8025P/AC8035P

B AC8020P - Hocheffiziente Sorte zum Drehen

Die Aluminiumoxid-Beschichtung mit einer sehr hohen Festigkeit
gewabhrleistet eine hervorragende Stabilitat und Verschleillfestig-
keit bei der Bearbeitung von Schmiedewerkstoffen.

Durch die goldfarbene Beschichtung sind die verwendeten Schneid-
ecken leicht zu erkennen.

B AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Umfasst eine breite Palette an Bearbeitungsmdglichkeiten, von
der Hochgeschwindigkeitsbearbeitung bis hin zum unterbrochenen
Schnitt und zu kleinen Drehmaschinen.

Bearbeitung von Stahl mit mittlerem bis hohem
Kohlenstoffgehalt

Stahl mit mittlerem bis hohem Kohlenstoffgehalt (C30, 1.0528), legierter
Stahl (34CrMo4, 1.7220), Walzlagerstahl (100Cr6, 1.3505)
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Leicht unterbrochener

Vollschnitt Schnitt Unterbrochener Schnitt

Leicht unterbrochener

Vollschnitt Schnitt

Unterbrochener Schnitt

B Merkmale der AC8000P-Serie

Hochfeste Al203-Schicht

substrat betrachtlich erhéht.

ACB8015P / AC8035P

Spannungskontrolle
Unterdriickt Kolkverschlei3/Bruch

2

Spezielle Oberflachenbehandlung
Durch spezielle, auf die Anwendung abgestimmte Oberflachenbehandlungen werden die Bruchfestigkeit und
die Adhasionsfestigkeit deutlich verbessert.

Verbesserte Adhasionstechnologie
Die Haftfestigkeit wird durch eine homogene Schnittstelle zwischen der Beschichtung und dem Hartmetall-

Reduziert Adhasion/Abplatzungen

Die Festigkeit der Al203-Schicht wird durch die Kontrolle der Kristallausrichtung erheblich verbessert.

Feinkornige TiCN-Antihaftschicht mit sehr hoher Harte
Verbesserte Beschichtungsharte durch eine feine und gleichmaRige Kristallstruktur.

AC8025P
Poliert

AC8020P
Spannungskontrolle, goldfarbene Oberflache

Unterdriickt Abplatzungen/verbesserte
VerschleiRerkennung



Beschichtete Sorten fur die Stahlbearbei
AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC80

B Sorten- und Spanbrecherauswahlhilfe

1. Empfehlung
1. Empfehlung NGU 205
Allgemeine ‘ %25°
Anwendung AC8025P ‘
N L. . Spanbrecher mit stabiler
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keitsbearbeitung

AC8015P
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B Anwendungsbereiche der Spanbrecher

Gute Spankontrolle

Vollschnitt —

leicht unterbrochener Schnitt

Zur Erhéhung der
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Sorten fur die Stahlbearbeitung
IAC8020P/AC8025P/AC8035P

B Schnittleistung
Unterdruckt Kolkverschleil® durch Spaneabrieb. Kolkverschlei¥¢festigkeit verdoppelt.

Ausrichtung der Al203-Struktur

Unterdrickt deutlich die Be-
schadigung der Al203-Schicht.

Unstrukturierte Al203-Struktur

Hochge- ; ; i
e AC G071 5P [ESUE] s INSREEaS
bearbeitung
Verbesserte Kolkverschleil3festigkeit durch ausgerichtete Kristalle in der
Al203-Schicht.
AC8015P

Geringer Verschleil

TiCN-Schicht sichtbar

Standzeitende

Fortschreiten des
KolkverschleiRes
durch Abblattern der
Al203-Schicht.

TiCN-Schicht sichtbar

Standzeitende

Werkstlickstoff: 100Cr6 (Vollschnitt, extern)
Schneidplatte: CNMG120408NGU AC8015P
Schnittdaten: ve = 300 m/min, f=0,3 mm/U, ap = 1,5 mm, Emulsion

B Empfohlene Schnittbedingungen

Min - Optimum - Max

Unlegierter Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wend_elplat.ten- Spanbrecher niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- | Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min) a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-12 | 0,10-0,20-0,40 | 290-410-500 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,20-0,40 | 240-360-450
NLU-NSU-NSE | 0,5-1,52,0 | 0,10-0,20-0,40 | 170-310-470 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 130-260-420
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 170-310-470 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 130-260-420
DNM_15 |TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-5,0 | 0,10-0,30-0,45 | 170-310-470 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 130-260-420
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 140-280-400 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 110-240-350
NME 1,0-3,0.6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 140-280-400 1,0-3,0.60 | 0,20-0,45-0,70 | 110-240-350
NHG 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 140-280-400 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 110-240-350
NGU-NGE -NUX | 0,8-3,5-5,0 | 0,15-0,30-0,45 | 140-280-400 0,8-3,5-50 | 0,15-0,30-0,45 | 110-240-350
oM 16 | SN 15 NMU 1,86-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 140-240-330 1,8-4,5-60 | 0,20-0,40-0,60 | 110-200-280
- - NME 1,5-4,57,0 | 0,20-0,50-0,70 | 140-240-330 1,5-4,570 | 0,20-0,50-0,70 | 110-200-280
NHG 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 | 120-210-300 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 | 90-170-250
CNM_19 | SNM_19 NMU 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 140-240-330 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 110-200-280
CNM 25 | SNM 25 NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 140-240-330 | 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 110-200-280
DNM_19 | TNM_27 NHG 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 120-210-300 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 90-170-250




Beschichtete Sorten fur die Stah
AC8015P/AC8020P/AC8025P/

B Schnittleistung
Ausgewogenes Verhaltnis von hoher Verschleil’festigkeit und Stabilitat. 2,5fache Ausbruchbestandigkeit oder héher.

wecree:. AC8020P e

Aluminiumoxidschicht mit erhohter Festigkeit unterdrickt Abplatzungen.

Hohe Festigkeit der
Al203-Schicht

| 400 Schlage

1.600 Schlage

4000 Schlage

Rissbildung durch
héhere Festigkeit
unterdrickt

Minimale

Normlaler Verschleil’
Abplatzungen
Herkémmliches Werkzeug
................................ 400 Schlage 1.600 Schlage
Rissbildung durch un- o
zureichende Ausbruch-
bestandigkeit Werkzeugbruch
Minimale Standzeitende
Abplatzungen
Werkstlickstoff: 34CrMo34 (Schmiedeteil mit Schnittunterbrechungen)
Schneidplatte: CNMG120408NGU AC8020P
Schnittdaten: ve = 250 m/min, f=0,3 mm/U, ap = 1,5 mm, Emulsion

B Empfohlene Schnittbedingungen

Min - Optimum - Max

Unlegierter Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wendglplat.ten- Spanbrecher niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min) a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-12 | 0,10-0,20-0,40 | 180-290-450 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,20-0,40 | 130-240-400
NLU-NSU-NSE | 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 160-290-420 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 120-240-370
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 160-290-420 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 120-240-370
DNM_15 | TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-5,0 | 0,10-0,30-0,45 | 160-290-420 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 120-240-370
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 140-250-350 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 100-220-300
NME 1,0-3,0.6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 140-250-350 1,0-3,0.6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 100-220-300
NHG 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 120-230-330 3,0-4,5-80 | 0,35-0,50-0,80 | 100-220-300
NGU-NGE -NUX | 0,8-3,5-50 | 0,15-0,30-0,45 | 110-260-350 0,8-3,5-50 | 0,15-0,30-0,45 | 100-220-300
oM 16 | SN 15 NMU 1,86-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 120-220-300 | 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180—-250
- - NME 1,5-4,5-7,0 | 0,20-0,50-0,70 | 120-220-300 1,5-4,57,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180—250
NHG 3,0-5,0-80 | 0,35-0,60-0,80 | 110-190-270 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-150-220
CNM 19 | SNM 19 NMU 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 120-220-300 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180—-250
CNM 25 | SNM 25 NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 120-220-300 | 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180-250
DNM_19 | TNM_27 NHG 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 110-190-270 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-150-220
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rten fur die Stahlbearbeitung
C8020P/AC8025P/AC8035P

B Schnittleistung
Verringert die Adhasion durch eine extrem glatte Oberflache. Doppelte und héhere Adhasionsbruchsicherheit.

Fﬁr. die allge- Extrem glatte Hoéchste
meing Stahl- AC 8 0 2 5 P ABSOJJa¢; Oberflache > Zuverlassigkeit

bearbeitung

Verbesserte Werkzeugoberflachenglatte und deutlich reduzierte Adhasion
durch spezielle Oberflachenbehandlung.

AC8025P

Ra 0,04 pm Normaler Kontrollierter gleichmaRiger Verschleil3,
Verschleily kein Standzeitende

Herkdmmliche Sorte

Standzeitende

o = ik 7 ]
Ra 0,04 ym Adhasion Bruch

Werkstiickstoff: 15CrMo5 (Plandrehen)
Schneidplatte: CNMG120408NGU AC8025P
Schnittdaten: ve = 100-300 m/min, f = 0,3 mm/U, ap = 1,5 mm, Emulsion

B Empfohlene Schnittbedingungen

Min - Optimum - Max

Unlegigrtef Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wendsa.plat.ten- Spanbrecher niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- | Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min) a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,25-0,45 | 150-250-350 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,25-0,40 | 120-210-300
NLU-NSU-NSE | 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 150-250-350 0,5-1,5-2,0 | 0,10-0,20-0,40 | 120-210-300
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 150-250-350 0,5-1,5-2,5 | 0,10-0,40-0,60 | 120-210-300
DNM_15 | TNM_22 | NGU-NGE-NUX | 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 150-230-300 0,8-2,2-5,0 | 0,10-0,30-0,45 | 100-180-270
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 130-200-280 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 |  80-150-230
NME 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 130-200-280 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 80-150-230
NHG 3,0-4,5-8,0 | 0,35-0,50-0,80 | 100-180—-260 3,0-4,5-8,0 | 0,35-0,50-0,80 60-130-200
NGU - NGE -NUX | 0,8-3,5-50 | 0,15-0,30-0,45 | 130-200-280 0,8-3,5-50 | 0,15-0,30-0,45 | 100-160-230
NMU 1,8-4,5-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180-260 1,8-4,5-60 | 0,20-0,40-0,60 80-140-210
CNM_16 | SNM_15 NME 1,5-4,5-7,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180-260 1,5-4,5-7,0 | 0,20-0,50-0,70 80-140-210
NHG 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 80-160—-240 3,0-5,0-8,0 | 0,35-0,60-0,80 70-120-180
NMU 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 | 100-180-260 1,8-5,0-6,0 | 0,20-0,40-0,60 80-140-210
gm-;g gm-;g NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180-260 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 80-140-210
DNM 19 | TNM 27 NHG 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 80-160-240 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 70-120-180
- - NHF 4,5-8,0-135 | 0,45-0,80-1,10 | 135-170-220 | 4,5-8,0-135 | 0,45-0,80-1,15 | 105-140-190




B Schnittleistung

Beschichtete Sorten fur die Sta
AC8015P/AC8020P/AC8025P

Unterdrickt Rissausbreitung und Briiche durch Reduzierung der Zugspannung. Doppelte Bruchsicherheit oder grofer.

Unterbrochener
Schnitt

Zugspannung um

0 0,1

0,2
Zugspannung in der

0,3

Beschichtung (GPa)

Herkémmliches Werkzeug

AC8035P

Durch eine spezielle Oberflachenbehandlung wird die Zugspannung in
der Beschichtung reduziert, wodurch Bruche deutlich verringert werden.

Spannungskontrolle inner-
halb der Beschichtung

0,30
0,25

0,20

Vorschub (mm/U)

250

Anzahl der Schlage

500

Kein Standzeitende

0,30
0,25

0,20

Vorschub (mm/U)

250 500

Anzahl der Schlage

0 01 02 03 0
Zugspannung in der
Beschichtung (GPa)

Standzeitende

Werkstlickstoff: 34CrMo4 (Unterbrochener Schnitt, extern)
Schneidplatte: CNMG120408NGU AC8035P
Schnittdaten: ve = 160 m/min, f = 0,2-0,3 mm/U, ap = 2,0 mm, trocken

B Empfohlene Schnittbedingungen

Min - Optimum - Max

Unlegierter Stahl, kohlenstoffarmer Stahl, Kohlenstoffreicher Stahl, hochlegierter Stahl
Wendeplatten- niedriglegierter Stahl < 180HB > 180HB
ifikati Spanbrecher
spezifikation Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin- |  Schnitttiefe Vorschub Schnittgeschwin-
a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min) a, (mm) f (mm/U) digkeit v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,45 120-200-300 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,45 120-180-250
NLU - NSU - NSE 0,5-1,3-2,0 0,10-0,20-0,40 120-200-300 0,5-1,3-2,0 0,10-0,20-0,40 120-180-250
CNM 12 | TNM 16 NSEW 08-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 120-200-300 | 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 100-150-200
DNM_15 | TNM_22 | NGU - NGE - NUX 1,8-3,0-6,0 0,20-0,35-0,60 100-180—-250 1,8-3,0-6,0 0,20-0,35-0,60 80-130-180
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 100-180-250 1,0-3,0-60 | 0,20-0,45-070 |  80-130-180
NME 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 100-150-200 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 70-100-160
NHG 3,0-4,5-8,0 0,15-0,30-0,45 100-180-250 3,0-4,5-8,0 0,15-0,30-0,45 90-130-170
NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,20-0,40-0,60 100-150-200 0,8-3,5-5,0 0,20-0,40-0,60 70-110-150
CNM 16 | SNM 15 NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,50-0,70 100-150-200 1,8-4,5-6,0 0,20-0,50-0,70 70-110-150
- - NME 1,5-4,5-7,0 0,35-0,60-0,80 80-130-180 1,5-4,5-7,0 0,35-0,60-0,80 60-100-140
NHG 3,0-5,0-8,0 0,20-0,40-0,60 100-150-200 3,0-5,0-8,0 0,20-0,40-0,60 70-110-150
NMU 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 100-150-200 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 70-110-150
gm-;g gm-;g NME 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 80-130-180 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 60-100—140
DNM 19 | TNM 27 NHG 45-8,0-13,5 | 045-0,80-1,15 | 120-150-190 | 4,5-8,0-135 | 0,45-0,80-1,15 | 90-120-160
NHF 5,0-8,0-13,5 0,80-1,20-1,60 70-110-150 5,0-8,0-13,5 0,80-1,20-1,60 50— 80-120
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ichtete Sorten fur die Stahlbearbeitung

015P

B Anwendungsbeispiele

Zahnrad, 20CrMo5, 1.7218
ACB8015P - 1,5fach héhere Standmenge

Zahnrad, 34CrMo4, 1.7220
ACB8015P - 1,5fach héhere Standmenge

ACB8015P - bessere Schichthaftung, doppelte Standmenge

AC8015P - 1,7fach héhere Standmenge

[c]
V,max: 0,148mm V,max: 0,155mm
NUX AC8015P Wettbewerber NGE AC8015P Herkdmmlich
(150 Stck.) (100 Stck.) (150 Stck.) (100 Stck.)
Schneidplatte: CNMG120412 NUX Schneidplatte: CNMG120412 NGE
Schnittdaten: ve= 280 m/min, f = 0,25mm/U, ap=2,0-2,5 mm, Schnittdaten: ve=200-260 m/min, f = 0,3-0,4 mm/U, ap=1,5 mm,
Emulsion Emulsion

Kohlenstoffstahl Werkzeughalter, 100Cr6, 1.3505

Emulsion

Emulsion

\ @ /\b -
NMU AC8015P Wettbewerber NGE AC8015P Wettbewerber
(25 Stck.) (12 Stck.) (500 Stck.) (300 Stck.)
Schneidplatte: CNMG120412 NMU Schneidplatte: TNMG160404 NGE
Schnittdaten: ve= 160 m/min, f = 0,45 mm/U, ap= 2,5 mm, Schnittdaten: ve=210-270 m/min, f = 0,2 mm/U, ap= 3,3 mm,

Nabe, C55, 1.0535
AC8015P - 1,7fach héhere Standmenge

Anzahl Werkstiicke (Stck.)

250

-
o
o

a
o

0

NUX AC8015P Herkémmlich

Zahnrad, 34CrMo4, 1.7220

ACB8015P - ausgezeichnete Schichthaftung, 1,5fach héhere Stand-

menge

Anzahl Werkstiicke (Stck.)

150

-
o
o

a
o

0

NGE AC8015P Wettbewerber

Schneidplatte:
Schnittdaten:

DNMG150412 NUX
ve= 240 m/min, f = 0,5 mm/U, ap=1,0-2,5mm,

Emulsion

Schneidplatte:
Schnittdaten:

CNMG120412 NGE
ve = 200-260 m/min, f = 0,3-0,4 mm/U, ap= 2,0 mm,

Emulsion

CVT Bauteil, 20CrMo5, 1.7218
ACB8015P - bessere Schichthaftung

Automobil-Antriebskomponente, 15CrMo5, 1.7262

ACB8015P - fortschrittliche Bearbeitungseffizienz durch Verbesse-
rung der Spanbildung.

Emulsion

Emulsion

S
I ':"--. : ;
O P ol
aleiiiiaingy prpt 1
NSX AC8015P Herkémmlich . .
NGU AC8015P Herkémmlich
(300 Stck.) (300 Stck.)
Schneidplatte: WNMG080412 NSX Schneidplatte: DCMT11T308 NGU
Schnittdaten: ve= 300 m/min, f = 0,2-0,3 mm/U, ap= 1,0 mm, Schnittdaten: ve= 180 m/min, f = 0,3 mm/U, ap= 1,5 mm,




Beschichtete Sorten fur die

B Anwendungsbeispiele

CVJ Bauteil, Cf53, 1.1213
ACB8020P - unterdrickte Abplatzungen, 1,7fach langere Standzeit

Bauteil fiir Werkzeugmaschinen, C35, 1.0501

ACB8020P - unterdriickt sowohl den Kolk- als auch den Freifla-
chenverschleil, doppelte Standzeit

NSE AC8020P Wettbewerber NSE AC8020P Wettbewerber
(100 Stck.) (60 Stck.) (1.600 Stck.) (800 Stck.)
Schneidplatte: DNMG150412 NSE Schneidplatte: WNMG080408 NSE
Schnittdaten: ve =220 m/min, f = 0,35 mm/U, ap= 1,0 mm, Schnittdaten: ve = 240 m/min, f = 0,25 mm/U, ap= 1,0 mm,
Emulsion Emulsion

Getriebebauteil, 34CrMo4, 1.7220

ACB8020P - reduziert den Kolkverschlei3, 1,5fach langerer Stand-
zeit

NGU AC8020P

Lager, C45, 1.0503

ACB8020P - unterdrickt den Kolkverschleil und Abplatzungen,
1,4fach langere Standzeit

[
(0

Herkémmlich
(40 Stck.) (26 Stck.)
Schneidplatte: CNMG120408 NGU
Schnittdaten: ve= 250 m/min, f = 0,3 mm/U, ap= 1,5 mm,

Emulsion

NSU AC8020P Herkémmlich
(230 Stck.) (160 Stck.)
Schneidplatte: WNMG080408 NSU
Schnittdaten: ve= 230 m/min, f = 0,26 mm/U, a.= 1,0 mm,

Emulsion

Lager, 100Cr6, 1.3505

ACB8020P - verringert den Freiflachenverschlei, 1,2fach langere
Standzeit und stabile Bearbeitung

CVJ Bauteil, Cf53, 1.1213
ACB8020P - 1,3fach langere Standzeit und stabile Bearbeitung

Emulsion

<
2
n
< © 100
=]
S
‘%3 50
=
8 o
NGE AC8020P Wettbewerber < NGE AC8020P Wettbewerber
(600 Stck.) (500 Stck.)
Schneidplatte: DNMG150412 NGE Schneidplatte: WNMG080412 NGE
Schnittdaten: ve= 300 m/min, f=0,3 mm/U, ap=0,3 mm, Schnittdaten: ve= 260 m/min, f = 0,45 mm/U, ap= 1,5 mm,

Emulsion

Automobilteil, 42CrMo4, 1.7225

ACB8020P - reduziert den Verschleil3, zweifach langere Standzeit
und eine stabile Bearbeitung

Borstahl-Welle

AC8020P - Unterdrickung von Kolkverschlei und von Ausbri-
chen, 3fach langerer Standzeit

<
i}
B £ 50
x
[=]
3
£ 25
5]
=
=
8 o
< NGE  \wetth.  Wetth.
AC8020P
Schneidplatte: CNMG120408 NGE
Schnittdaten: ve= 190 m/min, f = 0,3 mm/U, ap= 3,0 mm,

Emulsion

i
NGU AC8020P Herkdmmlich
(220 Stck.) (70 Stck.)
Schneidplatte: DNMG150412 NGU
Schnittdaten: ve= 230 m/min, f=0,55 mm/U, ap=1,0 mm,

Emulsion




- Sorten fur die Stahlbearbeitung

B Anwendungsbeispiele

Nabe, C45, 1.0503 Tellerrand, 15CrMo5, 1.7262
ACB8025P - héhere Schneidkantenstabilitat ACB8025P - 1,5fache Standmenge
5 -
=9 — i = £
V. max: 0,15mm V.max: 0,83mm
NMP AC8025P Wettbewerber i
(150 Stek.) (150 Stek.) NME AC8025P Wettbewerber
(150 Stck.) (100Stck.)
Schneidplatte: CNMM120416 NMP Schneidplatte: WNMG080416 NME
Schnittdaten: ve= 180-200 m/min, f = 0,43-0,55 mm/U, Schnittdaten: ve = 250 m/min, f = 0,30-0,45 mm/U, ap= 2,5 mm,
ap=1,0-3,0 mm, Emulsion Emulsion
Werkzeugaufnahme, 15CrMo5, 1.7262 Ring, C45, 1.0503
ACB8025P - hdhere Schneidkantenstabilitat ACB8025P - 3fache Standmenge
[
NEM AC8025P Wettbewerber NGE AC8025P Wettbewerber
(100 Stck.) (100 Stck.) (450 Stck.) (150 Stck.)
Schneidplatte: DNMG150608 NEM Schneidplatte: CNMG120408 NGE
Schnittdaten: ve= 150 m/min, f = 0,4 mm/U, ap=4,0 mm, Schnittdaten: ve=200-250 m/min, f = 0,25 mm/U, ap= 1,0 mm,
Emulsion Emulsion
Zylinder, unlegierte Stahl Buchse, 20MnCr5, 1.7147
ACB8025P - bessere Schichthaftung, doppelte Standmenge ACB8025P - sehr gute FreiflachenverschleiRbestandigkeit
N 2
— a-".'..'...
—
V. max: 0,14mm V,max: 0,21mm
1 V. maxa@#mm NME AC8025P Wettbewerber
NSU AC8025P Wettbewerber (200 Stck.) (200 Stck.)
(200 Stck.) (100 Stck.)
Schneidplatte: DCMT11T308 NSU Schneidplatte: CNMG120416 NME
Schnittdaten: ve =210 m/min, f=0,15 mm/U, ap= 1,0 mm, Schnittdaten: ve =260 m/min, f=0,5-1,0 mm/U, ap=1,5-2,0 mm,
Emulsion Emulsion
Werkzeugabdeckung, unlegierter Stahl Befestigungselement, 15CrMo5, 1.7262
ACB8025P - sehr glatte Oberflache durch den NFE-Spanbrecher, Die stabile Konstruktion sorgt fir eine 1,5fach langere Standzeit.
1,2fache Standzeit
50
0 NGU AC8025P Wettbewerber
NFE AC8025P Wettbewerber NFE AC8025P Wettbewerber
Schneidplatte: TNMG160408 NFE Schneidplatte: CCMT09T308 NGU
Schnittdaten: Plandrehen: vc= 450-480 m/min, f = 0,25-0,32 mm/U, ap= 0,05-0,25 mm, Emulsion Schnittdaten: Ve = 190 m/min, f= 0,25 mm/U, ap= 1,0 mm,
Innendrehen: ve = 400 m/min, f = 0,2-0,3 mm/U, ap = 0,2-0,3 mm, Emulsion Emulsion

10



Beschichtete Sorten fur die Stahlbearbeit

B Anwendungsbeispiele

AC803

Planetengetriebe, C35, 1.0501
ACB8035P - ausgezeichnete Bruchfestigkeit

NUX AC8035P
(300 Stck.)

Hermmlich
(200 Stck.)

Unterbrochener Schnitt

Automobilteil, C25, 1.0406

ACB8035P - ausgezeichnete Bruchfestigkeit, zuverlassige Standzeit

Herkémmlich
(120 Stck.)

NUX AC8035P
(120 Stck.)

Unterbrochener Schnitt

Schneidplatte:
Schnittdaten:

CNMG120412 NUX

ve = 180m/min, f = 0,3 mm/U, ap= 2,0 mm,
Emulsion

Schneidplatte:
Schnittdaten:

CNMG120408 NUX

ve=100-130 m/min, f = 0,2 mm/U, ap=1,0-3,2 mm,
Emulsion

Flansch, 19Mn5, 1.0482
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 3fache Standmenge

)

]

(23

o 180
S

2 120
>

= 60
e

©

N o0
< NGU AC8035P Wettbewerber

Schruppen/unterbrochener Schnitt

Zahnrad, 34CrNiMo6, 1.6582
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,7fache Standmenge

450
350
250
150

50

Anzahl Werkstlicke (Stck.)

0
NUX AC8035P Wettbewerber
Schruppen/unterbrochener Schnitt

TNMG160408 NGU

ve=100 m/min, f=0,3mm/U, ap=1,5 mm,
Emulsion

Schneidplatte:
Schnittdaten:

Schneidplatte:
Schnittdaten:

WNMG080408 NUX

ve= 180 m/min, f = 0,15-0,40 mm/U, ap= 1,0 mm,
Emulsion

Zahnrad, 20Cr4, 1.7027
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,6fache Standmenge

250

150

Anzahl Werkstlicke (Stck.)

NUX AC8035P Wettbewerber
Schruppen/unterbrochener Schnitt

Flansch, 41Cr4, 1.7035
ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,5fache Standmenge

NGU AC8035P
(90 Stck.)

Wettbewerber
(60 Stck.)

Schruppen/unterbrochener Schnitt

ACB8035P - bessere Schichthaftung, 1,3fache Standmenge

Anzahl Werkstiicke (Stck.)

Vorgefraste Oberflache
Vollschnitt—unterbrochener Schnitt

NMU AC8035P Wettbewerber

Schneidplatte:
Schnittdaten:

CNMG190616 NMU

ve = 140-280 m/min, f = 0,5 mm/U, ap=5 mm,
trocken

1

Schneidplatte: WNMG080408 NUX Schneidplatte: WNMG080412 NGU

Schnittdaten: ve =230 m/min, f = 0,15-0,30mm/U, ap= 1,0-2,0 mm, Schnittdaten: ve=80-200 m/min, f =0,2 mm/U, ap=1,5 mm,
Emulsion trocken

Achszapfen




Lagerbesténde Negative Schneidplatten

<&> 80° Rhombischer Typ <5> 80° Rhombischer Typ
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
E . f 5% %S Schrau- : . 5% %S Schrau-
orm Artikelbezeichnung | < | & | ai | @ | Innen- |Platten- Ecken-| Form Artikelbezeichnung |< | & | | @ | Innen- |Platten- Ecken-
81888 kreis | dicke ben | adius 818/8|8| kreis | dicke ben | adius
I < << loch @ I << < loch @
.. |CNMG 090308NFL | | |0O| |9525]3.18 | 3,81 | 0.8 CNMG 097304 NUG o 0.4
&2 120404 NFL O 127 [aze [are |04 | |aco 09T308NUG | | |o| |%529] 397|381 ] o8
- 120408 NFL o 7|4 16 | o8 CNMG 090404 NUG O| lgs2s| a76 | 381 | 04
CNMG 090304 NFE  |0[0[0[0 g s | 318 | 381 04 | | | 090408 NUG | | |o|o|9%%°| 4 76 | 38 08
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NFE |0 |0 |0 0| 318 1 3811 g'g CNMG 120404 NUG olele 0.4
GNMG 090404 NFE [0 [0 |00 0.4 @ 120408 NUG | ® . 0.8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 090408 NFE |0|0 |0 | 0| %525 | 476 | 3,81 58 120412NUG |® |o|@|@| 127 | 476 516 1 1"
N [GNMG 120402 NFE [0 [0 |0 o2’ | | 120416 NUG o || 16
120404 NFE |00 /0(0| 1o | 476 | 516 | 04 CNMG 160608 NUG o 0.8
120408 NFE |0 |0|o|o| 127 |4 161 08 160612 NUG 0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
120412NFE_ |o|0 0|0 1.2 160616 NUG lolo| | T 16
CNMG 090304 NLU  [0[0[0] | g ams | 318 | 381 | 04 . |GNMG 190608 NUG ) 08
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NLU |0 0|0 : 318 1 3811 g'g @ 190612 NUG o|®|19,05| 635 | 7,94 | 1.2
@ 120404 NLU |@|@|®|O 04 190616 NUG olo 1,6
120408 NLU |® |®|®|O| 127 | 476 | 516 | 0.8 CNMG 120404NEG |O|®|®|0 0.4
120412NLU  |@ |@|® |0 1.2 120408 NEG |O|®|@|0| 12,7 | 476 | 516 | 0.8
CNMG 120404 NLUW |® | @ |® 04| || 120412 NEG |0 ol T 1.2
120408 NLUW |® |®|®| | 127 | 476 | 516 | 0.8 CNMG 160608 NEG |G ) 08
Wiper 120412 NLUW | |@ | ® 1.2 160612 NEG |0 o 1.2
CNMG 090304NSU |o|e e 0.4 o o 16
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NSU | |0|o| | 9525|318 | 381 g8 G |o o 12
CNMG 097304 NSU ~ [0]0(0| [ o | 307 | 381 | 04 190616 NEG |0 o 1.6
,,,,,,,,,,,,,,, 09T308NSU__ |0 |0 |O ! o108 ICNMG_ 120408 NEX | | | | 0,8
@ CNMG 090404 NSU [0 0|0 0.4 @
090408 NSU |0|o|0| |9525| 476 | 381 | 08
,,,,,,,,,,,,,,, 090412NSU__|o|o|o|o ol 2 CNMG 120408NMU |@ | |e@|® 0.8
CNMG 120404NSU e |e @@ 0.4 120412NMU | @ |®|®|@| 127 | 476 | 516 | 1.2
120408NSU |e|e|@|®| 127 | 476 | 516 |08 | | | 120416 NMU_|@ |@|@|o| | | 16
120412NSU__|e|e@ | @|0 1.2 CNMG 160608 NMU | ® ° 0.8
CNMG 120404NSE _ |e|e|®|O 0.4 160612NMU | @ |®|® | @ |15:875| 635 | 6,35 | 1.2
&P 120408 NSE | @ |®|@|O| 127 | 476 | 516 | 0.8 9 ,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NMU | @ (@ |@|®| | | 16
120412NSE__|@ @ @@ 1.2 CNMG 190608 NMU . 0.8
CNMG 090404 NSEW 0|0 |00 0.4 190612NMU  |@ |@| @@ 12
o [ 090408 NSEW |0 |0 |0 | 0| 9525 | 476 | 3,81 | g'g 190616 NMU | @ |@| @ |@| 1905 635 1 7.94 | 4'g
@ CNMG 120404 NSEW |@ |0 |0 o4 | || 190624NMU__ |0 |ololo| | | 24
120408 NSEW |® | |®| | 127 | 476 | 516 | 0.8 CNMG 250024 NMU [0 |00 e 254 [ 652 | 942 | 24
Wiper 120412 NSEW |0 | @ | ® 1.2 CNMG 120408 NEM |0 | e |®|0 0.8
—[CNMG 120404 NEF |0 |@|® |0 0.4 120412NEM |0 |@|@|0| 127 | 476 | 516 | 1.2
@ 120408 NEF |0 |®|@|0| 127 | 476 | 516 | 0.8 :  120416NEM__|o|o|e|o| | T | 16
120412NEF |0 |@|® |0 1.2 CNMG 160608 NEM |00 | @0 08
~_ |CNMG 120404NSX |0|0 0|0 0.4 160612NEM |0 |® | ® |0 |15875 6,35 | 6,35 | 1.2
W 120408NSX |e|e|e|e| 127 | 476 | 516 | 08 | | & | - 160616 NEM |0 |@|@|o| | | 16
120412NSX |e|o 0|0 1.2 @ CNMG 190612NEM |0 e |@|0 12
CNMG 090304 NGU |O[® @10 g spe | 315 | 31 | 04 190616 NEM |0 | @ |@|0|19,05| 6,35 | 7.94 | 1.6
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NGU |0 | @ |® O | ™ o108 | 190624NEM_ |0Q0|O|O Q| | | |24
CNMG 090404 NGU o 0.4 CNMG 250024 NEM |50 254 652 912 24
090408 NGU o| |9525| 476 38108 CNMG 120408NME @] e | ®|® 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 090412NGU |00 /0|0 Tl e 120412NME  |@ |@|@|®| 127 | 476 | 516 | 12
@ CNMG 120404NGU |e | |@]|® o4 | | | 120416 NME__|® |@|@|o| | | 1.6
120408NGU |@ @ |@|®| | . . |08 CNMG 160608 NME [0 e |@ |0 08
120412NGU (@ o |@ @ 127 |4 16145 &, 160612 NME | ® ® [15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGU__ |0 @ |® | ® 116 %/ | 160616NME |e®|® ® /O] | | |16
CNMG 160608 NGU |e| e |@]0 0.8 CNMG 190612 NME o]0 |00 12
160612NGU | @ |®|® | @ |15:875| 635 | 635 | 1.2 190616 NME |® |®|®|®|19,05| 635 | 7,94 | 1.6
160616 NGU |@ | e |®|0 16 | | 190624 NME |0 |ololo| | | 24
CNMG 120404NGE |e e @@ 0.4 CNMG 250024 NME |50 [0|0] 254 | 652 | 912 | 24
120408NGE |@ @ |@|®| | | |08 CNMG 120408 NMX olele 0.8
120412NGE |e |e|e| @ ' 12 120412 NMX elele| 127 | 476|516 | 12
e 120416 NGE_|e® |® |® O | | | 6] | 120416 NMX_ | |e|e®|®| | | 1,6
&P [CNNG 160608 NGE [0[0[0 0 0.8 CNMG 160608 NMX ole 0.8
160612NGE |® | @ |®|0[15.875| 6,35 | 6,35 | 1.2 ‘? 160612 NMX o|e 015875 635 | 6,35 | 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NGE__|® |® |®|® 116 | 160616 NMX | |¢ ®| l.l...116
CNMG 190612NGE @ | |®]0 12 CNMG 190612 NMX olele 12
190616 NGE__ |0 |® | @ |0 | 1905|635 | 7.94 | 4’5 190616 NMX ole|e| 1905635794 1%
_F%. |CNMG 120408 NGUW (@ (@ (@ | | |, — " 708 CNMG 120404 NUZ o 0.4
5 | 120412 NGUW | @ | @ | ® ’ S o112 120408 NUZ ® 00| hs 476 516 | 08
Wipar |CNMG 160612 NGUW |0 |0 |0 |0 |15,875] 6,35 | 6,35 | 1.2 120412 NUZ olo ; 1.2
CNMG 090304 NUX Olgsos | a1s | 31 |94] | e 120416N0Z | | ol ||| 16
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NUX | | | |o| % 318 1 31 1 g8 CNMG 160608 NUZ olo 0.8
CNMG 120404 NUX [0 @ | @] 0.4 o 160612 NUZ 0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
120408NUX @/ @ @ @/ oo | oo l0g | P 160616NUZ | | olo | T 16
120412NUX @ |o @ @ 127 |4 16 1 CNMG 190608 NUZ oo 08
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUX |@|® | ®|0 1 11e 190612 NUZ 0]0|19,05| 635 | 7,94 | 1.2
160608 NUX @ |0 |50 0.8 190616 NUZ olo 1.6
160612NUX |® |®|®|®|15875| 6,35 | 635 | 1.2 CNMM 120408 NMP_[@|® | @ ® 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NUX__|@|e|@|0 Tl e 120412NMP  |@ |@|@|®| 127 | 476 | 516 | 12
CNMG 190608 NUX . o8| || 120416 NMP__ |0 e |e|e| | | 16
190612NUX |0 |0|0|o| 19,05 | 6,35 | 7,94 | 1.2 160608 NMP . 0.8
190616 NUX |0 /e ®|0 16 160612NMP  |@ |@|o|® 1.2
CNMG 120404 NUP IO 0.4 160616 NMP | @ |@ | @ | @|15:875 6351635 4'g
. 120408 NUP olo|e| 127 476|516 | 08| |@€HB| 160624NMP | |ele| | | | 24
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NUP | |e|e|e| | | 1.2 190608 NMP ole 0.8
CNMG 160608 NUP 0.8 190612NMP |0 @ | @@ 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 160612NUP | | | |e|19875 6.35|635] 4 190616 NMP | o |@ |@ | @| 1905| 6:35 | 7,94 | 4'g
CNMG 190612 NUP ol el e]005] 635 76412 190624 NMP |0 |@ | @ | ® 24
CNMG 090304 NUG 00  ga05 | 318 | 381 | 04 ONMM 250724 NMP_| | [0 | 254 | 794 | 9.12 | 24
S 090308NUG | | 0| 0| 9525|318 | 381 o4 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 250024 NMP ||| o 254 | a2 912 | 24
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Negative Schneidplatten

<> 80° Rhombischer Typ

Lagerbestande

<> 55° Rhombischer Typ

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
oo oo oo oo
Form Artikelbezeichnung |2 |& | & |8 | Innen- |Platten- SAEE o Form Artikelbezeichnung |2 |& | & |2 | Innen- |Platten- Schrau-e 1 on-
81888 kreis | dicke | *°™ |radius 81888 reis | dicke | *°™ |radius
2222 loch @ 2222 loch @
CNMM 160612NMH [ [® (@@ oo [ o | o | 12 DNMG 150404 NEF |0 |0 |0 |0 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NMH | @ | @ | @ | @ | 19872 635 | 6,35 | 45 150408 NEF |0 |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
P, [CNMM 190612NMH  |@ @ | @@ 1.2 - 150412 NEF__|0|0 |00 1.2
5“' 190616 NMH |®|®|®|®| 19,05 6,35 | 7,04 | 1.6 @ DNMG 150604 NEF |0 |®|® |0 0.4
,,,,,,,,,,,,,,, 190624NMH | |e|® T ] 24 150608 NEF |0 |®|®|0| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8
CNMM 250924 NMH o|e|e| 254 952|912 |24 150612 NEF |0 @@ |0 1.2
CNMM 120408 NHG |® @@ | e 08 DNMG 150404 NSX |0 |0| 0|0 0,4
120412NHG |e|e|®|®| 12,7 | 476 | 516 | 1.2 <> 150408 NSX |0 |0 |00 08
- ol | 1,6 Q|00 |0 1,2
X . 0.8 ° 08
s~ 160612NHG |®|®|e|® 1.2 DNMG 110404 NGU |e|e|® |0 0.4
7 160616 NHG |® | o |@|@ 15875 635 635 g 110408 NGU @ |®|e|@ 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 160624NHG | |o|@® 124 | 110412NGU__|e e @ O 112
GNMM 190612 NHG @ e e ® 12 DNMG 150404 NGU |o|0|0|0 0.4
190616 NHG |®|®|®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6 150408 NGU |o|o|o|o 08
190624NHG |@ o0 |® 24 <> 150412NGU |0 |0|o|o]| 127 | 476 | 516 | 1)
CNMM 120408 NHP oo 08| | | 150416NGU | | |o| | | | 1.6
120412 NHP e|e| 127 | 476|516 | 1.2 DNMG 150604 NGU |e|e|e|e 0,4
120416 NHP o|o 1.6 150608 NGU |e|e|e|e 08
|GNMM 160608 NHP Sle| 0.8 150612NGU | |® o o| 127 | 635516 | 49
@ 160612 NHP 0| ®|15875| 6,35 | 6,35 | 1.2 150616 NGU o 1.6
,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NHP | |eo|e|®| | | T |16 DNMG 110408 NGE |0 |0 |00 08
CNMM 190608 NHP ole o8| | 110412NGE__ |0 |0 |0 | 0| 9525|476 | 381 | 45
190612 NHP ® 0 oosleas| 704 | 12 DNMG 150404 NGE |o|0|0|0 0,4
190616 NHP oo % ' 94116 150408NGE |00 (00| 157 | 476 | 516 | 08
190624 NHP ole|e 2.4 0 150412NGE |o|ol|olo| 127 | 4 A6 42
CNMM 190616 NHF o|o 16| |- @ 150416 NGE | | |o| | | | 1.6
0 ,,,,,,,,,,,,,,, 190624 NHF 0|0| 1905|635 7.94 ) 5 DNMG 150604 NGE @ | e @ |0 0.4
[ BN BN BN )
o SN || (515 ey s | a2 | 23 NG (8181818 17 | oas s |08
B ICNMX 120408 L/IR o0 12,7.|.476.|.516.| 0,8 150616 NGE |® @ | ® |0 1,6
IDNMG 110408 NUX |0|0|0[0]9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8
rRES DNMG 150404 NUX [0 [0 |00 0.4
150408 NUX |o|o|o|o| 12,7 | 476 | 516 | 0.8
& ,,,,,,,,,,,,,,, 160412 NUX |9 |Q |0 |O| | | 1.2
<©> 55° Rhombischer Typ DNMG 150604 NUX |O|e|e |0 0,4
150608 NUX | |@ @ @ . | . | . |08
— [DNMG 150408 NFL o 0,4 150612NUX |o|e|e|e| 127 |6 A6 40
L 150412 NFL of | 127 | 476|516 | gg 150616NUX | | |e| | | | 16
1,2 DNMG 150604 NUP elele 0.4
DNMG 110404 NFE |0 |0 |00 0,4 .@ 150608 NUP oo 0| 127 |635|516 | 08
110408 NFE |0|0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 150612 NUP ° 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NFE__|olololo| | | |12 DNMG 110404 NUG 0@ o oos | 276 | 31| 04
DNMG 150402 NFE |0 |0 |00 02 | | 110408 NUG lolo|® H76 13 81108
150404 NFE 0|0 0[O 157 | 426 | 516 | 04 DNMG 150404 NUG o 0,4
> 150408 NFE |o|0|0|0 08 150408 NUG o|o| 127 | 476|516 | 08
» 150412NFE__|o|ololo 1.2 e | 150412NUG | | |olo| | 1.2
IDNMG 150802 NFE |0 |o|o|o| | | 0,2 WEE DNMG 150604 NUG || |0 0,4
150604 NFE |o|o|o|o 0.4 150608 NUG |®| |e |0 08
150608 NFE |0 |0 |o|o| 127 | 835516 | 4'g 150612 NUG o| | 127 |635]516) 4
150612NFE__|o|0|0o|o 1.2 150616 NUG o 16
OUMO H0M0BNLU |8 (5|5 9525 | 470 | 381 | o WS T0iT2NEG |o|e 80| 9525|470 | 381 | 3
DNMG 150402 NLU [0 [0 |0 0.2 DNMG 150404 NEG |o|0|0|0 0,4
150404 NLU |o|o|o|o 04 150408 NEG |o|o|o|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8
<> 150408 NLU |o|o|o|o| 127 | 4761516 5| ¥ | . 150412NEG |0 |o|ol|o| | | 12
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NLU|olololol | | |12 DNMG 150604 NEG |O|e|e|0 0.4
DNMG 150604 NLU |e|e|® 04 150608 NEG |O|®|®|0| 127 | 6,35 | 5,16 | 0.8
150608 NLU |e|e|@ 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8 150612NEG |0 | |® |0 1.2
150612NLU _ |@ @@ 1.2 DNMG 150408 NMU |0 |0 |0 |0 08
DNMG 110404NSU__|e|e|e |0 04 150412NMU |0 |o|o|o| 12,7 | 476 | 516 | 1.2
110408 NSU |®|®|®|0|9525| 476 | 3,81 | 0.8 ‘ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NMU_| | lolo| | 1.6
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NSU__ |o|ololol = | | T |12 DNMG 150608 NMU @ '|e|e|® 0,8
DNMG 150404 NSU |0 |0 0|0 0.4 150612NMU  |@ |@|®|®| 127 | 6,35 | 516 | 1.2
== 150408 NSU |o|o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 150616 NMU__|@| | 1.6
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSU_ |o|o|o I R DNMG 150408 NEM |0 |0 |0 |0 08
DNMG 150604 NSU |e|e|e|® 0.4 150412 NEM |o|o|o|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 1.2
150608 NSU |e|®|®|®| 12,7 | 6,35 | 516 | 0.8 @ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NEM | | lolo| | | 1.6
150612NSU_|e |e e @ 1.2 DNMG 150608 NEM |0 |e|e]|0 08
IDNMG_ 110408 NSE | ® |O OO 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 150612NEM |O|® |®|Q| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1,2
DNMG 150404 NSE |e|0|0|0 0.4 150616 NEM ole 1.6
150408 NSE |0 |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 DNMG 150408 NME |0 |0 |0 |0 08
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSE__|e|ololo| | | 1.2 150412NME |0 |o|o|o| 12,7 | 476 | 516 | 1.2
DNMG 150604 NSE  |@|e|® 04  |comme| 150416 NME | | lo| | | | 1.6
150608 NSE  |@|e | @ 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0.8 ‘ DNMG 150608 NME |@|e|e|® 0.8
150612NSE__|@ |e | @ 1.2 150612NME |® |®|®|O| 12,7 | 635 | 516 | 1,2
DNMX 110404 NSEW |® |0 |0 |0 0.4 150616 NME__|@ |@ | @ |0 1.6
110408 NSEW |0 |0 |0|0|9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8 DNMG 150408 NMX 0(0(0] 157 | 476 | 516 | 08
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NSEW |0 |O |0 Q| | | 112 =% 5|  150412NMX | |Q|Q]|0Q ’ T I B 1
DNMX 150404 NSEW |0 |0 |0 04 2 bAMG 150608 NMX oo | sas a1e | 08
® 150408 NSEW |0 |0 |0 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8 150612 NMX ole 716 16 42
,,,,,,,,,,,,,,, 150412 NSEW |0 |00 I R R DNMG 150404 NUZ o 0.4
DNMX 150604 NSEW @ |e|® 0.4 150408 NUZ o|o| 127 | 476 | 516 | 0.8
' 150608 NSEW |@ | @ | ® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 <& 150412 NUZ olo| | | 1,2
Wiper 150612 NSEW | ® 1.2 DNMG 150608 NUZ o 127 | 635 | 516 | 08
DNMG 110404 NEF |O|®|® |0 0,4 150612 NUZ o 716 16 42
@ 110408 NEF |0 |®|®|0| 9525 | 476 | 3,81 | 0.8
110412NEF__|0|0|0]0 1.2
® Eurolager O Japanlager
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Lagerbestande

<> 55° Rhombischer Typ

[0] Quadratischer Typ

Negative Schneidplatten

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
) ) ofaaa S ) ) 5% 3% Schrau-
Form Artikelbezeichnung |2 |& | & | & | Innen- |Platten- Ecken- Form Artikelbezeichnung |2 |&| & |2 | Innen- |Platten- Ecken-
818|188 kreis | dicke ben | adius 818/8|8| kreis | dicke ben | adius
|| x| loch @ << < loch @
DNMG 150404 RHM |0 |0 |00 04 SNMG 190612NEG |0 [O[0[0 1905 635 | 704 | 1-2
@ 150404 LHM o 127 | 476 | 516 | 04 190616 NEG |0 |Q|Q || 77 | 2<% | S I
150408 RHM |o|o|o|o| & ' 1% 108
150408 LHM o 08 SNMG 120408 NMU |e@|e|e|e® 0,8
DNMM 150404 NMP oo 0,4 120412NMU (O | |®|®| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
150408 NMP |00 (0|0 | 1r2 | 476 | 516 | 08 120416 NMU _|®|0|0o|o| | | 16
150412NMP |0 |o|o|o| & ' : 1,2 SNMG 150608 NMU | 0|0 |00 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NMP__ |0 |0 |o| | | | 16 150612 NMU | ® |0 |0 | ® [15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
DNMM 150604 NMP 0 0,4 150616 NMU |@|@|®|@| | | 1,6
150608 NMP | @ (@ @ @] | . | .. 08 SNMG 190612NMU~ |@| @@ e 12
150612NMP  |® (@ |@|®| ' ' ' 1,2 190616 NMU |®|®|®|®|1905| 635 | 7,94 | 16
150616 NMP__ |0 @ |® | ® 1,6 190624 NMU_|o|ololo| | | 2.4
— |DNMM 150608 NHG | ® ° 0,8 SNMG 250924 NMU_ |0 | 0| 0| e | 254 | 952 | 912 | 2.4
@3‘; 150612NHG |e|e|e 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1,2 SNMG 120408 NEM [0 @ (@10 1, | 476 | =46 | 08
150616 NHG @ |® |® 1,6 120412NEM |0 | @ |® |0 &/ | %0 ]S 10192
DNMM 150404 NHP oo 0,4 SNMG 150608 NEM |0| 0[O0 0,8
150408 NHP 90| 157 | 476 | 516 | 08 150612NEM |O|®|®|0[15875| 6,35 | 6,35 | 1,2
150412 NHP olo| & ' . 1,2 150616 NEM |0|0o| |o| | | 1,6
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NHP lol | 1 1 1,6 SNMG 190612 NEM |O|e|e|O 12
DNMM 150604 NHP o 0,4 190616 NEM |O|®|®|0|19,05| 635 | 7,94 | 1,6
150608 NHP ®0| 71635516 | 08 @ 190624 NEM |o|olo|o| | | 24
150612 NHP olo| & ' ' 1,2 SNMG 250924 NEM |0| 0| 0| 0| 254 | 952 | 912 | 2,4
150616 NHP o 1,6 SNMG 120408 NME |O|e|e|® 0,8
120412NME |0 |o|o|o| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1.2
120416 NME |0|0|0o|o| | | 1,6
@ Quadratischer Typ SNMG 150608 NME Q|0|0|0 0,8
150612 NME |O|® | ® |0 [15875| 6,35 | 6,35 | 1.2
[SNMG 120408 NFL o 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 150616 NME |o|o|o|o| | | 1,6
@ SNMG 190612 NME | 0| 0|00 12
190616 NME |O|®|®|®|1905| 635 | 7,94 | 1,6
SNMG 120404 NFE |0 |0 |0 |0 0,4 190624 NME |o|0ol|o|o| | | 24
'¢' 120408 NFE |0 |o|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 SNMG 250924 NME__ |0 | 0| 0|0 254 | 952 | 912 | 2.4
? 120412NFE_ |0 |0|0 |0 1,2 SNMG 120408 NMX ololo 0,8
£». [SNMG 120408 NLU  [OO]O 127 | 276 | 516 | 08 120412 NMX olo|e| 127 | 476 | 516 | 1,2
\/ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NLU |0 | @ |® S A e 19112 120416 NMX | |olo| | | | 1,6
@ SNMG 150612 NMX oo ol 635 | 635 | 12
’ ISNMG_ 120408 NSU___|® |® | ®|O| 12,7 | 476 | 516 | 08 | 150616 NMX | |®|@® : O T T8
SNMG 190612 NMX ojele 12
190616 NMX 0lo|e|1905] 635794 4’
& |SNMG 120408NSE 0[O 0(0] 157 | 476 | 546 | 08 SNMG 120408 NUZ oo 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NSE__|@| @ |@|o| &/ | %/ )9 10112 a 120412 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 1,2
> 120416 NUZ | olol | | 1,6
SNMG 120404 NEF  [0[0[0[0] 157 | 476 | 546 | 04 N7 [SNMG 150612 NUZ | 0|0 15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
‘ ,,,,,,,,,,,,,,, 120408NEF__ |0 @ @ o] 127 | %72 | >0 | 08 SNMG 190612 NUZ 101 1905 | 6.35 | 7.04 | 08
190616 NUZ olo| ™ ' ' 1,2
SNMG 120408 NSX |0 |0|0 |0 08 SNMG 120408 RHM | 0|0 |00 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NSX |0 |0|0|0| 127 | 476|516 | 15 @ 120408 LHM (0|0 00| 127 | 476 | 516 | g
SNMG 090304 NGU o 5505|318 | 381 0% SNMM 120408 NMP |0 |® | ®| e 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NGU |0 | @ | @| | %92%| 316 | 381 o8 120412NMP |0 O[O @] 1o | 4oe| o 1e| 1.2
SNMG 120404 NGU |e |@| @0 0,4 120416 NMP  |O| e |@|0]| 14 : ’ 1,6
120408NGU (@ @ @ |®| | .| . |08 120420 NMP__ | ele| | | 2,0
0 120412NGU  |o @ |0 0| 1= ' ' 1,2 SNMM 150612 NMP O @ [ @ | oo "o 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGU |@|® |®|O o 11s o 150616 NMP__ (@ | @ |®|@® ' 290 1 099 | 16
SNMG 150608 NGU [0 |0 |00 0,8 SNMM 190612 NMP |O| e e | e 12
150612 NGU |0 |0 |0 |0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 190616 NMP |®|®|®|®|1905| 635 | 7,94 | 1,6
150616 NGU |0 |0 |00 1,6 190624 NMP (e |@l®| | | | 2.4
120408 NGE |O|®|® |0 08 SNMM 250724 NMP_ |0 0|0 e | 254 | 7,904 | 912 | 2.4
120412NGE |0 |® |®|®| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2 SNMM 250924 NMP_ |00 |0 254 | 9521912 | 24
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGE |0 | @ |® |0 ol 11s SNMM 310924 NMP_ |0 0| 0| [31,75| 9,52 | 88 | 2,4
150608 NGE |0 | 0|00 0,8 SNMM 190612NMH | ®| e e | e 1,2
150612 NGE |0 |0 |0 |0 |15,:875| 6,35 | 6,35 | 1.2 (” 190616 NMH | @ |@|@|@ | 1905 635|794 4'g
150616 NGE_ |0 |0 |0 |0 1,6 "& SNMM 250724 NMH | | @@ | ®| 254 | 7.94 | 6,12 | 2.4
[SNMG 090308 NUX___ 09525 318 | 3,81 | 08 SNMM 250924 NMH eo|e|e| 254 952912 | 24
SNMG 120404 NUX o 0,4 SNMM 120408 NHG | ®| 0|00 0,8
@ 120408NUX @ |®|® @] | .| /08 120412 NHG |O|e®|®|0| 127 | 476 | 5,16 | 1,2
120412NUX |@ @ @ @] '© ' ' 1,2 120416 NHG |0|0o| |o| | | 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUX |0|0 |0 |0 R R I SNMM 150616 NHG | 0| ® | ®| |15.875| 6,35 | 6,35 | 1,6
SNMG 190612 NUX |0 0010 g 0e | 635 | 794 | 12 9 |SNMM 190612 NHG |0 |00 e 1,2
190616 NUX |o|o|o|o| ™ ' : 1,6 190616 NHG |®|e®|®|®|1905| 635 | 7,904 | 1.6
SNMG 120404 NUP ololol 6 51604 190624 NHG _|O|e o] ® 2.4
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120408 NUP oleje| &l | 20O %108 SNMM_ 190616 NHGS e [19,05|6,35 7,94 | 16
SNMM 120408 NHP ole 0,8
[SNMG_ 090308 NUG __ O|®|9525] 318 | 3,81 | 0,8 120412 NHP o|e| 127 | 476|516 | 12
SNMG 120408 NUG ole 0,8 120416 NHP | olol | | 1,6
. 120412 NUG o|e| 127 | 476 | 516 | 1,2 SNMM 150612 NHP. | 0 15875| 6,35 | 6,35 | 1,2
{@a 120416 NUG | @ | ol | 1,6 @ SNMM 190612 NHP 0 1,2
K 0 [15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 190616 NHP ® @ |1905|635 |79 |16
SNMG 190612 NUG 9005|635 | 704 | 12 190624NHP | |e|e|@| | | 2.4
,,,,,,,,,,,,,,, 190616 NUG o B9 090|154 48 SNMM 250724 NHP |0 e |e|®| 254 | 7.904 | 912 | 2.4
SNMG 250924 NUG Ol 254 19521912 |24 SNMM 250924 NHP |0 | 0|0 | e | 254 | 9.52 | 912 | 2.4
SNMG 120404 NEG |O|®|® |0 0,4 SNMM 310924 NHP [o e e[ 131.75] 950 | 88 | 2.4
120408 NEG |O|®|®|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 120412NEG__|O|® |®| O 12
SNMG 150608 NEG |O|OQ|0|0 08
150612 NEG |0 |0 |0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
150616 NEG |00 |0 |0 1,6
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Negative Schneidplatten Lagerbesti—inde

[0]  Quadratischer Typ /O Dreieckiger Typ
Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
ol oo o alo|o o
Form Artikelbezeichnung | 2| &| &| & Innen- |Platten- Sg;r:u_ Ecken- Form Artikelbezeichnung | 2| &| &| & | Innen- |Platten- Sct;)r;r:u— Ecken-
| ©| 0| A f 2 f | ©| 0| A f - i
3 2 2 (&, kreis | dicke loch @ radius ‘<’ 2 2 s_:, kreis | dicke loch @ radius
SNMM 250724 NHU |0 |e | e 24 TNMG 160408 NMU | |® | ®|® 0,8
0 SNMM 250924 NHU |00 0 247 | 160412NMU_| @ |@ | @ || 9525 | 476 | 381 4%
SNMM 310924 NHU |0 |00 2,4 TNMG 220408 NMU  |@ |@| @@ 0,8
SNMM 250724 NHW |0 |e e 2.4 v 220412NMU  |@ |@|@|@| 127 | 476 | 516 | 1.2
0 SNMM 250924 NHW |0 | e ® 24| | & | 220416 NMU (e |@|@® (@] | | 16
SNMM 310924 NHW |0 |00 2.4 TNMG 270612 NMU o0l arsl 635 | 65| 12
SNMM 190616 NHF olo 1,6 270616 NMU o : : : 1,6
190624 NHE | | |o| e | 1299 0,95 | 7.5 2.4 o577 TNMG 160408NEM [O[e (@[O0 op 0,8
_ SNMM 250724 NHF oo 2,4 N7 olal |o|® 1.2
250732NHF | | |o|o| 254 | 794|912 ) 35 5[5 49,05 24
or I SRRHHERARAE L R EHAH T
SNMM 310924 NHF 0lo[31,75|952| 88 | 24 v TNMG 220408 NME |0 |0 |00 08
220412NME |0 |o|o|o| 127 | 476 | 5,16 | 1.2
220416 NME__ |0 |0 |00 1,6
b, Dreieckiger Typ SJheE - RRHHEDSERETE
"M J6040BNFL | | |o| |9525) 476 | 381 | g MO S20AaNX | |00 127 | 476 516 | 39
TNMG 160404 NUZ o 0.4
_|TNMG 160402NFE |0|0 |00 0,2 160408 NUZ oo 08
160404 NFE 10|00 (0| g e | 476 | 381 | 04 160412 NUZ o|o|9525| 476|381 | 1,2
160408 NFE |0 |o|o 0| ; ©11 08 160416 NUZ o 1,6
160412 NFE__|0|0|0]0 12 | | e T 160420NUZ | | o | | | 2.0
TNMG 160404 NLU |® |e®|® |0 0,4 W TNMG 220408 NUZ ole 0,8
? 160408 NLU |® |®|®|0|9525| 4,76 | 3,81 | 0.8 220412 NUZ olo| 12,7 | 476 | 516 | 1,2
160412NLU (@ |®|®|O 120 | 220416 NUZ olo| | | 1,6
TNMG 160404NSU  |e|e@|@|@| | | 0,4 TNMG 270608 NUZ e} 0,8
v 160408 NSU |® |®|®|®|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 270612 NUZ ol| |15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
160412NSU__|e | @ |® 1.2 270616 NUZ oo 1,6
TNMG 160404 NSE |e|e @ |0 0.4 TNMG 160404 RHM |® 0|0 |0 0,4
160408 NSE |® | ® |®|0|9525| 4,76 | 381 | 0.8 160404 LHM |0 |0 |0|0 | g cor | 476 | 381 | 04
160412NSE__|e |e®|@|o| | | 1.2 160408 RHM |0 |0 |0o|0 | g STl 08
TNMG 220404 NSE |e |e|® |0 04 | |lems=l 160408 LHM _|o|ololo| | | 0.8
220408 NSE |e|o|o|o| 12,7 | 476 | 516 | 0.8 v TNMG 220404 RHM |0 |0 |00 0,4
220412NSE__|0|0|0 |0 1,2 220404 LHM |0 [0[0[0| 155 | 476 | 546 | 04
7 ITNMG 160404 NEF |0 |® |® |0 0.4 220408 RHM |o|o|o|o| 1% ; 151 0,8
160408 NEF |0 |@ | @ |0 | 9925 476 | 381 o'g 220408LHM |0 |0 |00 0.8
TNMM 160404 NMP o 04
TNMG 160304 NSX |O|O 0,4 160408 NMP |® | |e®|®|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8
160308 NSX__ |0 |o| |0| 9525318 1381 g% | | | . 160412NMP_ | | |ele| | | 12
@7 | TNMG 160404 NSX @010 (0 g | 476 | 51 | 04 v TNMM 220408 NMP 80 0.8
v 160408 NSX__ |0 | @ |@| 0| PP |+ 0] 9 ©1 108 220412NMP (@ | |e|e®| 12,7 | 476 | 516 | 1,2
v |TNMG 220404 NSX |0|0 0|0 04| | | 220416NMP_ | | |e|e| | | 1,6
220408 NSX |o|o|o|o| 12,7 | 476 | 5,16 | 0.8 TNMM 270612 NMP Ol |ise7s 635 | 635 | 12
220412NSX_|o|0o|o]o 1,2 270616 NMP o : ' 2| 16
TNMG 160404 NGU @ e e |e® 0,4 TNMM 160408 NHG | ® 0525 | 476 | 381 | 08
160408 NGU |® @ |® @ 0,8 P 160412 NHG _|®| ' w7019 STl 12
160412NGU |® |o|o|@| 9525 476 | 381 4’5 N5 |TNMM 220408 NHG oo 0.8
v 160416 NGU |0 e @ @] | | 1,6 220412 NHG o|e| 127 | 476|516 | 12
TNMG 220404 NGU o 0.4 220416 NHG e|0 1,6
220408NGU |e|e|®|0| 12,7 | 476 | 516 | 0,8 TNMM 160408 NHP Ol g5 | 476 | 381 | 08
220412NGU__|e®|0|0|e 120 | 160412 NHP lole|® =70 3, Sl 42
TNMG 160404 NGE |®|® |® |0 0,4 77 |TNMM 220408 NHP oo 0,8
v 160408 NGE |®|®|®|0|9525| 4,76 | 3,81 | 0,8 \7/ 220412 NHP ole| 12,7 | 476 | 516 | 12
160412NGE__|o |0 |@ | ® 1.2 220416 NHP o 16
TNMG 220408 NGE |O|e|e|e| | , o~ | = 0,8 | TNMM 270612 NHP 1O @] gorl ar | & a 1,2
220412NGE  |0|o|o|e| 127 | 476 | 516 | 4 270616 NHP 0|0|15875 635635 4%
TNMG 160404 NUX |O|e e |0 04
v 160408 NUX |® |®|®|®|9525| 4,76 | 3,81 | 0,8
160412NUX |e|® ®|O| | | 1,2 <0 35° Rhombischer T
TNMG 220408 NUX  [0[010(0| 157 | 476 | 5416 | 08 yp
220412NUX |0 e |e|o| 1% : : 1.2 ~ [VNMG 160404 NFL o[ Tos25| 276|381 0%
w7/ | TNMG 160404 NUP olo|e 0,4 e 160408NFL | |o|® ' =70 9, ©11 08
W 160408 NUP | |e|@|@|9525| 476 | 381 | yg
TMMG 220408 NUP o|e|e 127 476|546 | 08 VNMG 160402NFE |0 |0 |0 |0 0,2
[ ) [ )
T I D . R PR PR PR
160412 NUG olol|? ; ’ 1.2 160412NFE__ |0 |0|0 |0 1.2
160416 NUG |®| |olo| | | 1,6 VNMG 160404NLU @ @ | e 0.4
G e e e | | [ols| 27 476|516 | 05| <@ ot i Sl I Al Il R B
VNMG 160404NSU @ (@ [ ® (O] ocor| 4 7c | 351 | 04
TNMG 160404 RUM | ® 0,4 —-—res 160408 NSU (@ @ |@| @ | 70 19, ©1 108
W 160408 RUM | @ 9525 4,76 | 381 | g
VNMG 160404 NSE |0 |0 |0 |0 04
TNMG 160404 NEG |O|® | ® |0 04 - 160408 NSE | |@ | @ o) 2525|476 | 381 | og
v 160408 NEG |0 |e®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8
160412 NEG |0 | @ |@|0 1,2 VNMG 160404 NSX |0 |0|0|0 0,4
“-ses| 160408 NSX |0 |0 |0 |0 | 9525 | 476 | 381 | g
® Eurolager O Japanlager
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Lagerbestande

<> 35° Rhombischer Typ

Negative Schneidplatten

[0\ Trigon Typ

Lager Abmessungen (mm) Lager Abmessungen (mm)
E . f 5% %S Schrau- : . 5% %S Schrau-
orm Artikelbezeichnung s|ggg Innen- |Platten- ben- Ecken- Form Artikelbezeichnung s|gigg Innen- | Platten- ben- Ecken-
2 2 ‘é 2 kreis | dicke loch @ radius 2 s_:, 2 2 kreis | dicke loch @ radius
VNMG 160402NEF |0 |0|0| O 0,2 WNMG 080404 NGE |0 |e|®|0 0,4
== 160404 NEF |0 |®|®|0| 9,525 | 476 | 3,81 | 0.4 v 080408NGE |® |®|® ®| ., | .| . |08
160408 NEF |0 |®|® O 08 080412NGE |e|e|e|e@| 1% ; A6 1
VNMG 160404 NGU |e @ |®|O 0.4 080416 NGE__|@ |® |® |0 1.6
= 160408 NGU |® |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 080404 NUX |O|e®|e®|e 0,4
160412NGU__ |0 |e|® |0 1.2 v 080408 NUX |e|e|e|e®| 127 | 476 | 516 | 0.8
VNMG 160404 NGE |0 |0 |0 |0 0,4 080412NUX |e e |e|® 1,2
(S 159 160408 NGE |0 |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 == |WNMG 080408 NUP ojee 038
160412 NGE |0|0 0|0 1.2 \”J 12,7 1476 | 516 | 4’5
VNMG 160404 NUX |0 |0|0 |0 0,4
== 160408 NUX |0 |0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 0671304 NUG O lgss| 397 | 381 | 04
160412NUX_|o|o|o|o 12 06T308 NUG lo| |92 3 B3 81108
VNMG 160404 NUP ojele 0,4 WNMG 060404 NUG o 0,4
- 160408NUP | |e|e|@ 9525 476 | 381 | o | gl | 060408 NUG Q| |9525] 476 | 381 | og
WNMG 080404 NUG o0 0,4
VNMG 160404 NUG oo 0,4 080408 NUG |e|e|e|e®| 127 | 476 | 516 | 0.8
e 160408 NUG olo|9,525| 4,76 | 381 |08 080412 NUG olele 1,2
160412 NUG | ® 1,2 WNMG 060408 NEG |0 |® | ® O g coc| 476 | 381 | 08
VNMG 160404 NEG |0 |O|®|O 04 | |gmmem | 060412 NEG |0 |0| |o]| 99| 4 7613 811 1%
==Y 160408 NEG |0 |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 v WNMG 080404 NEG [0 |e|®|0 0,4
160412NEG |0 |®|® O 1.2 080408 NEG |O|e|e|o| 127 | 476 | 516 | 0.8
VNMG 160404 NUZ oo 0.4 080412NEG |0 e |@ |0 1.2
- 160408 NUZ o|o|9,525| 4,76 | 381 |08 WNMG 060408 NMU [® | (O ®[ o cor| 47c | 351 | 08
160412 NUZ olo 12 ] | e | 060412NMU_| ® 9920 4 763 81142
v WNMG 080408 NMU | @ . 0.8
080412NMU | ® ®| 127 | 476 | 516 | 1,2
i 080416 NMU | ® 1,6
(& Trigon Typ — |WNMG 080408 NEM | O O 127 | 476 | 516 | 08
., |WNMG 080404 NFL O [ 127 | 476 516 | 04 \V/ ,,,,,,,,,,,,,,, 080412NEM |0 o 187 | A6 518 112
| < — 080408 NFL o A 5T0 1 os
WNMG 060408 NME | O o 0,8
WNMG 060404NFE  [0(0(5 (0] g oc | 476 | 361 | OF | | G |- ! 060412NME [0 |® |@ o] $920| 476 | 3811 15
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NFE |0 0|0 |0| ¥ w70 1381 | 08 g WNMG 080408 NME | ® ° 08
’v‘ WNMG 080402 NFE ~|[o|o|o]o 0,2 080412 NME | ® ®| 127 | 476 | 516 | 1,2
080404 NFE |0 (0|0 0| 1o | 476 | 546 | 04 080416 NME | ® o 1,6
080408 NFE |o|o|o|o]| & ; 151 0.8 WNMG 080408 NMX o 7476 | 516 | 08
080412NFE  |0/0|0|0 1.2 Vo 080412 NMX o] 127 | 476|516 | {5 |
WNMG 060404NLU |0 |0 |00 0.4
060408 NLU |0 |0 |0 |0 9,525 4,76 | 3,81 | 0,8 ; WNMG 080404 NUZ o 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NLU |0 |0 0|0 T e @ 080408 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 0.8
WNMG 080404 NLU |® |e®|®|0 0.4 080412 NUZ oo 1.2
080408 NLU |e|e|®|0| 12,7 | 476 | 516 | 0.8 -a= |WNMM 080408 NMP |e e e el 1 — 7"~ 708
080412NLU |0 |®|® |0 1,2 » 080412NMP_|@ @ |@|@| &/ | 47615 R
WNMG 060404 NLUW |® |®|® 0,4
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NLUW | @ |@ | @| | 9525|476 | 381 g o 127 | 476 5,16 | 1,2
Wipe
G5y |WNMG 080404 NLUW (@ '@ (@ 0.4
\y 080408 NLUW |® @ | ® 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
Wipe 080412 NLUW | ® | O 1.2
WNMG 0671304 NSU o 0.4
,,,,,,,,,,,,,,, 06T308NSU | | |o| |9525] 397|381 yg
WNMG 060404 NSU ~ |e |@|e|0 04
v 060408 NSU | |®|®|0|9525| 476 | 3,81 | 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NSU | O Q|9 12
WNMG 080404 NSU  |e| e @@ 0,4
080408 NSU |e|e|e|e®| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412NSU_|e e |e @ 1.2
WNMG 080404 NSE | [®|e® |0 04
v 080408 NSE | e |®|®|0| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412NSE__|e e |® |0 1.2
WNMG 060404 NSEW |0 |0 |0 |0 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NSEW |0 |0 |0 |0 | 9525 476 | 381 | o
v WNMG 080404 NSEW | |® | ® 0,4 .
080408 NSEW |® | @ | ® 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 T-REX-Schneldeatten
Wiper 080412 NSEW |® @ | ® 1.2
060404 NEF |0 |®|® |0 0,4 ° gpj i
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NEF |0 |@ | @ | 0| 2525|476 | 3.81 | o'g 557 Spitzenwinkel
080404 NEF O|le| e O 0,4 L. r Abmessungen (mm
080408 NEF |0 |e|e@|0| 127 | 476|516 | g e gen (mm)
080404 NSX [o[o[0]0 0,4 Form | Artikelbezeichnung |Z|&|&|8| Innen- | Platten- |Ecken-
080408 NSX |e|o|o|e| 12,7 | 476 | 516 | 0.8 218|8/8| Kreis dicke | radius
080412NSX__|o|o|o]o 1,2 g2.2|=
060404 NGU |e|® @ O 0,4 TRM 551704 FL o 10.0 5o |04
060408 NGU |®|®|®|0|9525| 476 | 3,81 | 0,8 = 551708 FL o 0 s 0 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGU__|® @ | ® | O 12
080404 NGU |e e |0 ® 0.4 Wio | TRM 551704 GU o 0,4
080408NGU |® |e|e|@| 127 | 476 | 516 | 0,8 ! 551708 GU o 10,0 50 |08
080412NGU_|e e |0 | @ 1.2 A 551712 GU o 1.2
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NGUW |0 |0 |0 |0 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 WAy | TRM 551704 LU o (o 0,4
i/ |WNMG 080408 NGUW | @ [ @ | | 7" - |08 b 551708LU  |e| |O 10,0 50 |08
Wiper 080412 NGUW |@ |@ | ® ; ' ; 1,2 v 551712 LU o 1.2
WNMG 060408 NGE | ® 0 [0[0] g eos | 476 | 381 | 08 — TRM 551704 SU o 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGE |® @ |® ' w101 3,81 ) 49 '!wﬂ‘ 551708 SU o 10,0 50 |08
551712 SU o 1.2
® Eurolager O Japanlager
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Positive Schneidplatten Lagerbesti—inde

<>  80° Rhombischer Typ <> 55° Rhombischer Typ
_ Lager Abmessungen (mm) _ Lager Abmessungen (mm)
9 alo|o|o @ oo oo
Form _§ Artikelbezeichnung | 2| & | & | & | innen- p|anen.s‘;hra”'Ecken. Form § Artikelbezeichnung | 2| & | & (& | innen- |Platten- Sihra”'gcken.
® § § § § kreis | dicke Io:hn-ﬂ radius ® § § § {2 kreis | dicke Io;hn-ﬂ radius
w w
Q ® 0|0
CCMT _060208NFP__1Q 1 | | || 6351238 28108 ~_ DCMT AT lelele| | 635|238 28 8‘21
7°|DCMT 11T302NLU  |e|e@|® 0.2
060202NLU |e®|®|® 0,2 < 11T304NLU |® |®|®| [9,525|3,97| 4,4 | 0,4
,,,,,,,,,,,,, 060204 NLU | ® 16,351238) 28 | oy 11T308NLU | @ |®|® 0.8
09T304 NLU |® 0.4 v | |DCMX 117308 NLUW | ® 9,525 3,97 | 44 ] 0.8,
09T308 NLU | ® 9525/397| 44 | 5'g <&
097304 NLUW | @ 0,4 Wiper
. 19525/3,97 | 44 | ' DCMT 070202 NLB I 0,2
070204 NLB 0|00 635|238 28 |04
060202 NLB 5 0.2 ol 070208 NLB | |o|olo| 08
060204 NLB 0| 635|238 2,8 |04 o DEMT 117302 NLB SEIE 0.2
é N 060208NLB | 0|0 0| 08 117304 NLB o|o|o|as525]397 | 44 |04
CCMT 097302 NLB o 0.2 117308 NLB ololo 0.8
09T304 NLB 0]9,525(397 | 44 | 04 DCMT 070202NSU |e (e |e e 0.2
097308 NLB o 0.8 070204NSU |e |®|e|®| 635|238 2,8 |04
CCMT 060202NSU | ® . 0.2 ol 070208NSU |e|e @ |@| 08
060204 NSU | ® e| 635|238 28 |04 <& | " 5CHT 11T302NSU (e e @0 0.2
,,,,,,,,,,,,, 060208 NSU | ® o 08 11T304NSU | @ |@ |@|®|9525|397| 44 | 0.4
@ 7+|CCMT 09T302NSU [0 ) 0.2 11T308NSU__|e | @@ 0.8
3 09T304 NSU | ® © 9525|397 44 |04 DCMT 070204 NGU |e e |e|® 0.4
,,,,,,,,,,,,, 09T308NSU | @ o T 0.8 _070208NGU |e|e|o|o| 63523828 [gg
CCMT 120404 NSU | ® o 57 la76| 55 04 @ 7[DCMT 11T302NGU | @@ @0 0,2
120408 NSU | @ o 127 |4, 508 11T304NGU | |®|®|@|9525397| 44 |04
CCMT 060204 NSC 2.8 104 11T308NGU |@ e |@|® 0.8
> . 34 04 117312 NGU o 1.2
4 447108 DCMT 070204 NSK 30 04
5508 | 070208 NSK__ 00| 6351238 28 49
CCMT 060204NGU e |® e ® og | 04 S5 |72 [DEMT 117304 NSK ole 0.4
,,,,,,,,,,,,, 060208 NGU |@ @ |® |0 8 los 11T308NSK  |e| |e|e|9525|3,97| 44 |08
¥ |7°|CCMT 09T304NGU |e|e|e]|® ua 04 117312 NSK . 1.2
,,,,,,,,,,,,, 09T308NGU |e e |e|e 4 o8 DCMT 11T304NMU |e |e|e e 0.4
CCMT 120408 NGU e[ @@ 55708 & 11T308NMU | | @ |@ | @| 9525|397 44 | g
CCMT 060204NSK |e e |e|e® bg | 04
P R 060208 NSK__ o '~.108.
O, |, |CCMT 097304 NSK . ua 04
O i SN 24108 5] Quadratischer Typ
120408 NSK . 55 o8 SCMT 09T304NLU  [0[0[0] [g roslaor| a4 | 04
i CCMT 09T304NMU | @ | @ . 44 |04 L= ol N 09T308 NLU |e@ |0 |O| |T77 | 7108
e 7 09T308NMU |@ @ |e|e 4 o8 SCMT 120412 NLU oo 127476 55 1.2
SCMT 09T304 NLB 0[0(0 gsp5|307| 44 |04
s |7o|COMT_0STa0SNUS . 24108 0 . 09TI08NIB__| |00 |0 |9525 /397 44 | gg
Y |7
g SCMT 09T304NSU (@ @ |® @[ | .o |, |04
A |, CEVT 080204 NLU- 101001 1 7,04 1238 | 3.4 |04 @ 7o 09T308NSU (@ |@| e |e| 20| 37| 4% o8
(@ [11°CPMT 090304 NLU |0|0 |0 0.4 120404 NSU [0 e | e e 0.4
N7 090308 NLU |o|o|o| |95253.18| 44 | y'g 120408 NSU | @ |@|e @] 127 |476| 55 | o5
_~_ | |CPMT 090304 NLUW |0 |00 0.4 p SCMT 09T304NGU |e|e e |0 0.4
= AL I 090308 NLUW |0 |0 |0 | |9925]318 44 | gg @ 7l 09T308NGU | @ | @ |@|9925]397 | 44 | 5g
Wiper 120408 NGU |O @ | |0 127 47655 |08
CPMT 080204NLB__| | 0|00 7.94 |238| 34 |04 SCMT 097304 NSK ® 0o claor| a4 |04
11°(CPMT 090304 NLB IR 0.4 & | | 097308 NSK _ o|0|%925)3, 4 o8
090308 NLB 0|00 |9525|318 | 44 | og ) |70 [SCMT 120404 NSK . 0.4
CPMT 060204 NSU 0.4 - 120408 NSK ele| 127 476| 55 |08
,,,,,,,,,,,,, 060208 NSU | | | | | ©85|238] 28 4 120412 NSK ° 12
11-{CPMT 080204 NSU 155010 7 0u (5 aa | a4 | 04 P SCMT 09T306 NMU | O | ® |® | ® | 9525 | 3.97 | 44 | 0.8
L~ S 080208NSU_ |0|0|o|o| 7194 [238] 34 | o @ 7°|SCMT 120408 NMU | @ [@ @ @ T 08
CPMT 090304NSU  0[0[0 0| g el a1g| as | 04 120412 NMU ole 74 S 112
090308NSU  |o|e|e|0|% : 4 o8 SPMT 090304 NLU |0[0[0 | g ros|z1g| 34 | 04
CPMT 090304NGU |00 00 /g nl 1ol , .| 04 |70 090308 NLU |o|o|o| |9925)3, 4 o8
@ o 090308 NGU |0| 0|0 |0| 9525|318 44 | g
SPMT 090304 NLB 0[0[0/ 955318 | 34 | 04
CPMT 080204 NMU |00 |0 0.4 el 090308 NLB | |o|o|o|%%%® , 08
@ e S 131213 1941238134 los
CPMT 090304 NMU [0]0 [0 0.4 SPMT 090304 NSF 5o 0.4
090308 NMU |0 |0 |o| |95253.18| 44 [4'g @ 1 090308 NSF _ 0 |e|95251318 | 33 | 5
P 2,38 28 |04 A
ﬁg&; 318] 3408
CPMT 097308 NUS 39744708
‘ﬂ’\ CPMH_ 120408 NUS 4,76 | 55 |08
%wy 1° @ Runder Typ
RCMT 1003MONRX__|@ e 36 | -
,,,,,,, 10T3MONRX | @ |® | 36 | <
ol 1204MONRX " [® @] 44|
TTTTTI606MONRX e e 50 | -
,,,,,,, 2006MONRX @@ 0635165 | <"
2507MONRX |0 |0 |00 250 794 7.6 | -
= RCMT 1204MONRH |00 |00 12,0 [4.76 | 44 | -
e 7l 1606MONRH |0 |® |®| 0| 16.0 |6.35| 5.0 | -
2006MONRH [0 [0 |00 20.0 [6.35] 65 | -
1003MONRP |0 |® |® @] 10.0 |3.18| 3.6 | -
N 1204MONRP |5 ] '® a2
‘ 1606MONRP |0 | '® 52| -
A 2006MONRP. |G 65 |
,,,,,,, 2507MONRP |00 |0 794 7o T
3209MONRP 150101 520 952195 | -
® Eurolager O Japanlager
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Lagerbestande Positive Schneidplatten

YN Dreieckiger Typ <G> 35° Rhombischer Typ
_ Lager Abmessungen (mm) = Lager Abmessungen (mm)
@ alo|o|o oalo|o|o
Form é Artikelbezeichnung | 2| & | & |8 | innen- Platten-sf)hrau'Ecken- Form § Artikelbezeichnung | 2| S| &| 8 innen- Platten-szir:_u-Ecken-
© 31888 kreis | dicke | " |radius © 818 8| 8| kreis | dicke radius
w I << < loch @ fra g < loch @
~mm | |[TCMT 110204NLU |0 |®|® 04 VCMT 160404 NLU |0 |0 |0 0,4
\?/ 7| 110208 NLU |0 |o|o| | 635 (238 28 |4 - 70| 160408 NLU |0 |0 |0 | |9525]4.76] 44 | o
TCMT 110204 NLB olo|o 04 VCMT 080202 NLB olo|o 0,2
v 7 110208 NLB | |o|o|o| 835238 28 4% - 080204NLB | |o|o|o| #76|238] 23 | g%
VCMT 160404 NLB 010(0game 476l 24 |04
TCMT 110204NSU |e @ (@ @ o [, o1, 04 160408 NLB ololol? : 4 o8
7o 110208NSU__ | @ | @ | |@| 830|238 2 8108 VCMT 110304 NSU oo 318 08 |04
TCMT 16T304NSU |e e (e e o1 104 - 7| 110308 NSU | |oo| |93 3 8 los
16T308NSU @ | |0 |0 | : 3 los : VCMT 160404 NSU @ @ @@ 1"~ " " "[04
TCMT 110204 NSK o0 o3 2g |04 160408 NSU | @ |e o @ | , 4 los
,,,,,,, 110208 NSK__ oo 99523828 49 VCMT 160404 NGU |® @ @0 ool , ol ., [04
\®/ |7°|TCMT 167304 NSK ele 04 - 160408 NGU | @ |e®|®|0|29%0 |4 “ o8
7 16T308 NSK ®|e|9525(307| 43 |08
16T312 NSK ° 1.2 VCMT 160404 NSK olole lurel aq |04
TPMT_ 080204 NLU _| ® 476 | 2,38 | 2.4 | 0.4 == 7| 160408 NSK__ ole|e|99%5 4 4 108
cmm; | |TPMT 090202NLU 0|00 0.2
\f}/ e 090204NLU |0|0|o| | 596 238] 28 | o)y
TPMT 110304 NLU @ |00 04
6,35 | 3,18 | 34 |
110308 NLU | @ |00 : : 4 los ;
TPMT 080202 NLB 0(0(0 476 [238| 24 |02 (o, Trigon Typ
,,,,,,, 080204NLB | |o|o|o| #7029 24 gy WPMT 110204 NLB__ 28 (04
TPMT 090202 NLB 010(0| s s (23| 2g |02 v 11WPMT 160308 NLB 4408
,,,,,,, 090204NLB_ | |o|o|o]| %6 |2 8104
TPMT 110302 NLB IEIE) 0.2
11 110304 NLB o|o|o|6,35(3,18| 34 |04
110308 NLB ololo 08 ;
oo T e 51676 o a7 oa ﬂ Quadratischer Typ (ohne Schraubenloch)
,,,,,,, 160308 NLB | |0|0|0|2929]3.18| 44 14 SPMR 090304 NSF O[0(gers|318] . |04
TPMT 160404 NLB 0[0(0(gm0s uve | aa [04] | ar | | 090308 NSF__ 0|0|9%%25]3, 08
160408 NLB ololo 08 Q 11/SPMR 120304 NSF oo 0.4
TPMT 110302NSU |0 |0 |0 |0 0.2 120308 NSF olele 127|318 - |08
_ 110304NSU | @ |®|@|0| 6,35 |3,18| 3.4 | 0.4 120312 NSF oo 1.2
e 110308NSU__|e e @ 0| | | " |08 SPMR 090304 NUJ O lospslaqg| . |04
TPMT 160404NSU |0 [0 [0 g soe 476 | 24 |04 ol 090308 NUJ 00|93 08
160408 NSU | e|o|o|o|® : 4 o8 7 || |SPMR 120304 NUJ o 1'jo7 l318| . |04
TPMT 110304 NGU |0 [ ® @[O0 cac |31 | 34 | 04 120308 NUJ o ! 08
P — 110308 NGU  |Q|Q|O|OQ| v % | > 7| ~ 7108
160404 NGU 0[O 1010 g ens | 476 | 44 | 04
160408 NGU | ®|o|o o : 08 iacki
T 0304 NMU 01010 o oe [a1a | oq [04 /\  Dreieckiger Typ (ohne Schraubenloch)
v el 110308 NMU |0 |0 |o| | 830 |318]3 4 108 TPMR 110304 NSF o[o[e] o1 . |04
,,,,,,, 110308 NSF ole|e| 833 08
TPMT 160404 NMU |00 (0| g sos|a76 | 24 |04 TPMR 160304 NSF elele 04
v 1 160408 NMU |0 |0 900 | 4,10 & 108 g 11° 160308 NSF e |e @ (9525/318| - |08
,,,,,,, 160312 NSF olele | 12
— | [TPMH 110304 NSF o oo 04 TPMR 220408 NSF 0.8
\9/ - 110308 NSF | |e|@|e|8:35]3.18] 33 | ' 220412 NSF 127 1476 - |45
TPMT 160404 NSF ole 0.4 TPMR 110304 NUJ oo 0.4
160408 NSF ole|0|9925/476] 44 [ 4'g o 110308 NUJ__ olo| 635318 - g
\% TPMR 160304 NUJ O[®lgers|a1a| . |04
160308 NUJ ole|¥ . 038
<> 35° Rhombischer Typ
VBMT 110304NLU [O|e e 04
N — 110308NLU | ol olo| | 3318128 og
%\ VBT 160404 NLU @[O0 04
160408 NLU | @ | @ |@| |9525/476] 44 g
VBMT 110302 NLB ojo|o 0.2
110304 NLB o|o|o|6,35(318| 28 |04
-5 110308 NLB. | |o|olo| | | 7 |os
VBMT 160404 NLB IEIE) 04
160408 NLB o|o|o|9525(476| 44 |08
160412 NLB ololo 1.2
VBMT 110204NSU | ® 04
,,,,,,, 110208NSU__|@| @ |@| |635]238] 28 o5
VBMT 110304 NSU | e|e|® 04
5| 110308NSU | e |e e | 63531828 |og
VBMT 160404 NSU e |e @@ 04
160408 NSU |®|®|®|®|9525|476| 44 | 0.8
160412NSU__ | 0|0 |0 1.2
VBMT 110304 NGU |0|0 |00 04
<oy TiosoaNG |a|o|al5| 63 318 28 83
VBMT 160404 NGU [e e e |0 04
160408 NGU || ® | @ |@|9525 476 44 | 5'g
VBMT 110204 NSK 30 0.4
,,,,,,, 110208 NSK o |6835|238 28 |04
| -o|VBMT 160404NSK |®| |e®|e® 04
=855 160406 NSK 0|0 lar6| 4q |06
160408 NSK |®| |o|e | : 4108
160412 NSK__|@ @ @@ 1,2
VBMT 160408 NMU__ | ® 9525|4,76 | 44 |08
-
® Eurolager O Japanlager
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Stechplatten fur Einstechwerkzeuge

Lagerbestande

B Stechplatten fiir GND-Einstechwerkzeuge (Einstechen/Abstechen)

Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
4-RE 2-RE
L PSI | 4RE L
Q ] 50 [ e ]
Einstechen / Drehen Abstechen
Abmessungen (mm) g’ Abmessungen (mm) =2
cw g cw £
. [V W =% . .
Bezeichnung g8 Ein- RE L s 3 Abb. Bezeichnung ﬁ Ein- = - s ;5 Abb.
28 stech- | Toleranz % = stech-| Toleranz =
< | < | breite »n e breite &
GCMN3002MG | e | 3,0 | 0,03 | 02 | 21,1 | 3,8 1 GCMR2002 CG 05/ ® | | 5° | 2,0 | #0,03 | 0,2 | 21,1 | 3,6 2
N3004MG e |e| 3,0 | £0,03 | 04 | 21,1 | 3,8 A L2002 CG 05 | ® 5° 12,0 | 0,03 | 0,2 |21,1| 3,6 2.
GCM N4002 MG ® ®| 40 | +0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1 GCMR3002CG 05| @ 5°7173,0 | 20,03 | 0,2 |21,3] 3,8 2
N4004 MG e ®| 40 | +t0,03 | 0,4 | 26,4 | 4,0 1 L3002 CG 05 | @ 5° | 3,0 | +0,03 | 0,2 |21,3| 3,8 5 2
N4008 MG __|e|® | 40 | +0,03 | 08 | 26,4 | 4,0 L GCM R4002 CG 05| ® 5° 4,0 | +0,04 | 0,2 |26,7| 4,0 2
GCM N5004 MG e o 50 [ +0,03 | 04 | 264 | 4,1 1 L4002 CG 05 | @ 52| 40 | 004 | 02 | 26.7| 4.0 2
N5008 MG e ®| 50 | +0,03 | 0,8 | 26,4 | 4,1 5 | 1. ’ ’ ’ ’ ’
GCM N6004 MG e o 60 | +0,03 | 0,4 | 26,4 | 4,5 1
N600OBMG |e®|®| 60 | 0,03 | 0,8 | 264 | 45 1
GCM N7004 MG e e 70 | t0,04 | 0,4 | 288 | 55 1 ili i
NIOOEMG ||| 70 | x004 | 08 | 208 | o0 - AuRenprofilieren / Aufdenradiusstechen
GCMN8004 MG |® || 80 | 0,04 | 04 | 288 | 6,0 1 Abmessungen (mm) =
N8008 MG e e | 80 | +0,04 | 0,8 | 28,8 | 6,0 1 cw 2
GCMN3002ML |e|e] 30 [ 0,03 | 02 | 21,1 | 38 1 ) i~y - s
N3004ML |e|e| 30 | 0,03 | 04 | 21,1 | 3,8 1 Bezeichnung |5 |13 | Ein- RE | L g | & |Adb
GCM N4002 ML ® @ | 40 | 0,03 | 0,2 | 264 | 4,0 1 & | & | stech- | Toleranz ]
N4004ML |®|e| 40 | £0,03 | 04 | 26,4 | 4,0 1 2|2 breite &
NA0OSML e |e] 4,0 | 20,03 1 08 | 264 | 4,0 S GCMN3015RG |®|®| 30 | 20,03 | 15 | 21,1 | 38 3
GCMN5004 ML |® @] 50 | 0,03 | 04 | 264 | 4,1 1 NAO20RG |®|®| 40 | 003 | 20 | 264 | 40 3
N5008ML _ |e || 50 | 0,03 | 08 | 264 | 41 | 5 | 1 N5025RG |®|®| 50 | 003 | 2,5 | 27.2 | 41 3
GCMNGOO4ML e e 60 | £003 | 04 | 264 | 45 1 N6O30RG | ®|®| 6.0 | +0.03 | 3.0 | 275 | 45 | ° | 3
e ML O LB SO LIS a0 L2 . GCMN7035RG[@ | ® 7,0 720,04 |35 | 291 55 3
GCMN7004 ML @ @ | 7,0 | 004 | 04 | 288 | 55 1 NSO4ORG |®|e| 80 | 1004 | 20 | 293 | 8% 3
N7008 ML e o 70 | +0,04 | 0,8 | 28,8 | 55 1 * = * * *
GCM N8004 ML e o| 80 | +0,04 | 0,4 | 288 | 6,0 1
N8008 ML e ® 80 | 0,04 | 0,8 | 28,8 | 6,0 1
Profildrehen / Radiusstechen / Freistechen
. Abmessungen (mm 2
Einstechen / Abstechen o e i) E
@©
Abmessungen (mm) = Bezeichnung | & & Ein- £ | Abb.
cw £ 2| 2| stech- | Tol RE| L | S |3
S & | & | stech- | Toleranz 2
Bezeichnung % % Eine 2 | Abb. < | <| breite &
22 | stech- [Toleranz| RE | L | S | 32 GCMN3015RN _|®|®| 3,0 | 0,03 | 15 | 226 | 38 3
2 g:’ breite e N4020 RN ® o 40 | 0,03 | 2,0 | 28,2 | 4,0 5 3
oo +
GCM N2002 GG ® 20 [ %003 02 | 21,1 | 36 A EZS%S RN |e|e 28 +88§ §8 322 3; g
GCM N3002 GG e 30 | +0,03 | 02 | 21,1 | 3,8 1 * = * * *
N3004 GG ®| 30 | 003 | 04 | 264 | 3,8 1 . " s .
GCMN4002 GG e| 40 +0.03 0.2 26,4 4.0 1 GCM R: Rechte Ausfiihrung GCM L: Linke Ausfiihrung
N4004 GG ®| 40 | +0,03 | 04 | 264 | 4,0 1 Verwenden Sie die gleiche Einstechbreite (CW) fiir Halter und Platten.
GCM N5002 GG ®| 50 | x0,03 | 0,2 | 26,4 | 41 5 1
N5004 GG ® | 50 | +003 | 04 | 264 | 4,1 A
GCM N6002 GG ®| 60 | 003 | 0,2 | 264 | 45 1
N6004 GG ®| 60 | +0,03 | 04 | 264 | 45 1
GCM N7004 GG ®| 70 | 004 | 04 | 288 | 55 A
GCM N8004 GG ®| 80 | +0,04 | 04 | 288 | 6,0 1
GCM N2002 GL ®| 20 | 0,03 | 0,2 | 211 3,6 1
N2004 GL ®| 20 | +0,03 | 04 | 21,1 | 3,6 1
GCM N3002 GL ®| 30 | £0,03 | 0,2 | 21,1 3,8 1
N3004 GL ®| 30 | +0,03 | 04 | 21,1 | 38 A
GCM N4002 GL ® 40 | £0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1
N4004 GL ®| 40 | +0,03 | 04 | 264 | 4,0 5 1
GCM N5002 GL ®| 50 | 0,03 | 0,2 | 264 | 4,1 1
N5004 GL ® 50 | +0,03 | 04 | 264 | 4.1 1
GCM N6002 GL ®| 60 | 0,03 | 0,2 | 264 | 45 1 X .
NG04 GL e| 60 | 1003 | 04 | 264 | 45 4 Suffix-Code der Spanbrecherbezeichnung
GCMN7004 GL ®| 70 | 20,04 | 04 | 288 | 55 .-
GCM N8004 GL | 80 | 0,04 | 04 | 288 | 6,0 1 Typ Symbol Anwendungen
GCM N3002 GF ®| 30 [20,03]02 211 |38 1 lifunktional/allaemeine A
N3004 GF |30 |1003| 04 | 211 |38 1| |Einstechen/Drehen MG | multifunktional/allgemeine Anwendung
GCM N4002 GF ®| 40 | +0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1 ML | multifunktional/geringer Vorschub
N4004 GF ®| 40 | +003 | 0,4 | 264 | 40 | | 1. GG | Einstechen/allgemeine Anwendung
GCM N5002 GF ®| 50 20,037 02 [ 264 | 41 1 T Shasadaed plbalaiibalals .
N5004 GF ®| 50 | 003 | 04 | 264 | 41 5 |1 Einstechen/Abstechen _GL | Einstechen/geringer Vorschub
GCM N6002 GF ®| 60 | +0,03 | 0,2 | 264 | 45 1 GF | Einstechen/geringe Schnittkraft
N6004 GF ®| 60 | +0,03 | 04 | 264 | 45 1 -
GCM N7002 GF e | 70 1+0,04 02288 |55 1 Abstechen CG | Abstechen/allgemeine Anwendung
N7004 GF ® | 70 ] 004 | 04 | 288 | 55 L1 AuRenprofilieren/AuRenradiusstechen| RG | Profdrehen/allgemeine Anwendung
GCM N8002 GF ® 80 | +0,04 | 0,2 | 28,8 | 6,0 1 - - - ) - -
N8004 GF e| 80 | +004 | 04 | 288 | 6,0 1 Profildrehen/Radiusstechen/Freistechen| RN | Profildrehen/Freistechen/allgemeine Anwend.
® Eurolager
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fur die Stahlbearbeitung
20P/AC8025P/AC8035P

< SUMITOMO

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH °%,
Konrad-Zuse-StraRe 9, 47877 Willich 3

4(/,\

DNV G
Tel. +49 2154 4992-0, Fax +49 2154 4992-161,  Info@SumitomoTool.com  www.SumitomoTool.com \ /

Vertretung:

D-166-10/21-LU
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