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The Ultimate in Low-Cost Drilling

SEC-MULTIDRILL SMD Series

Diameter Lineup (Drill Heads)
ø12.0 to ø42.5mm
ø12.0 to ø30.8mm*

ø24.5 to ø26.7mm
ø12.0 to ø30.0mm MSL Type

█ Flanged Holder Lineup Expanded by 148 Items

█ New MSL Type Head, Ideal for Mild Steel and Stainless Steel Drilling

█ Supports Deep Holes and Long Overhang Drilling with 12D Holder

█ Cutting Edge Selectable by Application

█ Regrindable Cutting Edge (excluding MFS Type)

No.435Tooling News

Rev.23

*MSL Type ø19.6 to ø30.8mm is planned stock.
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MSLD

Serienerweiterung der Wechselkopfbohrer auf 148 Artikel
MSLD-Bohrkopf, ideal zum Bohren von Baustahl und rostfreiem Stahl
NAL-Bohrkopf, DLC beschichtet für Nichteisen- und Al-Legierungen
12xD Halter für hohe Auskraglängen
Je nach Anwendung wählbare Schneide
Nachschleifbare Schneidkanten (außer MFS-Typ)
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MSLD-Typ

  TOOLING NEWS D-175

MULTIDRILL SMD- Serie
Kostengünstiges Bohren auf höchstem Niveau

Durchmesserbereich Bohrköpfe

NAL-Typ

MSLD
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MULTIDRILLs

SMD-Typ    

Bohrkopf Anwendung L/D: Bohrkörper DC-Bereich

Allge- 
meiner 
Stahl

1,5 : -1,5D(F)-Typ / S-Typ -1,5D(F) –12D / S-Typ 
Ø12,0–30,8
M-Typ / L-Typ 
Ø12,0–42,5
D-Typ  
Ø13,5–30,8

3 : M-Typ /-3D(F)-Typ
5 : L-Typ /-5D(F)-Typ
8 : D-Typ /-8D(F)-Typ
12 : -12D-Typ

SUS 
SS 
FC

1,5 : -1,5D(F)-Typ / S-Typ -1,5D(F)–12D-Typ /  
M-Typ / L-Typ / S-Typ
Ø12,0–30,5

D-Typ  
Ø13,5–30,8

3 : M-Typ /-3D(F)-Typ
5 : L-Typ /-5D(F)-Typ
8 : D-Typ /-8D(F)-Typ
12 : -12D-Typ

Unlegierter 
Stahl,
Al-Legie-
rungen

3   : M-Typ /-3D(F)-Typ
Ø12,0–30,55   : L-Typ /-5D(F)-Typ

8   : D-Typ /-8D(F)-Typ 
Anspiegeln, 
Plansenken 1,5 : -1,5D(F)-Typ / S-Typ Ø12,0–30,0
Stahlkon- 
struktion 3 : B3-Typ Ø24,5–26,7

Produktpalette

*Der MFS kann auch mit 3D-, 5D-, 8D- und 12D-Bohrkörpern verwendet werden.
 Der S-Typ-Bohrkörper wurde in -1,5DF-Typ geändert.

MFS-Typ → S18 MB-Typ  →  S26

Frontklemmung 

Kopf

Bohrkörper

MULTIDRILL Design und 
speziell entwickelte Hart-
metallbeschichtung

Radialverzahnung für 
eine sichere und präzise 
Klemmung

Vernickelter zäher 
Grundkörper, extrem 
resistent gegen Verschleiß 
und Korrosion

Interne Kühlmittelversorgung

Verbindung

Merkmale
Der SMD- Wechselkopfbohrer mit exakt geschliffener 
Radialverzahnung gewährleistet eine hohe 
Prozesssicherheit. Mit dem leicht auswechselbaren 
Bohrkopf mit einer neuen Schneidengeometrie wird eine 
höhere Produktivität und Kosteneffizienz erzeilt.

Standzeit und Kosten

Ein Nachschleifaufmaß von 1,5 mm bis 3 mm ermöglicht eine Reduzierung der 
Werkzeugkosten. (Nachschliff ist nur für MTL/MSLD/MEL/MB nutzbar.)

Vergleich der Standzeiten Kostenvergleich (Bohren von 1.000 Werkstücken)

Bohrungspräzision

Spezialbeschichtung und -substrat.
Da kein Nachschleifen erforderlich ist, kann das Werkzeug 
bis zum maximalen Verschleiß eingesetzt werden

Bohrertoleranz und 
Standzeit sind nach 
dem Nachschleifen 

relativ gering

2x Standzeit

MTL HM-gelöteter Bohrer
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MTL HM-gelöteter Bohrer

Neuer Bohrer

Neuer Bohrer
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Neuer Bohrer

Nachschliff (4x)

Nachschliff (4x)

Nachschliff (4x)

Nachschliff (4x)

Nachschliff (4x)

Ergebnis

Werkstückbeispiel und Schnittbedingungen

Zum Nachschleifen werden 
gelötete Bohrer nur bis zu 
50-70% ihrer tatsächlichen 
Standzeit genutzt.
MTL-Typ kann bis zu 100% 
genutzt werden!

MTL-Typ bietet:
Doppelte Standzeit 
gegenüber gelöteten 
Bohrern!
Kürzere Zeiten für den 
Werkzeugwechsel!

MTL-Typ
Kopf: SMDT1800MTL
Bohrkörper: SMDH180M
Werkstückstoff: C50 
(Maschinenkomponente), nass

Bohrlochdrm.: ø18,0 mm, Bohrtiefe: 50 mm

Standfestigkeit des Werkzeugs

MTL-Typ
Wettbewerber A
Wettbewerber B
HM-gelöteter Bohrer
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MTL:  Normaler Verschleiß

Wettbewerber A: Großer Verschleiß

Wettbewerber B: Schneidkantenausbröckelung

Nach 900 Bohrungen (–34 m)

Nach 900 Bohrungen (–34 m)

Nach 670 Bohrungen (–25 m)

Anzahl der Bohrungen

Werkstückstoff:
Schnittdaten:

C50,   Durchmesser: Ø18,0 mm
vc = 70 m/min, f = 0,25 mm/U
Bohrtiefe 38 mm (Durchgangsbohrung), nass

Lebensdauertest

MTL 

HM-
gelöteter 
Bohrer

Vorschubgeschwindigkeit  f (mm/U)

Werkstückstoff:
Schnittdaten:

C50,   Durchmesser: Ø16,0 mm
vc = 80 m/min
Bohrtiefe 38 mm

Empfehlungen für Einsatz des 12D-Bohrers: Verwenden Sie ein Hydrodehnspannfutter oder ein Präzisions-Spannzangenfutter, um eine hohe Rundlaufgenauigkeit zu gewährleisten.

SMDH□□□ -1,5D(F)-Typ (1,5D Bohrkörper) + MTL um eine Pilotbohrung zu setzen.
Verwenden Sie für eine Pilotbohrung einen 1,5D-Bohrkörper und einen Bohrkopf mit 
dem gleichen Durchmesser wie der 12D-Bohrer.

H = Bohrerdurchm. x 1–1,5 Fache der Bohrtiefe

Beginnen Sie den Bohrprozess mit dem SMDH□□□ -M12 MTL bei 
einer geringen Drehzahl.
Drehzahl: 500min-1, Vorschub: 1.000 bis 2.000 mm/min

Stopp!  Bohren Sie nur bis 1 mm vor dem Ende der Pilotbohrung.

Achtung: Bohren Sie nicht sofort mit 
der vorgegebenen hohen Drehzahl, 
es könnte durch Rundlauffehler zu 
Schäden am Bohrer kommen.

Erhöhen Sie die Drehzahl.

Achtung: Verweilzeit!
Beginnen Sie erst dann mit dem 
Bohrvorgang, wenn die volle Drehzahl 
erreicht ist.

Verringern Sie die Drehzahl auf 500 min-1 

Das  Herausfahren des Bohrers 
bei hoher Drehzahl und Vorschub 
kann zu Spanverklemmungen 
und Beschädigungen des Bohrers 
führen.

Drehzahl erhöhen, bis die geforderte Schnittgeschwindigkeit 
erreicht ist und den normalen Bohrprozess starten.

Nach dem Bohren -  Reduzierung der Drehzahl und Herausfahren 
des Bohrers aus dem Werkstück.
Drehzahl: 500min-1, Vorschub: 1.000 bis 2.000 mm/min

NAL-Typ → S9

10 Bohrköpfe

Geringere 
Kosten

Vorschub, bei der eine Beschädigung der Schneide 
aufgetreten ist



≤ Ø16,0 vc
80–100–120 70–100–120 70–100–120 40–60–90 30–50–70 50–70–90 50–60–80 200–240–260
(50–70–80) (50–70–80) (50–70–80) (30–50–70) (30–40–50) (40–60–80) (40–50–70) (180–200–240)

f 0,15–0,20–0,25 0,15–0,20–0,30 0,10–0,15–0,20 0,10–0,15–0,20 0,10–0,15–0,20 0,20–0,25–0,30 0,20–0,25–0,30 0,35–0,45–0,55

≤ Ø20,0 vc
80–100–120 70–100–120 70–100–120 40–60–90 30–50–70 60–80–100 50–70–90 200–240–260
(50–70–80) (50–70–80) (50–70–80) (30–50–70) (30–40–50) (50–70–90) (40–60–80) (180–200–240)

f 0,15–0,25–0,30 0,20–0,25–0,35 0,15-0,20-0,25 0,15–0,20–0,25 0,10–0,17–0,25 0,20–0,30–0,35 0,20–0,25–0,35 0,35–0,50–0,60

≤ Ø30,8 vc
80–100–120 70–100–120 70–100–120 40–60–90 30–50–70 60–80–100 50–70–90 200–240–260
(50–70–80) (50–70–80) (50–70–80) (30–50–70) (30–40–50) (50–70–90) (40–60–80) (180–200–240)

f 0,20–0,25–0,30 0,20–0,25–0,35 0,15–0,20–0,25 0,15–0,20–0,25 0,10–0,17–0,25 0,20–0,30–0,40 0,25–0,30–0,35 0,35–0,50–0,60

Ø31,0–
Ø42,5

vc
40–60–120 60–80–120 40–50–80 30–50–70 50–70–100 50–60–90

200–240–260
(30–50–80) (40–50–80) (30–40–60) (30–40–50) (40–60–90) (40–50–70)

f 0,25–0,35–0,45 0,25–0,30–0,40 0,15–0,25–0,30 0,15–0,20–0,25 0,25–0,35–0,45 0,25–0,30–,35 0,35–0,50–0,60
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SMD-Typ  

Empfohlene Schnittbedingungen (MSLD/ MTL)

Hinweis:  Durch eine stabile Werkzeug- und Werkstückspannung ist eine Hocheistungszerspanung gewährleistet.
  Für rostfreien Stahl empfehlen wir einen Vorschub f = 0,1 bis 0,15 mm/U für den Eintritt in die Bohrungstiefe bis zu 0,5xDC.
   Für 8D- und 12D-Bohrer gelten die in Klammern angegebenen Schnittgeschwindigkeiten als Richtwerte. Vor dem Bohren von 8D- und 

12D-Bohrungen wird eine Pilotbohrung mit einem ähnlichen Durchmesser empfohlen.
  Die blauen Werte sind geändert worden.

vc: Schnittgeschwindigkeit (m/min), f: Vorschub (mm/U)

MTL-Typ Für hocheffizientes Bohren von allgemeinem Stahl

MSLD-Typ Stabiles Bohren von Baustahl, rostfreiem Stahl, usw.

Spankontrolle Längere Standzeit der Werkzeuge

Längere Standzeit der Werkzeuge Hohe Bohrgenauigkeit

Zentrumsausspitzung 
mit genauer 
Zentrierung

X-Typ Ausspitzung DEX - Beschichtung

Große Schneid-
kantenverrundung

Stabile Schneidenecke

Ausgezeichnete Stabilität der Schneidkante
Eine umfangreiche Kantenverrundung verringert den Bruch der Schneidkante.

Zuverlässige Bohrungsgenauigkeit bei der Bearbeitung
Die X-Ausspitzung garantiert eine hervorragende Zentrierung am Bohreintritt sowie 
ein stabiles Bohren.

Verbesserte Standzeit und 
Effizienz.

Hohe Bohrungsgenauigkeit auch 
bei großen Durchmessern.

Werkstückstoff:
Bohrdurchmesser:
Schnittdaten:

Bohrlochtiefe:

C20 (Gehäuse)
Ø15 x 5D
vc = 107 m/min
f = 0,3 mm/U
32 mm x 12 
Bohrungen

MTL Wettbewerber B

Standzeit
Effektivität

185 Stck.

170 Stck.

Standzeit
(Stck.)

Werkstückstoff:

Bohrdurchmesser:
Schnittdaten:

Kühlmittel:

S355
(Grundplatte  für 
Baumaschinen)

Ø33x5D
vc = 120 m/min
f = 0,25 mm/U 
Emulsion

Eintritt

Austritt

Bohrungsdurchmesser (mm)

Messpunkt (1)
Messpunkt (2)

Eintritt Mitte Austritt

Messrichtung

Spezielle R- 
Ausspitzung NX- Beschichtung

Lineare 
Schneidenausführung

Optimale Schneidenschärfe beim Bohren von Baustahl und SUS
Die neu gestaltete lineare Schneidenausführung und die spezielle R-Ausspitzung 
ermöglichen eine verbesserte Spanabfuhr und stabiles Bohren. 

Stabile und lange Standzeiten
Die NX-Beschichtung basiert auf der ABSOTECH™-Technologie für verbesserte 
Bruchsicherheit und Haftfestigkeit.

MSLD Wettbewerber A

Vertikales Bearbeitungszentrum BT50, Innenkühlung 2MPa
Werkstückstoff: St44-2  Bohrdurchmesser: Ø14 x 5D
Schnittdaten: vc = 80 m/min,  f = 0,2 mm/U,  H = 50 mm

Vertikales Bearbeitungszentrum BT50, Innenkühlung 2MPa
Werkstückstoff: X5CrNi18-9,  Bohrdurchmesser: Ø14 x 5D
Schnittdaten: vc  = 65 m/min,  f = 0,15 mm/U,  H = 40 mm

Kurze Späne

MSLD
Herkömmliches 

Werkzeug

MSLD Herkömmliches Werkzeug

Extrem beschädigte Schnittkante

Schnittlänge (m)

beschädigte Schneide

Kann 
fortgesetzt 
werden

Werkstoffe Unlegierter Stahl 
(bis 250HB)

Allgemeiner Stahl  
(250–320HB)

Gehärteter Stahl  
(45HRC)

Rostfreier Stahl 
(bis 200HB) Grauguss Kugelgraphitguss Aluminium-

legierung
Bohrkopf MSLD MTL MSLD MTL MSLD MTL / MSLD MTL / MSLD (Special Cutting Edge)*

Ø DC 
 (mm)

Schnitt-
daten Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max.

Bohrkopf Große Durchmesser: MTL  (ab Ø31,0)

(*)  Informationen zu 
Bohrern speziell für 
Aluminiumlegierungen 
auf Anfrage

Leistungsvergleich %
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Ø DC LF PL

12,0 l SMDT 1200 D MTL

6,9
2,2

SMDH120□

1
12,1 l SMDT 1210 D MTL 1
12,2 l SMDT 1220 D MTL 1
12,3 l SMDT 1230 D MTL 1
12,4 l SMDT 1240 D MTL 2,3 1
12,5 l SMDT 1250 D MTL

7,1 2,3 SMDH125□

1
12,6 l SMDT 1260 D MTL 1
12,7 l SMDT 1270 D MTL 1
12,8 l SMDT 1280 D MTL 1
12,9 l SMDT 1290 D MTL 1
13,0 l SMDT 1300 D MTL

7,3 2,4 SMDH130□

1
13,1 l SMDT 1310 D MTL 1
13,2 l SMDT 1320 D MTL 1
13,3 l SMDT 1330 D MTL 1
13,4 l SMDT 1340 D MTL 1
13,5 l SMDT 1350 D MTL

7,8

2,5

SMDH140□

1
13,6 l SMDT 1360 D MTL 1
13,7 l SMDT 1370 D MTL 1
13,8 l SMDT 1380 D MTL 1
13,9 l SMDT 1390 D MTL 1
14,0 l SMDT 1400 D MTL 1
14,1 l SMDT 1410 D MTL

2,6

1
14,2 l SMDT 1420 D MTL 1
14,3 l SMDT 1430 D MTL 1
14,4 l SMDT 1440 D MTL 1
14,5 l SMDT 1450 D MTL 1
14,6 l SMDT 1460 D MTL

8,3

2,7

SMDH150□

1
14,7 l SMDT 1470 D MTL 1
14,8 l SMDT 1480 D MTL 1
14,9 l SMDT 1490 D MTL 1
15,0 l SMDT 1500 D MTL 1
15,1 l SMDT 1510 D MTL 1
15,2 l SMDT 1520 D MTL

2,8

1
15,3 l SMDT 1530 D MTL 1
15,4 l SMDT 1540 D MTL 1
15,5 l SMDT 1550 D MTL 1
15,6 l SMDT 1560 D MTL

8,7

2,8

SMDH160□

1
15,7 l SMDT 1570 D MTL

2,9

1
15,8 l SMDT 1580 D MTL 1
15,9 l SMDT 1590 D MTL 1
16,0 l SMDT 1600 D MTL 1
16,1 l SMDT 1610 D MTL 1
16,2 l SMDT 1620 D MTL 1
16,3 l SMDT 1630 D MTL

3,0
1

16,4 l SMDT 1640 D MTL 1
16,5 l SMDT 1650 D MTL 1
16,6 l SMDT 1660 D MTL

9,2

3,0

SMDH170□

1
16,7 l SMDT 1670 D MTL 1
16,8 l SMDT 1680 D MTL

3,1

1
16,9 l SMDT 1690 D MTL 1
17,0 l SMDT 1700 D MTL 1
17,1 l SMDT 1710 D MTL 1
17,2 l SMDT 1720 D MTL 1
17,3 l SMDT 1730 D MTL 1

Ø DC LF PL

17,4 l SMDT 1740 D MTL
9,2 3,2 SMDH170□ 1

17,5 l SMDT 1750 D MTL 1
17,6 l SMDT 1760 D MTL

9,6

3,2

SMDH180□

1
17,7 l SMDT 1770 D MTL 1
17,8 l SMDT 1780 D MTL 1
17,9 l SMDT 1790 D MTL

3,3

1
18,0 l SMDT 1800 D MTL 1
18,1 l SMDT 1810 D MTL 1
18,2 l SMDT 1820 D MTL 1
18,3 l SMDT 1830 D MTL 1
18,4 SMDT 1840 D MTL 1
18,5 l SMDT 1850 D MTL 3,4 1
18,6 l SMDT 1860 D MTL

10,1

3,4

SMDH190□

1
18,7 l SMDT 1870 D MTL 1
18,8 l SMDT 1880 D MTL 1
18,9 l SMDT 1890 D MTL 1
19,0 l SMDT 1900 D MTL

3,5

1
19,1 l SMDT 1910 D MTL 1
19,2 l SMDT 1920 D MTL 1
19,3 l SMDT 1930 D MTL 1
19,4 l SMDT 1940 D MTL 1
19,5 l SMDT 1950 D MTL 1
19,6 l SMDT 1960 D MTL

10,5

3,6

SMDH200□

1
19,7 l SMDT 1970 D MTL 1
19,8 l SMDT 1980 D MTL 1
19,9 l SMDT 1990 D MTL 1
20,0 l SMDT 2000 D MTL 1
20,1 SMDT 2010 D MTL

3,7

1
20,2 SMDT 2020 D MTL 1
20,3 SMDT 2030 D MTL 1
20,4 SMDT 2040 D MTL 1
20,5 l SMDT 2050 D MTL 1
20,6 SMDT 2060 D MTL

11,0

3,7

SMDH210□

1
20,7 SMDT 2070 D MTL

3,8

1
20,8 SMDT 2080 D MTL 1
20,9 SMDT 2090 D MTL 1
21,0 l SMDT 2100 D MTL 1
21,1 SMDT 2110 D MTL 1
21,2 SMDT 2120 D MTL

3,9

1
21,3 l SMDT 2130 D MTL 1
21,4 SMDT 2140 D MTL 1
21,5 l SMDT 2150 D MTL 1
21,6 SMDT 2160 D MTL

11,0

3,9

SMDH220□

1
21,7 SMDT 2170 D MTL 1
21,8 SMDT 2180 D MTL

4,0

1
21,9 SMDT 2190 D MTL 1
22,0 l SMDT 2200 D MTL 1
22,1 SMDT 2210 D MTL 1
22,2 SMDT 2220 D MTL 1
22,3 SMDT 2230 D MTL

4,1

1
22,4 SMDT 2240 D MTL 1
22,5 l SMDT 2250 D MTL 1
22,6 SMDT 2260 D MTL 1
22,7 SMDT 2270 D MTL 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 Tempered 
Steel  

Hardened 
Steel 

up to 45HRC
 Cast Iron  Ductile 

Cast Iron

l= 4

Durchmesser Ø 12,0–17,3 mm Abmessungen (mm) Durchmesser Ø 17,4–22,7 mm Abmessungen (mm)

Sorte: ACX70 (ØDC: 12,0–30,8)  ACX80 (ØDC: 30,9–42,5) Sorte: ACX70 (ØDC: 12,0–30,8)  ACX80 (ØDC: 30,9–42,5)
Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12 Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12
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SMD-Typ (Innere Kühlmittelzufuhr)

BezeichnungLa
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Bohrkörper Abb.

Auswechselbarer
Bohrkopf MTL

Abb. 1 (DC ≤ 30,8 mm)

Eurolager
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Ø DC LF PL

22,8 l SMDT 2280 D MTL 11,0 4,1 SMDH220□ 1
22,9 SMDT 2290 D MTL

11,0

4,2

SMDH230□

1
23,0 l SMDT 2300 D MTL 1
23,1 SMDT 2310 D MTL 1
23,2 SMDT 2320 D MTL 1
23,3 SMDT 2330 D MTL 1
23,4 SMDT 2340 D MTL

4,3

1
23,5 l SMDT 2350 D MTL 1
23,6 SMDT 2360 D MTL 1
23,7 SMDT 2370 D MTL 1
23,8 SMDT 2380 D MTL 1
23,9 SMDT 2390 D MTL

11,0

4,3

SMDH240□

1
24,0 SMDT 2400 D MTL

4,4

1
24,1 SMDT 2410 D MTL 1
24,2 SMDT 2420 D MTL 1
24,3 SMDT 2430 D MTL 1
24,4 SMDT 2440 D MTL 1
24,5 l SMDT 2450 D MTL

4,5

1
24,6 SMDT 2460 D MTL 1
24,7 SMDT 2470 D MTL 1
24,8 SMDT 2480 D MTL 1
24,9 SMDT 2490 D MTL

11,3

4,5

SMDH250□

1
25,0 l SMDT 2500 D MTL 1
25,1 SMDT 2510 D MTL

4,6

1
25,2 SMDT 2520 D MTL 1
25,3 SMDT 2530 D MTL 1
25,4 SMDT 2540 D MTL 1
25,5 l SMDT 2550 D MTL 1
25,6 SMDT 2560 D MTL

4,7
1

25,7 SMDT 2570 D MTL 1
25,8 SMDT 2580 D MTL 1
25,9 SMDT 2590 D MTL

11,7

4,7

SMDH260□

1
26,0 l SMDT 2600 D MTL 1
26,1 SMDT 2610 D MTL 1
26,2 SMDT 2620 D MTL

4,8

1
26,3 SMDT 2630 D MTL 1
26,4 SMDT 2640 D MTL 1
26,5 l SMDT 2650 D MTL 1
26,6 SMDT 2660 D MTL 1
26,7 SMDT 2670 D MTL

4,9
1

26,8 SMDT 2680 D MTL 1
26,9 SMDT 2690 D MTL

12,2

4,9

SMDH270□

1
27,0 l SMDT 2700 D MTL 1
27,1 SMDT 2710 D MTL 1
27,2 SMDT 2720 D MTL 1
27,3 SMDT 2730 D MTL

5,0

1
27,4 SMDT 2740 D MTL 1
27,5 l SMDT 2750 D MTL 1
27,6 SMDT 2760 D MTL 1
27,7 SMDT 2770 D MTL 1
27,8 SMDT 2780 D MTL 5,1 1
27,9 SMDT 2790 D MTL

12,6 5,1 SMDH280□
1

28,0 l SMDT 2800 D MTL 1
28,1 SMDT 2810 D MTL 1

Ø DC LF PL

28,2 SMDT 2820 D MTL

12,6

5,1

SMDH280□

1
28,3 SMDT 2830 D MTL

5,2

1
28,4 SMDT 2840 D MTL 1
28,5 l SMDT 2850 D MTL 1
28,6 SMDT 2860 D MTL 1
28,7 SMDT 2870 D MTL 1
28,8 SMDT 2880 D MTL 1
28,9 SMDT 2890 D MTL

13,1

5,3

SMDH290□

1
29,0 SMDT 2900 D MTL 1
29,1 SMDT 2910 D MTL 1
29,2 SMDT 2920 D MTL 1
29,3 SMDT 2930 D MTL 1
29,4 SMDT 2940 D MTL

5,4

1
29,5 l SMDT 2950 D MTL 1
29,6 SMDT 2960 D MTL 1
29,7 SMDT 2970 D MTL 1
29,8 SMDT 2980 D MTL 1
29,9 SMDT 2990 D MTL

13,5

5,4

SMDH300□

1
30,0 l SMDT 3000 D MTL

5,5

1
30,1 SMDT 3010 D MTL 1
30,2 SMDT 3020 D MTL 1
30,3 SMDT 3030 D MTL 1
30,4 SMDT 3040 D MTL 1
30,5 l SMDT 3050 D MTL

5,6

1
30,6 SMDT 3060 D MTL 1
30,7 SMDT 3070 D MTL 1
30,8 SMDT 3080 D MTL 1
31,0 SMDT 3100 D MTL 15,4 5,6

SMDH320□
2

31,5 SMDT 3150 D MTL 15,3 5,7 2
32,0 SMDT 3200 D MTL 15,2 5,8 2
32,5 SMDT 3250 D MTL 15,1 5,9

SMDH335□
2

33,0 SMDT 3300 D MTL 15,0 6,0 2
33,5 SMDT 3350 D MTL 14,9 6,1 2
34,0 SMDT 3400 D MTL 16,8 6,2

SMDH350□
2

34,5 SMDT 3450 D MTL 16,7 6,3 2
35,0 SMDT 3500 D MTL 16,6 6,4 2
35,5 SMDT 3550 D MTL 16,5 6,5

SMDH365□
2

36,0 SMDT 3600 D MTL
16,4 6,6

2
36,5 SMDT 3650 D MTL 2
37,0 SMDT 3700 D MTL 18,3 6,7

SMDH380□
2

37,5 SMDT 3750 D MTL 18,2 6,8 2
38,0 SMDT 3800 D MTL 18,1 6,9 2
38,5 SMDT 3850 D MTL 18,0 7,0

SMDH395□
2

39,0 SMDT 3900 D MTL 17,9 7,1 2
39,5 SMDT 3950 D MTL 17,8 7,2 2
40,0 SMDT 4000 D MTL 19,7 7,3

SMDH410□
2

40,5 SMDT 4050 D MTL 19,6 7,4 2
41,0 SMDT 4100 D MTL 19,5 7,5 2
41,5 SMDT 4150 D MTL

19,4 7,6
SMDH425□

2
42,0 SMDT 4200 D MTL 2
42,5 SMDT 4250 D MTL 19,3 7,7 2

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 Tempered 
Steel  

Hardened 
Steel 

up to 45HRC
 Cast Iron  Ductile 

Cast Iron

l= 5

Durchmesser Ø 22,8–28,1 mm  Abmessungen (mm) Durchmesser Ø 28,2–42,5 mm  Abmessungen (mm)

Sorte: ACX70 (ØDC: 12,0–30,8)  ACX80 (ØDC: 30,9–42,5)

Sorte: ACX70 (ØDC: 12,0–30,8)  ACX80 (ØDC: 30,9–42,5)

Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12

Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12

MULTIDRILLs

SMD-Typ (Innere Kühlmittelzufuhr)

Abb. 1 (DC ≤ 30,8 mm) Abb. 2 (DC ≥ 30,9 mm)

BezeichnungLa
ge

r Geeignete 
Bohrkörper Abb. BezeichnungLa

ge
r Geeignete 

Bohrkörper Abb.

Auswechselbarer
Bohrkopf MTL

Eurolager



Coat
NX   

Coolant Hole

 Indexable      

Ø DC LF PL

12,0 l SMDT 1200 MSLD

6,9
2,2

SMDH120□

1
12,1 l SMDT 1210 MSLD 1
12,2 l SMDT 1220 MSLD 1
12,3 l SMDT 1230 MSLD 1
12,4 l SMDT 1240 MSLD 2,3 1
12,5 l SMDT 1250 MSLD

7,1 2,3 SMDH125□

1
12,6 l SMDT 1260 MSLD 1
12,7 l SMDT 1270 MSLD 1
12,8 l SMDT 1280 MSLD 1
12,9 l SMDT 1290 MSLD 1
13,0 l SMDT 1300 MSLD

7,3 2,4 SMDH130□

1
13,1 l SMDT 1310 MSLD 1
13,2 l SMDT 1320 MSLD 1
13,3 l SMDT 1330 MSLD 1
13,4 l SMDT 1340 MSLD 1
13,5 l SMDT 1350 MSLD

7,8

2,5

SMDH140□

1
13,6 l SMDT 1360 MSLD 1
13,7 l SMDT 1370 MSLD 1
13,8 l SMDT 1380 MSLD 1
13,9 l SMDT 1390 MSLD 1
14,0 l SMDT 1400 MSLD 1
14,1 l SMDT 1410 MSLD

2,6

1
14,2 l SMDT 1420 MSLD 1
14,3 l SMDT 1430 MSLD 1
14,4 l SMDT 1440 MSLD 1
14,5 l SMDT 1450 MSLD 1
14,6 l SMDT 1460 MSLD

8,3

2,7

SMDH150□

1
14,7 l SMDT 1470 MSLD 1
14,8 l SMDT 1480 MSLD 1
14,9 l SMDT 1490 MSLD 1
15,0 l SMDT 1500 MSLD 1
15,1 l SMDT 1510 MSLD 1
15,2 l SMDT 1520 MSLD

2,8

1
15,3 l SMDT 1530 MSLD 1
15,4 l SMDT 1540 MSLD 1
15,5 l SMDT 1550 MSLD 1
15,6 l SMDT 1560 MSLD

8,7

2,8

SMDH160□

1
15,7 l SMDT 1570 MSLD

2,9

1
15,8 l SMDT 1580 MSLD 1
15,9 l SMDT 1590 MSLD 1
16,0 l SMDT 1600 MSLD 1
16,1 l SMDT 1610 MSLD 1
16,2 l SMDT 1620 MSLD 1
16,3 l SMDT 1630 MSLD

3,0
1

16,4 l SMDT 1640 MSLD 1
16,5 l SMDT 1650 MSLD 1
16,6 l SMDT 1660 MSLD

9,2

3,0

SMDH170□

1
16,7 l SMDT 1670 MSLD 1
16,8 l SMDT 1680 MSLD

3,1

1
16,9 l SMDT 1690 MSLD 1
17,0 l SMDT 1700 MSLD 1
17,1 l SMDT 1710 MSLD 1
17,2 l SMDT 1720 MSLD 1
17,3 l SMDT 1730 MSLD 1

Ø DC LF PL

17,4 l SMDT 1740 MSLD
9,2 3,2 SMDH170□ 1

17,5 l SMDT 1750 MSLD 1
17,6 l SMDT 1760 MSLD

9,6

3,2

SMDH180□

1
17,7 l SMDT 1770 MSLD 1
17,8 l SMDT 1780 MSLD 1
17,9 l SMDT 1790 MSLD

3,3

1
18,0 l SMDT 1800 MSLD 1
18,1 l SMDT 1810 MSLD 1
18,2 l SMDT 1820 MSLD 1
18,3 l SMDT 1830 MSLD 1
18,4 l SMDT 1840 MSLD 1
18,5 l SMDT 1850 MSLD 3,4 1
18,6 l SMDT 1860 MSLD

10,1

3,4

SMDH190□

1
18,7 l SMDT 1870 MSLD 1
18,8 l SMDT 1880 MSLD 1
18,9 l SMDT 1890 MSLD 1
19,0 l SMDT 1900 MSLD

3,5

1
19,1 l SMDT 1910 MSLD 1
19,2 l SMDT 1920 MSLD 1
19,3 l SMDT 1930 MSLD 1
19,4 l SMDT 1940 MSLD 1
19,5 l SMDT 1950 MSLD 1
19,6 l SMDT 1960 MSLD

10,5

3,6

SMDH200□

1
19,7 l SMDT 1970 MSLD 1
19,8 l SMDT 1980 MSLD 1
19,9 l SMDT 1990 MSLD 1
20,0 l SMDT 2000 MSLD 1
20,1 l SMDT 2010 MSLD

3,7

1
20,2 l SMDT 2020 MSLD 1
20,3 q SMDT 2030 MSLD 1
20,4 q SMDT 2040 MSLD 1
20,5 l SMDT 2050 MSLD 1
20,6 q SMDT 2060 MSLD

11,0

3,7

SMDH210□

1
20,7 q SMDT 2070 MSLD

3,8

1
20,8 q SMDT 2080 MSLD 1
20,9 q SMDT 2090 MSLD 1
21,0 l SMDT 2100 MSLD 1
21,1 q SMDT 2110 MSLD 1
21,2 q SMDT 2120 MSLD

3,9

1
21,3 q SMDT 2130 MSLD 1
21,4 q SMDT 2140 MSLD 1
21,5 l SMDT 2150 MSLD 1
21,6 q SMDT 2160 MSLD

11,0

3,9

SMDH220□

1
21,7 q SMDT 2170 MSLD 1
21,8 q SMDT 2180 MSLD

4,0

1
21,9 q SMDT 2190 MSLD 1
22,0 l SMDT 2200 MSLD 1
22,1 q SMDT 2210 MSLD 1
22,2 q SMDT 2220 MSLD 1
22,3 q SMDT 2230 MSLD

4,1

1
22,4 q SMDT 2240 MSLD 1
22,5 l SMDT 2250 MSLD 1
22,6 q SMDT 2260 MSLD 1
22,7 l SMDT 2270 MSLD 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

l= q=

Indexable head 

D

6

MULTIDRILLs

SMD-Typ (Innere Kühlmittelzufuhr) 

Durchmesser Ø 12,0–17,3 mm  Abmessungen (mm) Durchmesser Ø 17,4–22,7 mm  Abmessungen (mm)

Sorte: ACT100 Sorte: ACT100

Abb. 1 

Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12 Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12

BezeichnungLa
ge

r Geeignete 
Bohrkörper Abb. BezeichnungLa

ge
r Geeignete 

Bohrkörper Abb.

Auswechselbarer
Bohrkopf MSLD

Eurolager Auf Anfrage



Coat
NX   

Coolant Hole

 Indexable      

Ø DC LF PL

22,8 q SMDT 2280 MSLD 11,0 4,1 SMDH220□ 1
22,9 q SMDT 2290 MSLD

11,0

4,2

SMDH230□

1
23,0 l SMDT 2300 MSLD 1
23,1 q SMDT 2310 MSLD 1
23,2 q SMDT 2320 MSLD 1
23,3 q SMDT 2330 MSLD 1
23,4 q SMDT 2340 MSLD

4,3

1
23,5 l SMDT 2350 MSLD 1
23,6 q SMDT 2360 MSLD 1
23,7 q SMDT 2370 MSLD 1
23,8 q SMDT 2380 MSLD 1
23,9 q SMDT 2390 MSLD

11,0

4,3

SMDH240□

1
24,0 l SMDT 2400 MSLD

4,4

1
24,1 q SMDT 2410 MSLD 1
24,2 q SMDT 2420 MSLD 1
24,3 q SMDT 2430 MSLD 1
24,4 q SMDT 2440 MSLD 1
24,5 l SMDT 2450 MSLD

4,5

1
24,6 q SMDT 2460 MSLD 1
24,7 l SMDT 2470 MSLD 1
24,8 q SMDT 2480 MSLD 1
24,9 q SMDT 2490 MSLD

11,3

4,5

SMDH250□

1
25,0 l SMDT 2500 MSLD 1
25,1 q SMDT 2510 MSLD

4,6

1
25,2 q SMDT 2520 MSLD 1
25,3 q SMDT 2530 MSLD 1
25,4 q SMDT 2540 MSLD 1
25,5 l SMDT 2550 MSLD 1
25,6 q SMDT 2560 MSLD

4,7
1

25,7 q SMDT 2570 MSLD 1
25,8 q SMDT 2580 MSLD 1
25,9 q SMDT 2590 MSLD

11,7

4,7

SMDH260□

1
26,0 l SMDT 2600 MSLD 1
26,1 q SMDT 2610 MSLD 1
26,2 q SMDT 2620 MSLD

4,8

1
26,3 q SMDT 2630 MSLD 1
26,4 q SMDT 2640 MSLD 1
26,5 l SMDT 2650 MSLD 1
26,6 q SMDT 2660 MSLD 1
26,7 q SMDT 2670 MSLD

4,9
1

26,8 q SMDT 2680 MSLD 1
26,9 q SMDT 2690 MSLD

12,2

4,9

SMDH270□

1
27,0 l SMDT 2700 MSLD 1
27,1 q SMDT 2710 MSLD 1
27,2 q SMDT 2720 MSLD 1
27,3 q SMDT 2730 MSLD

5,0

1
27,4 q SMDT 2740 MSLD 1
27,5 l SMDT 2750 MSLD 1
27,6 q SMDT 2760 MSLD 1
27,7 q SMDT 2770 MSLD 1
27,8 q SMDT 2780 MSLD 5,1 1
27,9 q SMDT 2790 MSLD

12,6 5,1 SMDH280□
1

28,0 l SMDT 2800 MSLD 1
28,1 q SMDT 2810 MSLD 1

Ø DC LF PL

28,2 q SMDT 2820 MSLD

12,6

5,1

SMDH280□

1
28,3 q SMDT 2830 MSLD

5,2

1
28,4 q SMDT 2840 MSLD 1
28,5 l SMDT 2850 MSLD 1
28,6 q SMDT 2860 MSLD 1
28,7 q SMDT 2870 MSLD 1
28,8 q SMDT 2880 MSLD 1
28,9 q SMDT 2890 MSLD

13,1

5,3

SMDH290□

1
29,0 l SMDT 2900 MSLD 1
29,1 q SMDT 2910 MSLD 1
29,2 q SMDT 2920 MSLD 1
29,3 q SMDT 2930 MSLD 1
29,4 q SMDT 2940 MSLD

5,4

1
29,5 l SMDT 2950 MSLD 1
29,6 q SMDT 2960 MSLD 1
29,7 q SMDT 2970 MSLD 1
29,8 q SMDT 2980 MSLD 1
29,9 q SMDT 2990 MSLD

13,5

5,4

SMDH300□

1
30,0 l SMDT 3000 MSLD

5,5

1
30,1 q SMDT 3010 MSLD 1
30,2 q SMDT 3020 MSLD 1
30,3 q SMDT 3030 MSLD 1
30,4 q SMDT 3040 MSLD 1
30,5 l SMDT 3050 MSLD 5,6 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

m

l= q=

Indexable head 

D

7

MULTIDRILLs

SMD-Typ (Innere Kühlmittelzufuhr) 

Durchmesser Ø 22,8–28,1 mm  Abmessungen (mm) Durchmesser Ø 28,2–30,5 mm  Abmessungen (mm)

Sorte: ACT100

Sorte: ACT100

Abb. 1 

Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12

Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12

BezeichnungLa
ge

r Geeignete 
Bohrkörper Abb. BezeichnungLa

ge
r Geeignete 

Bohrkörper Abb.

Auswechselbarer
Kopf MSLD

Eurolager Auf Anfrage



Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable      

D
C

 m
7

14
0°

LFPL

Ø DC LF PL

12,0 p SMDT 1200 D MEL

6,9
2,2

SMDH120□

1
12,1 p SMDT 1210 D MEL 1
12,2 p SMDT 1220 D MEL 1
12,3 p SMDT 1230 D MEL 1
12,4 p SMDT 1240 D MEL 2,3 1
12,5 p SMDT 1250 D MEL

7,1 2,3 SMDH125□

1
12,6 p SMDT 1260 D MEL 1
12,7 p SMDT 1270 D MEL 1
12,8 p SMDT 1280 D MEL 1
12,9 p SMDT 1290 D MEL 1
13,0 p SMDT 1300 D MEL

7,3 2,4 SMDH130□

1
13,1 p SMDT 1310 D MEL 1
13,2 p SMDT 1320 D MEL 1
13,3 p SMDT 1330 D MEL 1
13,4 p SMDT 1340 D MEL 1
13,5 p SMDT 1350 D MEL

7,8

2,5

SMDH140□

1
13,6 p SMDT 1360 D MEL 1
13,7 p SMDT 1370 D MEL 1
13,8 p SMDT 1380 D MEL 1
13,9 p SMDT 1390 D MEL 1
14,0 p SMDT 1400 D MEL 1
14,1 p SMDT 1410 D MEL

2,6

1
14,2 p SMDT 1420 D MEL 1
14,3 p SMDT 1430 D MEL 1
14,4 p SMDT 1440 D MEL 1
14,5 p SMDT 1450 D MEL 1
14,6 p SMDT 1460 D MEL

8,3

2,7

SMDH150□

1
14,7 p SMDT 1470 D MEL 1
14,8 p SMDT 1480 D MEL 1
14,9 p SMDT 1490 D MEL 1
15,0 p SMDT 1500 D MEL 1
15,1 p SMDT 1510 D MEL 1
15,2 p SMDT 1520 D MEL

2,8

1
15,3 p SMDT 1530 D MEL 1
15,4 p SMDT 1540 D MEL 1
15,5 p SMDT 1550 D MEL 1
15,6 p SMDT 1560 D MEL

8,7

2,8

SMDH160□

1
15,7 p SMDT 1570 D MEL

2,9

1
15,8 p SMDT 1580 D MEL 1
15,9 p SMDT 1590 D MEL 1
16,0 p SMDT 1600 D MEL 1
16,1 p SMDT 1610 D MEL 1
16,2 p SMDT 1620 D MEL 1
16,3 p SMDT 1630 D MEL

3,0
1

16,4 p SMDT 1640 D MEL 1
16,5 p SMDT 1650 D MEL 1
16,6 p SMDT 1660 D MEL

9,2

3,0

SMDH170□

1
16,7 p SMDT 1670 D MEL 1
16,8 p SMDT 1680 D MEL

3,1

1
16,9 p SMDT 1690 D MEL 1
17,0 p SMDT 1700 D MEL 1
17,1 p SMDT 1710 D MEL 1
17,2 p SMDT 1720 D MEL 1
17,3 p SMDT 1730 D MEL 1

Ø DC LF PL

17,4 p SMDT 1740 D MEL
9,2 3,2 SMDH170□ 1

17,5 p SMDT 1750 D MEL 1
17,6 p SMDT 1760 D MEL

9,6

3,2

SMDH180□

1
17,7 p SMDT 1770 D MEL 1
17,8 p SMDT 1780 D MEL 1
17,9 p SMDT 1790 D MEL

3,3

1
18,0 p SMDT 1800 D MEL 1
18,1 p SMDT 1810 D MEL 1
18,2 p SMDT 1820 D MEL 1
18,3 p SMDT 1830 D MEL 1
18,4 p SMDT 1840 D MEL 1
18,5 p SMDT 1850 D MEL 3,4 1
18,6 p SMDT 1860 D MEL

10,1

3,4

SMDH190□

1
18,7 p SMDT 1870 D MEL 1
18,8 p SMDT 1880 D MEL 1
18,9 p SMDT 1890 D MEL 1
19,0 p SMDT 1900 D MEL

3,5

1
19,1 p SMDT 1910 D MEL 1
19,2 p SMDT 1920 D MEL 1
19,3 p SMDT 1930 D MEL 1
19,4 p SMDT 1940 D MEL 1
19,5 p SMDT 1950 D MEL 1
19,6 p SMDT 1960 D MEL

10,5

3,6

SMDH200□

1
19,7 p SMDT 1970 D MEL 1
19,8 p SMDT 1980 D MEL 1
19,9 p SMDT 1990 D MEL 1
20,0 p SMDT 2000 D MEL 1
20,1 SMDT 2010 D MEL

3,7

1
20,2 SMDT 2020 D MEL 1
20,3 SMDT 2030 D MEL 1
20,4 SMDT 2040 D MEL 1
20,5 p SMDT 2050 D MEL 1
20,6 SMDT 2060 D MEL

11,0

3,7

SMDH210□

1
20,7 SMDT 2070 D MEL

3,8

1
20,8 SMDT 2080 D MEL 1
20,9 SMDT 2090 D MEL 1
21,0 p SMDT 2100 D MEL 1
21,1 SMDT 2110 D MEL 1
21,2 SMDT 2120 D MEL

3,9

1
21,3 SMDT 2130 D MEL 1
21,4 SMDT 2140 D MEL 1
21,5 p SMDT 2150 D MEL 1
21,6 SMDT 2160 D MEL

11,0

3,9

SMDH220□

1
21,7 SMDT 2170 D MEL 1
21,8 SMDT 2180 D MEL

4,0

1
21,9 SMDT 2190 D MEL 1
22,0 p SMDT 2200 D MEL 1
22,1 SMDT 2210 D MEL 1
22,2 SMDT 2220 D MEL 1
22,3 SMDT 2230 D MEL

4,1

1
22,4 SMDT 2240 D MEL 1
22,5 p SMDT 2250 D MEL 1
22,6 SMDT 2260 D MEL 1
22,7 SMDT 2270 D MEL 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

l= p= 8

MULTIDRILLs

SMD-Typ (Innere Kühlmittelzufuhr)

Durchmesser Ø 12,0–17,3 mm  Abmessungen (mm) Durchmesser Ø 17,4–22,7 mm  Abmessungen (mm)

Sorte: ACX80 Sorte: ACX80

Abb. 1 

Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12 Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12

BezeichnungLa
ge

r Geeignete 
Bohrkörper Abb. BezeichnungLa

ge
r Geeignete 

Bohrkörper Abb.

Auswechselbarer
Bohrkopf MEL

Eurolager wird durch neue Produkte ersetzt



Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable      

D
C

 m
7

14
0°

LFPL

Ø DC LF PL

22,8 SMDT 2280 D MEL 11,0 4,1 SMDH220□ 1
22,9 SMDT 2290 D MEL

11,0

4,2

SMDH230□

1
23,0 p SMDT 2300 D MEL 1
23,1 SMDT 2310 D MEL 1
23,2 SMDT 2320 D MEL 1
23,3 SMDT 2330 D MEL 1
23,4 SMDT 2340 D MEL

4,3

1
23,5 p SMDT 2350 D MEL 1
23,6 SMDT 2360 D MEL 1
23,7 SMDT 2370 D MEL 1
23,8 SMDT 2380 D MEL 1
23,9 SMDT 2390 D MEL

11,0

4,3

SMDH240□

1
24,0 p SMDT 2400 D MEL

4,4

1
24,1 SMDT 2410 D MEL 1
24,2 SMDT 2420 D MEL 1
24,3 SMDT 2430 D MEL 1
24,4 SMDT 2440 D MEL 1
24,5 p SMDT 2450 D MEL

4,5

1
24,6 SMDT 2460 D MEL 1
24,7 SMDT 2470 D MEL 1
24,8 SMDT 2480 D MEL 1
24,9 SMDT 2490 D MEL

11,3

4,5

SMDH250□

1
25,0 p SMDT 2500 D MEL 1
25,1 SMDT 2510 D MEL

4,6

1
25,2 SMDT 2520 D MEL 1
25,3 SMDT 2530 D MEL 1
25,4 SMDT 2540 D MEL 1
25,5 p SMDT 2550 D MEL 1
25,6 SMDT 2560 D MEL

4,7
1

25,7 SMDT 2570 D MEL 1
25,8 SMDT 2580 D MEL 1
25,9 SMDT 2590 D MEL

11,7

4,7

SMDH260□

1
26,0 p SMDT 2600 D MEL 1
26,1 SMDT 2610 D MEL 1
26,2 SMDT 2620 D MEL

4,8

1
26,3 SMDT 2630 D MEL 1
26,4 SMDT 2640 D MEL 1
26,5 p SMDT 2650 D MEL 1
26,6 SMDT 2660 D MEL 1
26,7 SMDT 2670 D MEL

4,9
1

26,8 SMDT 2680 D MEL 1
26,9 SMDT 2690 D MEL

12,2

4,9

SMDH270□

1
27,0 p SMDT 2700 D MEL 1
27,1 SMDT 2710 D MEL 1
27,2 SMDT 2720 D MEL 1
27,3 SMDT 2730 D MEL

5,0

1
27,4 SMDT 2740 D MEL 1
27,5 p SMDT 2750 D MEL 1
27,6 SMDT 2760 D MEL 1
27,7 SMDT 2770 D MEL 1
27,8 SMDT 2780 D MEL 5,1 1
27,9 SMDT 2790 D MEL

12,6 5,1 SMDH280□
1

28,0 p SMDT 2800 D MEL 1
28,1 SMDT 2810 D MEL 1

Ø DC LF PL

28,2 SMDT 2820 D MEL

12,6

5,1

SMDH280□

1
28,3 SMDT 2830 D MEL

5,2

1
28,4 SMDT 2840 D MEL 1
28,5 p SMDT 2850 D MEL 1
28,6 SMDT 2860 D MEL 1
28,7 SMDT 2870 D MEL 1
28,8 SMDT 2880 D MEL 1
28,9 SMDT 2890 D MEL

13,1

5,3

SMDH290□

1
29,0 p SMDT 2900 D MEL 1
29,1 SMDT 2910 D MEL 1
29,2 SMDT 2920 D MEL 1
29,3 SMDT 2930 D MEL 1
29,4 SMDT 2940 D MEL

5,4

1
29,5 p SMDT 2950 D MEL 1
29,6 SMDT 2960 D MEL 1
29,7 SMDT 2970 D MEL 1
29,8 SMDT 2980 D MEL 1
29,9 SMDT 2990 D MEL

13,5

5,4

SMDH300□

1
30,0 p SMDT 3000 D MEL

5,5

1
30,1 SMDT 3010 D MEL 1
30,2 SMDT 3020 D MEL 1
30,3 SMDT 3030 D MEL 1
30,4 SMDT 3040 D MEL 1
30,5 p SMDT 3050 D MEL

5,6

1
30,6 SMDT 3060 D MEL 1
30,7 SMDT 3070 D MEL 1
30,8 SMDT 3080 D MEL 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

p=l= 9

Durchmesser Ø 22,8 –28,1 mm  Abmessungen (mm) Durchmesser Ø 28,2–30,8 mm  Abmessungen (mm)

Sorte: ACX80

Sorte: ACX80

MULTIDRILLs

SMD-Typ (Innere Kühlmittelzufuhr)

Abb. 1 

Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12

Empfohlene Schnittbedingungen S3 Geeignete Bohrkörper S12

BezeichnungLa
ge

r Geeignete 
Bohrkörper Abb. BezeichnungLa

ge
r Geeignete 

Bohrkörper Abb.

Auswechselbarer
Bohrkopf MEL

Eurolager wird durch neue Produkte ersetzt



NAL

30 HB 180 HB 30 HB 180 HB 100–200 HB 200–250 HB 100 HB 60 HB

12
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,4–0,7–1,0 0,35–0,65–0,9 0,4–0,7–1,0 0,35–0,65–0,9 0,3–0,5–0,7 0,25–0,4–0,55 0,25–0,4–0,55 0,2–0,3–0,4

14
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,4–0,7–1,0 0,35–0,65–0,9 0,4–0,7–1,0 0,35–0,65–0,9 0,3–0,5–0,7 0,25–0,4–0,55 0,25–0,4–0,55 0,2–0,3–0,4

16
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,4–0,7–1,0 0,35–0,65–0,9 0,4–0,7–1,0 0,35–0,65–0,9 0,3–0,5–0,7 0,25–0,4–0,55 0,25–0,4–0,55 0,2–0,3–0,4

18
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,45–0,75–1,05 0,4–0,65–0,95 0,45–0,75–1,05 0,4–0,65–0,95 0,35–0,55–0,75 0,3–0,45–0,6 0,3–0,45–0,6 0,25–0,35–0,45

20
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,45–0,75–1,05 0,4 - 0,65 - 0,95 0,45–0,75–1,05 0,4–0,65–0,95 0,35–0,55–0,75 0,3–0,45–0,6 0,3–0,45–0,6 0,25–0,35–0,45

22
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,45–0,75–1,05 0,4 - 0,65 - 0,95 0,45–0,75–1,05 0,4–0,65–0,95 0,35–0,55–0,75 0,3–0,45–0,6 0,3–0,45–0,6 0,25–0,35–0,45

24
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,35–0,55–0,75 0,3–0,45–0,6 0,3–0,45–0,6 0,25–0,35–0,45

26
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,35–0,55–0,75 0,3–0,45–0,6 0,3–0,45–0,6 0,25–0,35–0,45

28
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,35–0,55–0,75 0,3–0,45–0,6 0,3–0,45–0,6 0,25–0,35–0,45

30
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,35–0,55–0,75 0,3–0,45–0,6 0,3–0,45–0,6 0,25–0,35–0,45

32
vc 180–350 140–260 180–400 180–350 90–150 60–120 140–240 80–180
f 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,5–0,8–1,1 0,4–0,7–0,95 0,35–0,55–0,75 0,3–0,45–0,6 0,3–0,45–0,6 0,25–0,35–0,45
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MULTIDRILLs

SMD-Typ    

Typ NAL DLC-Beschichtung für Nichteisen- und Aluminiumlegierungen

DLC Aurora-
Beschichtung

Hocheffizientes Bohren von nicht eisenhaltigen Materialien
Weniger Adhäsion, geringe Schnittkräfte, stabile Spanabfuhr aufgrund der sehr 
scharfen Schneide, kombiniert mit unserer DLS Aurora Beschichtung. 

Empfohlene Schnittbedingungen - SMDT-NAL vc: Schnittgeschwindigkeit (m/min), f: Vorschub (mm/U)

SMD Tip
Material

BohrØ (mm)
Aluminium-Guss Aluminium-Knetlegierung Aluminium-Bronze Messing Kupfer



Ø DC LF PL

12,0 q SMDT 1200 NAL 6,9 2,2 SMDH120□ 1
12,5 q SMDT 1250 NAL 7,1 2,3 SMDH125□ 1
13,0 q SMDT 1300 NAL 7,3 2,4 SMDH130□ 1
14,0 q SMDT 1400 NAL

7,8
2,5

SMDH140□
1

14,2 q SMDT 1420 NAL
2,6

1
14,5 q SMDT 1450 NAL 1
14,7 q SMDT 1470 NAL

8,3
2,7

SMDH150□
1

15,0 q SMDT 1500 NAL 1
15,5 q SMDT 1550 NAL 2,8 1
16,0 q SMDT 1600 NAL

8,7
2,9

SMDH160□ 1
16,5 q SMDT 1650 NAL 3,0 1
17,0 q SMDT 1700 NAL

9,2
3,1

SMDH170□ 1
17,5 q SMDT 1750 NAL 3,2 1
18,0 q SMDT 1800 NAL

9,6
3,3

SMDH180□ 1
18,5 q SMDT 1850 NAL 3,4 1
19,0 q SMDT 1900 NAL

10,1 3,5 SMDH190□ 1
19,5 q SMDT 1950 NAL 1
20,0 q SMDT 2000 NAL

10,5
3,6

SMDH200□ 1
20,5 q SMDT 2050 NAL 3,7 1
21,0 q SMDT 2100 NAL

11,0

3,8
SMDH210□ 1

21,5 q SMDT 2150 NAL 3,9 1
22,0 q SMDT 2200 NAL 4,0

SMDH220□ 1
22,5 q SMDT 2250 NAL 4,1 1
23,0 q SMDT 2300 NAL 4,2

SMDH230□ 1
23,5 q SMDT 2350 NAL 4,3 1
24,0 q SMDT 2400 NAL 4,4

SMDH240□ 1
24,5 q SMDT 2450 NAL

4,5
1

25,0 q SMDT 2500 NAL
11,3 SMDH250□ 1

25,5 q SMDT 2550 NAL 4,6 1
26,0 q SMDT 2600 NAL

11,7
4,7

SMDH260□ 1
26,5 q SMDT 2650 NAL 4,8 1
27,0 q SMDT 2700 NAL

12,2
4,9

SMDH270□ 1
27,5 q SMDT 2750 NAL 5,0 1
28,0 q SMDT 2800 NAL

12,6
5,1

SMDH280□ 1
28,5 q SMDT 2850 NAL 5,2 1
29,0 q SMDT 2900 NAL

13,1
5,3

SMDH290□ 1
29,5 q SMDT 2950 NAL

5,4
1

30,0 q SMDT 3000 NAL
13,5 SMDH300□ 1

30,5 q SMDT 3050 NAL 5,6 1

           
Coolant Hole

 Indexable      

D
C

 m
7

14
0°

LFPL

q =

h7
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Abb. 1 

Durchmesser Ø 12,0–30,5 mm Abmessungen (mm)

BezeichnungLa
ge

r Geeignete 
Bohrköpfe

Sorte: DL1500
Geeignete Bohrkörper S12

MULTIDRILLs

SMD-Typ (Innere Kühlmittelzufuhr)

Abb.

Auswechselbarer
Bohrkopf NAL

Auf Anfrage



Indexable head Indexable head 

Ø DC
(L/D)

LU OAL LS DCON

12,0 ≤ D < 12,5
3 SMDH 120M3 l 42 107

48 16 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP

5 SMDH 120M5 l 67 132 1

12,5 ≤ D < 13,0
3 SMDH 125M3 l 44 107

48 16 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP

5 SMDH 125M5 l 69 132 1

13,0 ≤ D < 13,5
3 SMDH 130M3 l 45 112

48 16 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP

5 SMDH 130M5 l 72 142 1

13,5 ≤ D ≤ 14,5
3 SMDH 140M3 l 51 119

48 16 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP5 SMDH 140M5 l 80 149 1

8 SMDH 140M8 l 123 194 1

14,5 < D ≤ 15,5
3 SMDH 150M3 l 54 129

50 20 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP5 SMDH 150M5 l 85 159 1

8 SMDH 150M8 l 131 204 1

15,5 < D ≤ 16,5
3 SMDH 160M3 l 57 134

50 20 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD02509IP 0,93–1,24 TRDR10IP5 SMDH 160M5 l 90 169 1

8 SMDH 160M8 l 140 214 1

16,5 < D ≤ 17,5
3 SMDH 170M3 l 60 140

50 20 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD02509IP 0,93–1,24 TRDR10IP5 SMDH 170M5 l 95 175 1

8 SMDH 170M8 l 148 225 1

17,5 < D ≤ 18,5
3 SMDH 180M3 l 63 145

50 20 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD02509IP 0,93–1,24 TRDR10IP5 SMDH 180M5 l 100 180 1

8 SMDH 180M8 l 156 230 1

18,5 < D ≤ 19,5
3 SMDH 190M2 l 67 160

56 25 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD03011IP 1,83–2,44 TRDR15IP5 SMDH 190M5 l 106 195 1

8 SMDH 190M8 l 164 255 1

19,5 < D ≤ 20,5
3 SMDH 200M3 l 70 160

56 25 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD03011IP 1,83–2,44 TRDR15IP5 SMDH 200M5 l 111 200 1

8 SMDH 200M8 l 172 265 1

20,5 < D ≤ 21,5
3 SMDH 210M3 l 73 160

56 25 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD03011IP 1,83–2,44 TRDR15IP5 SMDH 210M5 l 116 200 1

8 SMDH 210M8 l 180 270 1

21,5 < D ≤ 22,8
3 SMDH 220M3 l 77 165

56 25 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD03512IP 2,79–3,72 TRDR15IP5 SMDH 220M5 l 123 205 1

8 SMDH 220M8 l 191 275 1

22,8 < D ≤ 23,8
3 SMDH 230M3 l 80 165

56 25 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD03512IP 2,79–3,72 TRDR15IP5 SMDH 230M5 l 128 215 1

8 SMDH 230M8 l 199 285 1

23,8 < D ≤ 24,8
3 SMDH 240M3 l 83 175

60 32 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD03512IP 2,79–3,72 TRDR15IP5 SMDH 240M5 l 133 225 1

8 SMDH 240M8 l 207 300 1

24,8 < D ≤ 25,8
3 SMDH 250M3 l 87 175

60 32 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD04014IP 4,14–5,52 TRDR20IP5 SMDH 250M5 l 138 230 1

8 SMDH 250M8 l 216 305 1

25,8 < D ≤ 26,8
3 SMDH 260M3 l 90 180

60 32 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD04014IP 4,14–5,52 TRDR20IP5 SMDH 260M5 l 143 235 1

8 SMDH 260M8 l 224 315 1

26,8 < D ≤ 27,8
3 SMDH 270M3 l 93 180

60 32 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD04014IP 4,14–5,52 TRDR20IP5 SMDH 270M5 l 149 240 1

8 SMDH 270M8 l 232 325 1

27,8 < D ≤ 28,8
3 SMDH 280M3 l 96 185

60 32 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD04515IP 4,98–6,64 TRDR25IP5 SMDH 280M5 l 154 245 1

8 SMDH 280M8 l 240 330 1

28,8 < D ≤ 29,8
3 SMDH 290M3 l 99 190

60 32 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD04515IP 4,98–6,64 TRDR25IP5 SMDH 290M5 l 159 250 1

8 SMDH 290M8 l 248 340 1

MTL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Tempered 
Steel  

Hardened 
Steel 

up to 45HRC
 Cast Iron  Ductile 

Cast Iron

MSLD
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

MEL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

NAL Aluminum 
Alloy

Non-
ferrous

Materials
Copper 

Alloy

Coat Coat
NX Indexable head 

Coolant Hole

Indexable

l =

Indexable head 

D

Indexable head 

D
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MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Weldonschaft / ohne Flansch

Bohrkörper, Durchmesser Ø 12,0–29,8 mm Abmessungen (mm) Ersatzteile

MTL-Bohrkopf               S4 MSLD-Bohrkopf S6 MEL-Bohrkopf  S8

 Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)

Empfohlene Schnittbedingungen S3

Bezeichnung
La

ge
r Geeignete

Bohrköpfe
Abb.

Bohr-
lochtiefe

Schraube Schlüssel

Bohrkörper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf

Abb. 1 

NAL-Bohrkopf S10

Eurolager



Indexable head Indexable head 

Ø DC
(L/D)

LU OAL LS DCON

29,8 < D ≤ 30,8
3 SMDH 300M3 l 103 190

60 32 MTL, MSLD 
MEL, NAL

1
BXD04515IP 4,98–6,64 TRDR25IP5 SMDH 300M5 l 164 260 1

8 SMDH 300M8 l 257 350 1

30,8 < D ≤ 32,0
3 SMDH 320M3 106 201

60 32 MTL
1

BXD04515IP 4,98–6,64 TRDR25IP5 SMDH 320M5 170 266 1
8 SMDH 320M8 266 361 1

32,0 < D ≤ 33,5
3 SMDH 335M3 111 206

60 32 MTL
1

BXD04515IP 4,98–6,64 TRDR25IP5 SMDH 335M5 178 276 1
8 SMDH 335M8 279 376 1

33,5 < D ≤ 35,0
3 SMDH 350M3 116 221

70 40 MTL
1

BX0515 7,2 HD0405 SMDH 350M5 186 296 1
8 SMDH 350M8 291 401 1

35,0 < D ≤ 36,5
3 SMDH 365M3 121 227

70 40 MTL
1

BX0515 7,2 HD0405 SMDH 365M5 194 302 1
8 SMDH 365M8 303 412 1

36,5 < D ≤ 38,0
3 SMDH 380M3 125 232

70 40 MTL
1

BX0515 7,2 HD0405 SMDH 380M5 201 312 1
8 SMDH 380M8 315 427 1

38,0 < D ≤ 39,5
3 SMDH 395M3 130 237

70 40 MTL
1

BX0515 7,2 HD0405 SMDH 395M5 209 322 1
8 SMDH 395M8 328 437 1

39,5 < D ≤ 41,0
3 SMDH 410M3 135 252

70 40 MTL
1

BX0515 7,2 HD0405 SMDH 410M5 217 332 1
8 SMDH 410M8 340 457 1

41,0 < D ≤ 42,5
3 SMDH 425M3 140 258

70 40 MTL
1

BX0515 7,2 HD0405 SMDH 425M5 225 343 1
8 SMDH 425M8 352 468 1

MTL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Tempered 
Steel  

Hardened 
Steel 

up to 45HRC
 Cast Iron  Ductile 

Cast Iron

MSLD
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

MEL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

NAL Aluminum 
Alloy

Non-
ferrous

Materials
Copper 

Alloy

Coat Coat
NX Indexable head 

Coolant Hole

Indexable

l=

Indexable head 

D

Indexable head 

D
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MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Weldonschaft / ohne Flansch

Bohrkörper, Durchmesser Ø 29,8–42,5 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

 Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)

MTL-Bohrkopf S4 MSLD-Bohrkopf S6 MEL-Bohrkopf  S8Empfohlene Schnittbedingungen S3

Abb. 1 

NAL-Bohrkopf  S10

Bohrkörper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf

Bezeichnung

La
ge

r Geeignete
Bohrköpfe

Abb.
Bohr-

lochtiefe

Schraube Schlüssel

Eurolager



Indexable head Indexable head 

Ø DC
(L/D)

LU OAL LS DCSFMS DCON

12,0 ≤ D < 12,5

1,5 SMDH 120-1.5DF l 23 91

48 20 16
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 120-3DF m 42 107 1
5 SMDH 120-5DF m 67 132 1
8 SMDH 120-8DF m 98 164 1

12,5 ≤ D < 13,0

1,5 SMDH 125-1.5DF l 24 91

48 20 16
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 125-3DF m 44 107 1
5 SMDH 125-5DF m 69 132 1
8 SMDH 125-8DF m 102 170 1

13,0 ≤ D < 13,5

1,5 SMDH 130-1.5DF l 25 92

48 20 16
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 130-3DF m 45 112 1
5 SMDH 130-5DF m 72 142 1
8 SMDH 130-8DF m 106 178 1

13,5 ≤ D ≤ 14,5

1,5 SMDH 140-1.5DF l 29 96

48 20 16
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 140-3DF m 51 119 1
5 SMDH 140-5DF m 80 149 1
8 SMDH 140-8DF m 123 194 1

14,5 < D ≤ 15,5

1,5 SMDH 150-1.5DF l 31 100

50 25 20
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 150-3DF m 54 129 1
5 SMDH 150-5DF m 85 159 1
8 SMDH 150-8DF m 131 204 1

15,5 < D ≤ 16,5

1,5 SMDH 160-1.5DF l 32 103

50 25 20
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 160-3DF m 57 134 1
5 SMDH 160-5DF m 90 169 1
8 SMDH 160-8DF m 140 214 1

16,5 < D ≤ 17,5

1,5 SMDH 170-1.5DF l 34 104

50 25 20
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 170-3DF m 60 140 1
5 SMDH 170-5DF m 95 175 1
8 SMDH 170-8DF m 148 225 1

17,5 < D ≤ 18,5

1,5 SMDH 180-1.5DF l 36 107

50 25 20
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 180-3DF m 63 145 1
5 SMDH 180-5DF m 100 180 1
8 SMDH 180-8DF m 156 230 1

18,5 < D ≤ 19,5

1,5 SMDH 190-1.5DF l 37 115

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 190-3DF m 67 160 1
5 SMDH 190-5DF m 106 195 1
8 SMDH 190-8DF m 164 255 1

19,5 < D ≤ 20,5

1,5 SMDH 200-1.5DF l 39 118

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 200-3DF m 70 160 1
5 SMDH 200-5DF m 111 200 1
8 SMDH 200-8DF m 172 265 1

20,5 < D ≤ 21,5

1,5 SMDH 210-1.5DF l 41 119

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 210-3DF m 73 160 1
5 SMDH 210-5DF m 116 200 1
8 SMDH 210-8DF m 180 270 1

21,5 < D ≤ 22,8

1,5 SMDH 220-1.5DF l 43 121

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 220-3DF m 77 165 1
5 SMDH 220-5DF m 123 205 1
8 SMDH 220-8DF m 191 275 1

22,8 < D ≤ 23,8

1,5 SMDH 230-1.5DF l 45 122

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 230-3DF m 80 165 1
5 SMDH 230-5DF m 128 215 1
8 SMDH 230-8DF m 199 285 1

23,8 < D ≤ 24,8

1,5 SMDH 240-1.5DF l 46 129

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 240-3DF m 83 175 1
5 SMDH 240-5DF m 133 225 1
8 SMDH 240-8DF m 207 300 1

MTL Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 Tempered 
Steel  

Hardened 
Steel 

up to 45HRC
 Cast Iron  Ductile 

Cast Iron

MSLD
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

MEL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

NAL Aluminum 
Alloy

Non-
ferrous

Materials
Copper 

Alloy

Coat Coat
NX Indexable head 

Coolant Hole

Indexable

l= m =

Indexable head 

D

Indexable head 

D
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MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Weldonschaft / Flansch 

Bohrkörper, Durchmesser Ø 12,0–24,8 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

 Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)

MTL-Bohrkopf  S4 MSLD-Bohrkopf S6 MEL-Bohrkopf  S8Empfohlene Schnittbedingungen S3

Abb. 1 

NAL-Bohrkopf  S10

Bohrkörper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf

Bezeichnung
La

ge
r Geeignete

Bohrköpfe
Abb.

Bohr-
lochtiefe

Schraube Schlüssel

*Die Bezeichnung SMDH□□□S wurde in SMDH□□□-1.5DF geändert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverändert.

Eurolager Japanlager



Indexable head Indexable head 

SMDH 120S SMDH 120-1.5DF
SMDH 125S SMDH 125-1.5DF
SMDH 130S SMDH 130-1.5DF
SMDH 140S SMDH 140-1.5DF
SMDH 150S SMDH 150-1.5DF
SMDH 160S SMDH 160-1.5DF
SMDH 170S SMDH 170-1.5DF
SMDH 180S SMDH 180-1.5DF
SMDH 190S SMDH 190-1.5DF
SMDH 200S SMDH 200-1.5DF
SMDH 210S SMDH 210-1.5DF
SMDH 220S SMDH 220-1.5DF
SMDH 230S SMDH 230-1.5DF
SMDH 240S SMDH 240-1.5DF
SMDH 250S SMDH 250-1.5DF
SMDH 260S SMDH 260-1.5DF
SMDH 270S SMDH 270-1.5DF
SMDH 280S SMDH 280-1.5DF
SMDH 290S SMDH 290-1.5DF
SMDH 300S SMDH 300-1.5DF

Ø DC
(L/D)

LU OAL LS DCSFMS DCON

24,8 < D ≤ 25,8

1,5 SMDH 250-1.5DF l 48 129

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 250-3DF m 87 175 1
5 SMDH 250-5DF m 138 230 1
8 SMDH 250-8DF m 216 305 1

25,8 < D ≤ 26,8

1,5 SMDH 260-1.5DF l 50 132

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 260-3DF m 90 180 1
5 SMDH 260-5DF m 143 235 1
8 SMDH 260-8DF m 224 315 1

26,8 < D ≤ 27,8

1,5 SMDH 270-1.5DF l 51 133

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 270-3DF m 93 180 1
5 SMDH 270-5DF m 149 240 1
8 SMDH 270-8DF m 232 325 1

27,8 < D ≤ 28,8

1,5 SMDH 280-1.5DF l 53 134

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 280-3DF m 96 185 1
5 SMDH 280-5DF m 154 245 1
8 SMDH 280-8DF m 240 330 1

28,8 < D ≤ 29,8

1,5 SMDH 290-1.5DF l 55 136

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 290-3DF m 99 190 1
5 SMDH 290-5DF m 159 250 1
8 SMDH 290-8DF m 248 340 1

29,8 < D ≤ 30,8

1,5 SMDH 300-1.5DF l 56 139

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 300-3DF m 103 190 1
5 SMDH 300-5DF m 164 260 1
8 SMDH 300-8DF m 257 350 1

MTL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Tempered 
Steel  

Hardened 
Steel 

up to 45HRC
 Cast Iron  Ductile 

Cast Iron

MSLD
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

MEL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

NAL Aluminum 
Alloy

Non-
ferrous

Materials
Copper 

Alloy

Coat Coat
NX Indexable head 

Coolant Hole

Indexable

l= m =

Indexable head 

D

Indexable head 

D

15

MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Weldonschaft / Flansch 

Bohrköpfe Durchmesser Ø 24,8–30,8 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

 Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)

Umschlüsselungstabelle alte/neue Bezeichnungen

*Als Kopfschraube kann entweder BXD□□□□□IPC ( mit 
Antihaftbeschichtung) oder die bisherige Bezeichnung  
BXD□□□□□IP verwendet werden.

MTL-Bohrkopf S4 MSLD-Bohrkopf S6 MEL-Bohrkopf  S8Empfohlene Schnittbedingungen S3

Alte Bezeichnung Neue Bezeichnung

Abb. 1 

NAL-Bohrkopf  S10

Bohrkörper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf

Bezeichnung

La
ge

r Geeignete
Bohrköpfe

Abb.
Bohr-

lochtiefe

Schraube Schlüssel

*Die Bezeichnung SMDH□□□S wurde in SMDH□□□-1.5DF geändert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverändert.
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Indexable head Indexable head 

Ø DC
(L/D)

LU OAL LS DCSFMS DCON

12,0 ≤ D < 12,5

1,5 SMDH 120-1.5D m 23 91

48 20 16
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 120-3D m 42 107 1
5 SMDH 120-5D m 67 132 1
8 SMDH 120-8D m 98 164 1

12 SMDH 120-12D m 146 213 1

12,5 ≤ D < 13,0

1,5 SMDH 125-1.5D m 24 91

48 20 16
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 125-3D m 44 107 1
5 SMDH 125-5D m 69 132 1
8 SMDH 125-8D m 102 170 1

12 SMDH 125-12D m 152 219 1

13,0 ≤ D < 13,5

1,5 SMDH 130-1.5D m 25 92

48 20 16
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 130-3D m 45 112 1
5 SMDH 130-5D m 72 142 1
8 SMDH 130-8D m 106 178 1

12 SMDH 130-12D m 158 226 1

13,5 ≤ D ≤ 14,5

1,5 SMDH 140-1.5D m 29 96

48 20 16
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 140-3D m 51 119 1
5 SMDH 140-5D m 80 149 1
8 SMDH 140-8D m 123 194 1

12 SMDH 140-12D l 170 239 1

14,5 < D ≤ 15,5

1,5 SMDH 150-1.5D m 31 100

50 25 20
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 150-3D m 54 129 1
5 SMDH 150-5D m 85 159 1
8 SMDH 150-8D m 131 204 1

12 SMDH 150-12D l 182 253 1

15,5 < D ≤ 16,5

1,5 SMDH 160-1.5D m 32 103

50 25 20
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 160-3D m 57 134 1
5 SMDH 160-5D m 90 169 1
8 SMDH 160-8D m 140 214 1

12 SMDH 160-12D l 195 266 1

16,5 < D ≤ 17,5

1,5 SMDH 170-1.5D m 34 104

50 25 20
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 170-3D m 60 140 1
5 SMDH 170-5D m 95 175 1
8 SMDH 170-8D m 148 225 1

12 SMDH 170-12D l 207 278 1

17,5 < D ≤ 18,5

1,5 SMDH 180-1.5D m 36 107

50 25 20
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 180-3D m 63 145 1
5 SMDH 180-5D m 100 180 1
8 SMDH 180-8D m 156 230 1

12 SMDH 180-12D l 219 290 1

18,5 < D ≤ 19,5

1,5 SMDH 190-1.5D m 37 115

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 190-3D m 67 160 1
5 SMDH 190-5D m 106 195 1
8 SMDH 190-8D m 164 255 1

12 SMDH 190-12D l 231 309 1

19,5 < D ≤ 20,5

1,5 SMDH 200-1.5D m 39 118

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 200-3D m 70 160 1
5 SMDH 200-5D m 111 200 1
8 SMDH 200-8D m 172 265 1
12 SMDH 200-12D l 243 321 1

20,5 < D ≤ 21,5

1,5 SMDH 210-1.5D m 41 119

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 210-3D m 73 160 1
5 SMDH 210-5D m 116 200 1
8 SMDH 210-8D m 180 270 1
12 SMDH 210-12D l 255 334 1

MTL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Tempered 
Steel  

Hardened 
Steel 

up to 45HRC
 Cast Iron  Ductile 

Cast Iron

MSLD
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

MEL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

NAL Aluminum 
Alloy

Non-
ferrous

Materials
Copper 

Alloy

Coat Coat
NX Indexable head 

Coolant Hole

Indexable

l= m =

Indexable head 

D

Indexable head 

D
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MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Zylinderschaft / Flansch   

Bohrkörper, Durchmesser Ø 12,0–21,5 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

 Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)

MTL-Bohrkopf S4 MSLD-Bohrkopf S6 MEL-Bohrkopf  S8Empfohlene Schnittbedingungen S3

Abb. 1 

NAL-Bohrkopf S10

Bohrkörper mit MTL-/MSLD/-MEL-/NAL-Bohrkopf

Bezeichnung
La

ge
r Geeignete

Bohrköpfe
Abb.

Bohr-
lochtiefe

Schraube Schlüssel

*Die Bezeichnung SMDH□□□S wurde in SMDH□□□-1.5DF geändert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverändert.
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Indexable head Indexable head 

Ø DC  
(L/D)

LU OAL LS DCSFMS DCON

21,5 < D ≤ 22,8

1,5 SMDH 220-1.5D m 43 121

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 220-3D m 77 165 1
5 SMDH 220-5D m 123 205 1
8 SMDH 220-8D m 191 275 1

12 SMDH 220-12D l 268 347 1

22,8 < D ≤ 23,8

1,5 SMDH 230-1.5D m 45 122

56 30 25
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 230-3D m 80 165 1
5 SMDH 230-5D m 128 215 1
8 SMDH 230-8D m 199 285 1

12 SMDH 230-12D l 280 359 1

23,8 < D ≤ 24,8

1,5 SMDH 240-1.5D m 46 129

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 240-3D m 83 175 1
5 SMDH 240-5D m 133 225 1
8 SMDH 240-8D m 207 300 1

12 SMDH 240-12D l 292 376 1

24,8 < D ≤ 25,8

1,5 SMDH 250-1.5D m 48 129

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 250-3D m 87 175 1
5 SMDH 250-5D m 138 230 1
8 SMDH 250-8D m 216 305 1

12 SMDH 250-12D l 304 388 1

25,8 < D ≤ 26,8

1,5 SMDH 260-1.5D m 50 132

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 260-3D m 90 180 1
5 SMDH 260-5D m 143 235 1
8 SMDH 260-8D m 224 315 1

12 SMDH 260-12D m 316 401 1

26,8 < D ≤ 27,8

1,5 SMDH 270-1.5D m 51 133

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 270-3D m 93 180 1
5 SMDH 270-5D m 149 240 1
8 SMDH 270-8D m 232 325 1

12 SMDH 270-12D m 329 413 1

27,8 < D ≤ 28,8

1,5 SMDH 280-1.5D m 53 134

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 280-3D m 96 185 1
5 SMDH 280-5D m 154 245 1
8 SMDH 280-8D m 240 330 1

12 SMDH 280-12D m 341 426 1

28,8 < D ≤ 29,8

1,5 SMDH 290-1.5D m 55 136

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 290-3D m 99 190 1
5 SMDH 290-5D m 159 250 1
8 SMDH 290-8D m 248 340 1

12 SMDH 290-12D m 353 438 1

29,8 < D ≤ 30,8

1,5 SMDH 300-1.5D m 56 139

60 37 32
MTL, 
MSLD 

MEL, NAL

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 300-3D m 103 190 1
5 SMDH 300-5D m 164 260 1
8 SMDH 300-8D m 257 350 1

12 SMDH 300-12D m 365 451 1

MTL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Tempered 
Steel  

Hardened 
Steel 

up to 45HRC
 Cast Iron  Ductile 

Cast Iron

MSLD
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

MEL
Carbon Steel/

Alloy Steel 
up to 0,28%

 
Carbon Steel/

Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Ti Alloy  Heat-resistant 

Steel  Cast Iron  Ductile 
Cast Iron  Aluminum 

Alloy

NAL Aluminum 
Alloy

Non-
ferrous

Materials
Copper 

Alloy

Coat Coat
NX Indexable head 

Coolant Hole

Indexable

l= m =

Indexable head 

D

Indexable head 

D
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MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Zylinderschaft / Flansch 

Bohrkörper, Durchmesser Ø 21,5–30,8 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

 Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)

MTL-Bohrkopf  S4 MSLD-Bohrkopf  S6 MEL-Bohrkopf S8Empfohlene Schnittbedingungen S3

Abb. 1 

NAL Type Head  P10

Bohrkörper mit MTL-/MSLD-/MEL-/NAL-Bohrkopf

Bezeichnung

La
ge

r Geeignete
Bohrköpfe

Abb.
Bohr-

lochtiefe

Schraube Schlüssel

*Die Bezeichnung SMDH□□□S wurde in SMDH□□□-1.5DF geändert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverändert.
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13,98

13,99

14,00

14,01

14,02

14,03

14,04

14,05

× ×

Ø DC 
 (mm)

Ø16,0
vc 60–100–120 70–100–120 40–60–90 50–60–80 50-70-90 50-60-80 200-240-260

f 0,15–0,20–0,35 0,15–0,20–0,30 0,10–0,15–0,20 0,10–0,15–0,20 0,20-0,25-0,30 0,20-0,25-0,30 0,35-0,45-0,55

Ø20,0
vc 80–100–120 70–100–120 40–60–90 60–70–90 60-80-100 50-70-90 200-240-260

f 0,15–0,25–0,35 0,15–0,25–0,35 0,15-0,20-0,25 0,15–0,20–0,25 0,20-0,30-0,35 0,20-0,25-0,35 0,35-0,50-0,60

Ø30,8
vc 80–100–120 70–100–120 40–60–90 60–70–90 60-80-100 50-70-90 200-240-260

f 0,20–0,30–0,35 0,20–0,25–0,35 0,15–0,20–0,25 0,15–0,20–0,25 0,20-0,30-0,40 0,25-0,30-0,35 0,35-0,50-0,60

18

     Empfohlene Schnittbedingungen  vc: Schnittgeschwindigkeit (m/min)  f: Vorschub (mm/U)

Workstückstoff Baustahl
(< 250HB)

Unlegierter Stahl
(250–320HB)

Gehärteter Stahl
(45HRC)

Rostfreier
(< 200HB) GG Kugelgraphitguss Aluminiumlegierung*

 Cutting 
Conditions Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min. - Optimum - Max. Min. - Optimum - Max. Min. - Optimum - Max.

Hinweis:   Für eine Pilotbohrung ist empfohlene Bohrungstiefe 2 x DC. Beim Bohren auf geneigten Oberflächen wird die Tiefe vom höchsten Punkt der  
 Bohrung gemessen. Die empfohlenen Schnittbedingungen (s. o.) gelten für ebene Oberflächen.

 Passen Sie beim Bohren auf einer geneigten Oberfläche den Vorschub an den Neigungswinkel an. Bei einem Neigungswinkel von ≤ 30°  
 reduzieren Sie den Vorschub auf ≤ 70 %. Bei einem Neigungswinkel von ≥ 30° reduzieren Sie den Vorschub auf ≤ 50 %. Der MFS-Bohrkopf  
 ist ein reines Bohrwerkzeug. Der MFS-Bohrkopf ist nicht zum Fräsen geeignet 

Leistung

Wichtige Hinweise für MFS-Bohrköpfe

MFS-Typ  Ideal zum Bohren auf geneigten Oberflächen und zur Gratkontrolle

MULTIDRILLs

SMD-Typ

(*)  Informationen zu 
Bohrern speziell für 
Aluminiumlegierungen 
auf Anfrage

RS-Ausspitzgeometrie 
für hohe Steifigkeit

Scharfe Schneide für einen 
weichen Anschnitt in das Material
Verstärkte Schneidenecke

Durch einen Spitzenwinkel von 180° für eine Vielzahl von Anwendungen einsetzbar 
Anwendbar zum Plansenken, Anspiegeln, Bohren auf geneigten oder 
zylindrischen Oberflächen sowie im unterbrochenen Schnitt.
Reduziert die Gratbildung an der Bohrungsaustrittseite.

Verbesserte Bearbeitungsstabilität
Der MFS-Bohrkopf hat aufgrund seiner RS-Geometrie eine sehr hohe Steifigkeit 
und einen stabilen Kern.

DEX Beschichtung

Werkzeug:
Werkstückstoff:
Schnittdaten:

SMDH140-1,5DF + SMDT1400MFS
C50
vc = 100 mm/min, f = 0,15 mm/U, Bohrtiefe 21 mm, nass

Bo
hr

er
du

rc
hm

es
se

r (
m

m
)

Wettbewerber

Vergleich der Bohrungsdurchmessergenauigkeit
MFS

MFS 

Schnittkraftvergleich

Wettbewerber

Zeit (Sek)

Zeit (Sek)

Max.

Min.
Durchschn.

ebene Oberfläche geneigte Oberfläche

Pilot-

bohrungen

Anwendung

1,5D-Bohrkörper

3D–12D-Bohrkörper

Bohren ins Volle (ohne Pilotbohrung) bei vorhandener Pilotbohrung Plansenken Bohrungsgrund

(Pilotbohrung nicht erforderlich)

Ausspitzung



D
C

 h
7

LF

A
pp

ro
x.

 0
.0

1 
x 

D
C

Ap
pr

ox
. 0

,0
1 

x 
D

C

Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable      

Ø DC LF

12,0 l SMDT 1200 MFS 7,1 SMDH120□ 1
12,5 l SMDT 1250 MFS 7,2 SMDH125□ 1
13,0 l SMDT 1300 MFS 7,5 SMDH130□ 1
13,5 l SMDT 1350 MFS

7,9 SMDH140□
1

14,0 l SMDT 1400 MFS 1
14,5 l SMDT 1450 MFS 1
15,0 l SMDT 1500 MFS

8,3 SMDH150□ 1
15,5 l SMDT 1550 MFS 1
16,0 l SMDT 1600 MFS

8,8 SMDH160□ 1
16,5 l SMDT 1650 MFS 1
17,0 l SMDT 1700 MFS

9,3 SMDH170□ 1
17,5 l SMDT 1750 MFS 1
18,0 l SMDT 1800 MFS

9,8 SMDH180□ 1
18,5 l SMDT 1850 MFS 1
19,0 l SMDT 1900 MFS

10,2 SMDH190□ 1
19,5 l SMDT 1950 MFS 1
20,0 l SMDT 2000 MFS

10,7 SMDH200□ 1
20,5 l SMDT 2050 MFS 1
21,0 l SMDT 2100 MFS

11,2 SMDH210□ 1
21,5 l SMDT 2150 MFS 1

Ø DC LF

22,0 l SMDT 2200 MFS
11,2 SMDH220□ 1

22,5 l SMDT 2250 MFS 1
23,0 l SMDT 2300 MFS

11,2 SMDH230□ 1
23,5 l SMDT 2350 MFS 1
24,0 l SMDT 2400 MFS

11,3 SMDH240□ 1
24,5 l SMDT 2450 MFS 1
25,0 l SMDT 2500 MFS

11,7 SMDH250□ 1
25,5 l SMDT 2550 MFS 1
26,0 l SMDT 2600 MFS

12,2 SMDH260□ 1
26,5 l SMDT 2650 MFS 1
27,0 l SMDT 2700 MFS

12,7 SMDH270□ 1
27,5 l SMDT 2750 MFS 1
28,0 l SMDT 2800 MFS

13,2 SMDH280□ 1
28,5 l SMDT 2850 MFS 1
29,0 l SMDT 2900 MFS

13,6 SMDH290□ 1
29,5 l SMDT 2950 MFS 1
30,0 l SMDT 3000 MFS 14,1 SMDH300□ 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Cast Iron  Ductile 

Cast Iron  Aluminum 
Alloy

l= 19

Durchmesser Ø 12,0–21,5 mm  Abmessungen (mm) Durchmesser Ø 22,0–30,0 mm  Abmessungen (mm)

Sorte: ACX70

Grade: ACX70

MULTIDRILLs

SMD-Typ (Innere Kühlmittelzufuhr)

Bezeichnung

La
ge

r Geeignete 
Bohrköpfe Abb.

Empfohlene Schnittbedingungen S16 Geeignete Bohrköpfe S18

Empfohlene Schnittbedingungen S16 Geeignete Bohrköpfe S18

Abb. 1 

Der Boden des Bohrlochs ist nicht ganz eben. 
Für weitere Details kontaktieren Sie uns bitte.

Auswechselbarer
Bohrkopf MFS

Bezeichnung

La
ge

r Geeignete 
Bohrköpfe Abb.

ca
.

Eurolager



Indexable head 

Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable    

Ø DC  
(L/D)

LU OAL LS DCON

12,0 ≤ D < 12,5
3 SMDH 120M3 l 40 105

48 16 MFS
1

BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP
5 SMDH 120M5 l 65 130 1

12,5 ≤ D < 13,0
3 SMDH 125M3 l 41 105

48 16 MFS
1

BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP
5 SMDH 125M5 l 67 130 1

13,0 ≤ D < 13,5
3 SMDH 130M3 l 43 110

48 16 MFS
1

BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP
5 SMDH 130M5 l 70 140 1

13,5 ≤ D ≤ 14,5
3 SMDH 140M3 l 48 117

48 16 MFS
1

BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP5 SMDH 140M5 l 77 147 1
8 SMDH 140M8 l 121 192 1

14,5 < D ≤ 15,5
3 SMDH 150M3 l 51 127

50 20 MFS
1

BXD02208IP 0,75–1,00 TRDR08IP5 SMDH 150M5 l 82 157 1
8 SMDH 150M8 l 129 202 1

15,5 < D ≤ 16,5
3 SMDH 160M3 l 54 132

50 20 MFS
1

BXD02509IP 0,93–1,24 TRDR10IP5 SMDH 160M5 l 87 167 1
8 SMDH 160M8 l 137 212 1

16,5 < D ≤ 17,5
3 SMDH 170M3 l 57 137

50 20 MFS
1

BXD02509IP 0,93–1,24 TRDR10IP5 SMDH 170M5 l 92 172 1
8 SMDH 170M8 l 145 222 1

17,5 < D ≤ 18,5
3 SMDH 180M3 l 60 142

50 20 MFS
1

BXD02509IP 0,93–1,24 TRDR10IP5 SMDH 180M5 l 97 177 1
8 SMDH 180M8 l 153 227 1

18,5 < D ≤ 19,5
3 SMDH 190M3 l 63 157

56 25 MFS
1

BXD03011IP 1,83–2,44 TRDR15IP5 SMDH 190M5 l 102 192 1
8 SMDH 190M8 l 161 252 1

19,5 < D ≤ 20,5
3 SMDH 200M3 l 66 157

56 25 MFS
1

BXD03011IP 1,83–2,44 TRDR15IP5 SMDH 200M5 l 107 197 1
8 SMDH 200M8 l 169 262 1

20,5 < D ≤ 21,5
3 SMDH 210M3 l 69 157

56 25 MFS
1

BXD03011IP 1,83–2,44 TRDR15IP5 SMDH 210M5 l 112 197 1
8 SMDH 210M8 l 177 267 1

21,5 < D ≤ 22,8
3 SMDH 220M3 l 73 161

56 25 MFS
1

BXD03512IP 2,79–3,72 TRDR15IP5 SMDH 220M5 l 119 201 1
8 SMDH 220M8 l 187 271 1

22,8 < D ≤ 23,8
3 SMDH 230M3 l 76 161

56 25 MFS
1

BXD03512IP 2,79–3,72 TRDR15IP5 SMDH 230M5 l 124 211 1
8 SMDH 230M8 l 195 281 1

23,8 < D ≤ 24,8
3 SMDH 240M3 l 79 170

60 32 MFS
1

BXD03512IP 2,79–3,72 TRDR15IP5 SMDH 240M5 l 129 220 1
8 SMDH 240M8 l 203 295 1

24,8 < D ≤ 25,8
3 SMDH 250M3 l 82 170

60 32 MFS
1

BXD04014IP 4,14–5,52 TRDR20IP5 SMDH 250M5 l 134 225 1
8 SMDH 250M8 l 211 300 1

25,8 < D ≤ 26,8
3 SMDH 260M3 l 85 175

60 32 MFS
1

BXD04014IP 4,14–5,52 TRDR20IP5 SMDH 260M5 l 139 230 1
8 SMDH 260M8 l 219 310 1

26,8 < D ≤ 27,8
3 SMDH 270M3 l 88 175

60 32 MFS
1

BXD04014IP 4,14–5,52 TRDR20IP5 SMDH 270M5 l 144 235 1
8 SMDH 270M8 l 227 320 1

27,8 < D ≤ 28,8
3 SMDH 280M3 l 91 180

60 32 MFS
1

BXD04515IP 4,98–6,64 TRDR25IP5 SMDH 280M5 l 149 240 1
8 SMDH 280M8 l 235 325 1

28,8 < D ≤ 29,8
3 SMDH 290M3 l 94 185

60 32 MFS
1

BXD04515IP 4,98–6,64 TRDR25IP5 SMDH 290M5 l 154 245 1
8 SMDH 290M8 l 243 335 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Cast Iron  Ductile 

Cast Iron  Aluminum 
Alloy

l= 20

MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Weldonschaft / ohne Flansch

Bohrkörper, Durchmesser Ø 12,0–29,8 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

Bohrkörper mit MSF-Bohrkopf
Abb. 1 

Empfohlene Schnittbedingungen S16 MFS-Bohrkopf S17

Bezeichnung
La

ge
r Geeignete

Bohrköpfe
Abb.

Bohr-
lochtiefe

Schraube Schlüssel

Eurolager  Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)



Indexable head 

Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable    

Ø DC
(L/D)

LU OAL LS DCON

29,8 < D ≤ 30,8
3 SMDH 300M3 l 97 185

60 32 MFS
1

BXD04515IP 4,98–6,64 TRDR25IP5 SMDH 300M5 l 159 255 1
8 SMDH 300M8 l 251 345 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Cast Iron  Ductile 

Cast Iron  Aluminum 
Alloy

l= 21

MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Weldonschaft / ohne Flansch

Bohrkörper, Durchmesser Ø 29,8–30,8 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

Abb. 1 

Empfohlene Schnittbedingungen S16 MFS-Bohrkopf S17

Bohrkörper mit MSF-Bohrkopf

Bezeichnung

La
ge

r Geeignete
Bohrköpfe

Abb.
Bohr-

lochtiefe

Schraube Schlüssel

Eurolager  Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)



Indexable head 

Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable     

Ø DC  
(L/D)

LU OAL LS DCSFMS DCON

12,0 ≤ D < 12,5

1,5 SMDH 120-1.5DF l 21 89

48 20 16 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 120-3DF m 40 105 1
5 SMDH 120-5DF m 65 130 1
8 SMDH 120-8DF m 96 162 1

12,5 ≤ D < 13,0

1,5 SMDH 125-1.5DF l 22 89

48 20 16 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 125-3DF m 41 105 1
5 SMDH 125-5DF m 67 130 1
8 SMDH 125-8DF m 100 168 1

13,0 ≤ D < 13,5

1,5 SMDH 130-1.5DF l 23 90

48 20 16 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 130-3DF m 43 110 1
5 SMDH 130-5DF m 70 140 1
8 SMDH 130-8DF m 104 176 1

13,5 ≤ D ≤ 14,5

1,5 SMDH 140-1.5DF l 26 94

48 20 16 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 140-3DF m 48 117 1
5 SMDH 140-5DF m 77 147 1
8 SMDH 140-8DF m 121 192 1

14,5 < D ≤ 15,5

1,5 SMDH 150-1.5DF l 28 97

50 25 20 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 150-3DF m 51 127 1
5 SMDH 150-5DF m 82 157 1
8 SMDH 150-8DF m 129 202 1

15,5 < D ≤ 16,5

1,5 SMDH 160-1.5DF l 29 100

50 25 20 MFS

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 160-3DF m 54 132 1
5 SMDH 160-5DF m 87 167 1
8 SMDH 160-8DF m 137 212 1

16,5 < D ≤ 17,5

1,5 SMDH 170-1.5DF l 31 101

50 25 20 MFS

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 170-3DF m 57 137 1
5 SMDH 170-5DF m 92 172 1
8 SMDH 170-8DF m 145 222 1

17,5 < D ≤ 18,5

1,5 SMDH 180-1.5DF l 32 104

50 25 20 MFS

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 180-3DF m 60 142 1
5 SMDH 180-5DF m 97 177 1
8 SMDH 180-8DF m 153 227 1

18,5 < D ≤ 19,5

1,5 SMDH 190-1.5DF l 34 111

56 30 25 MFS

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 190-3DF m 63 157 1
5 SMDH 190-5DF m 102 192 1
8 SMDH 190-8DF m 161 252 1

19,5 < D ≤ 20,5

1,5 SMDH 200-1.5DF l 35 114

56 30 25 MFS

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 200-3DF m 66 157 1
5 SMDH 200-5DF m 107 197 1
8 SMDH 200-8DF m 169 262 1

20,5 < D ≤ 21,5

1,5 SMDH 210-1.5DF l 37 116

56 30 25 MFS

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 210-3DF m 69 157 1
5 SMDH 210-5DF m 112 197 1
8 SMDH 210-8DF m 177 267 1

21,5 < D ≤ 22,8

1,5 SMDH 220-1.5DF l 39 117

56 30 25 MFS

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 220-3DF m 73 161 1
5 SMDH 220-5DF m 119 201 1
8 SMDH 220-8DF m 187 271 1

22,8 < D ≤ 23,8

1,5 SMDH 230-1.5DF l 40 118

56 30 25 MFS

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 230-3DF m 76 161 1
5 SMDH 230-5DF m 124 211 1
8 SMDH 230-8DF m 195 281 1

23,8 < D ≤ 24,8

1,5 SMDH 240-1.5DF l 42 124

60 37 32 MFS

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 240-3DF m 79 170 1
5 SMDH 240-5DF m 129 220 1
8 SMDH 240-8DF m 203 295 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Cast Iron  Ductile 

Cast Iron  Aluminum 
Alloy

l= m = 22

MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Weldonschaft / Flansch 

Bohrkörper, Durchmesser Ø 12,0–24,8 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

Empfohlene Schnittbedingungen S16 MFS-Bohrkopf S17

Abb. 1 

Bezeichnung
La

ge
r Geeignete

Bohrköpfe
Abb.

Bohr-
lochtiefe

Schraube Schlüssel

Bohrkörper mit MSF-Bohrkopf

*Die Bezeichnung SMDH□□□S wurde in SMDH□□□-1.5DF geändert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverändert.

Eurolager Japanlager  Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)



Indexable head 

Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable     

SMDH 120S SMDH 120-1.5DF
SMDH 125S SMDH 125-1.5DF
SMDH 130S SMDH 130-1.5DF
SMDH 140S SMDH 140-1,5DF
SMDH 150S SMDH 150-1.5DF
SMDH 160S SMDH 160-1.5DF
SMDH 170S SMDH 170-1.5DF
SMDH 180S SMDH 180-1.5DF
SMDH 190S SMDH 190-1.5DF
SMDH 200S SMDH 200-1.5DF
SMDH 210S SMDH 210-1.5DF
SMDH 220S SMDH 220-1.5DF
SMDH 230S SMDH 230-1.5DF
SMDH 240S SMDH 240-1.5DF
SMDH 250S SMDH 250-1,5DF
SMDH 260S SMDH 260-1.5DF
SMDH 270S SMDH 270-1.5DF
SMDH 280S SMDH 280-1.5DF
SMDH 290S SMDH 290-1.5DF
SMDH 300S SMDH 300-1.5DF

Ø DC  
(L/D)

LU OAL LS DCSFMS DCON

24,8 < D ≤ 25,8

1,5 SMDH 250-1.5DF l 43 125

60 37 32 MFS

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 250-3DF m 82 170 1
5 SMDH 250-5DF m 134 225 1
8 SMDH 250-8DF m 211 300 1

25,8 < D ≤ 26,8

1,5 SMDH 260-1.5DF l 45 127

60 37 32 MFS

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 260-3DF m 85 175 1
5 SMDH 260-5DF m 139 230 1
8 SMDH 260-8DF m 219 310 1

26,8 < D ≤ 27,8

1,5 SMDH 270-1.5DF l 46 128

60 37 32 MFS

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 270-3DF m 88 175 1
5 SMDH 270-5DF m 144 235 1
8 SMDH 270-8DF m 227 320 1

27,8 < D ≤ 28,8

1,5 SMDH 280-1.5DF l 48 129

60 37 32 MFS

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 280-3DF m 91 180 1
5 SMDH 280-5DF m 149 240 1
8 SMDH 280-8DF m 235 325 1

28,8 < D ≤ 29,8

1,5 SMDH 290-1.5DF l 49 131

60 37 32 MFS

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 290-3DF m 94 185 1
5 SMDH 290-5DF m 154 245 1
8 SMDH 290-8DF m 243 335 1

29,8 < D ≤ 30,8

1,5 SMDH 300-1.5DF l 51 133

60 37 32 MFS

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 300-3DF m 97 185 1
5 SMDH 300-5DF m 159 255 1
8 SMDH 300-8DF m 251 345 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Cast Iron  Ductile 

Cast Iron  Aluminum 
Alloy

l= m = 23

MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Weldonschaft / Flansch 

Bohrkörper, Durchmesser Ø 24,8–30,8 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

Umschlüsselungstabelle alte/neue Bezeichnungen

Empfohlene Schnittbedingungen S16 MFS-Bohrkopf S17

*Als Kopfschraube kann entweder BXD□□□□□IPC ( mit 
Antihaftbeschichtung) oder die bisherige Bezeichnung  
BXD□□□□□IP verwendet werden.

Alte Bezeichnung Neue Bezeichnung

Abb. 1 

Bezeichnung

La
ge

r Geeignete
Bohrköpfe

Abb.
Bohr-

lochtiefe

Schraube Schlüssel

Bohrkörper mit MSF-Bohrkopf

*Die Bezeichnung SMDH□□□S wurde in SMDH□□□-1.5DF geändert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverändert.

Eurolager Japanlager  Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)



Indexable head 

Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable      

Ø DC  
(L/D)

LU OAL LS DCSFMS DCON

12,0 ≤ D < 12,5

1,5 SMDH 120-1.5D m 21 89

48 20 16 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 120-3D m 40 105 1
5 SMDH 120-5D m 65 130 1
8 SMDH 120-8D m 96 162 1

12 SMDH 120-12D m 144 211 1

12,5 ≤ D < 13,0

1,5 SMDH 125-1.5D m 22 89

48 20 16 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 125-3D m 41 105 1
5 SMDH 125-5D m 67 130 1
8 SMDH 125-8D m 100 168 1

12 SMDH 125-12D m 150 217 1

13,0 ≤ D < 13,5

1,5 SMDH 130-1.5D m 23 90

48 20 16 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 130-3D m 43 110 1
5 SMDH 130-5D m 70 140 1
8 SMDH 130-8D m 104 176 1

12 SMDH 130-12D m 156 223 1

13,5 ≤ D ≤ 14,5

1,5 SMDH 140-1.5D m 26 94

48 20 16 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 140-3D m 48 117 1
5 SMDH 140-5D m 77 147 1
8 SMDH 140-8D m 121 192 1

12 SMDH 140-12D l 168 236 1

14,5 < D ≤ 15,5

1,5 SMDH 150-1.5D m 28 97

50 25 20 MFS

1

BXD02208IPC 0,75–1,00 TRDR08IP
3 SMDH 150-3D m 51 127 1
5 SMDH 150-5D m 82 157 1
8 SMDH 150-8D m 129 202 1

12 SMDH 150-12D l 180 250 1

15,5 < D ≤ 16,5

1,5 SMDH 160-1.5D m 29 100

50 25 20 MFS

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 160-3D m 54 132 1
5 SMDH 160-5D m 87 167 1
8 SMDH 160-8D m 137 212 1

12 SMDH 160-12D l 192 263 1

16,5 < D ≤ 17,5

1,5 SMDH 170-1.5D m 31 101

50 25 20 MFS

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 170-3D m 57 137 1
5 SMDH 170-5D m 92 172 1
8 SMDH 170-8D m 145 222 1

12 SMDH 170-12D l 204 275 1

17,5 < D ≤ 18,5

1,5 SMDH 180-1.5D m 32 104

50 25 20 MFS

1

BXD02509IPC 0,93–1,24 TRDR10IP
3 SMDH 180-3D m 60 142 1
5 SMDH 180-5D m 97 177 1
8 SMDH 180-8D m 153 227 1

12 SMDH 180-12D l 216 287 1

18,5 < D ≤ 19,5

1,5 SMDH 190-1.5D m 34 111

56 30 25 MFS

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 190-3D m 63 157 1
5 SMDH 190-5D m 102 192 1
8 SMDH 190-8D m 161 252 1

12 SMDH 190-12D l 228 306 1

19,5 < D ≤ 20,5

1,5 SMDH 200-1.5D m 35 114

56 30 25 MFS

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 200-3D m 66 157 1
5 SMDH 200-5D m 107 197 1
8 SMDH 200-8D m 169 262 1

12 SMDH 200-12D l 240 318 1

20,5 < D ≤ 21,5

1,5 SMDH 210-1.5D m 37 116

56 30 25 MFS

1

BXD03011IPC 1,83–2,44 TRDR15IP
3 SMDH 210-3D m 69 157 1
5 SMDH 210-5D m 112 197 1
8 SMDH 210-8D m 177 267 1
12 SMDH 210-12D l 252 330 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Cast Iron  Ductile 

Cast Iron  Aluminum 
Alloy

l= m = 24

MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Zylinderschaft / Flansch  

Bohrkörper, Durchmesser Ø 12,0–21,5 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

Abb. 1 

Empfohlene Schnittbedingungen S16 MFS-Bohrkopf S17

Bezeichnung
La

ge
r Geeignete

Bohrköpfe
Abb.

Bohr-
lochtiefe

Schraube Schlüssel

Bohrkörper mit MSF-Bohrkopf

*Die Bezeichnung SMDH□□□S wurde in SMDH□□□-1.5DF geändert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverändert.

Eurolager Japanlager  Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)



Indexable head 

Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable      

Ø DC
(L/D)

LU OAL LS DCSFMS DCON

21,5 < D ≤ 22,8

1,5 SMDH 220-1.5D m 39 117

56 30 25 MFS

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 220-3D m 73 161 1
5 SMDH 220-5D m 119 201 1
8 SMDH 220-8D m 187 271 1
12 SMDH 220-12D l 264 343 1

22,8 < D ≤ 23,8

1,5 SMDH 230-1.5D m 40 118

56 30 25 MFS

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 230-3D m 76 161 1
5 SMDH 230-5D m 124 211 1
8 SMDH 230-8D m 195 281 1
12 SMDH 230-12D l 276 355 1

23,8 < D ≤ 24,8

1,5 SMDH 240-1.5D m 42 124

60 37 32 MFS

1

BXD03512IPC 2,79–3,72 TRDR15IP
3 SMDH 240-3D m 79 170 1
5 SMDH 240-5D m 129 220 1
8 SMDH 240-8D m 203 295 1

12 SMDH 240-12D l 288 372 1

24,8 < D ≤ 25,8

1,5 SMDH 250-1.5D m 43 125

60 37 32 MFS

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 250-3D m 82 170 1
5 SMDH 250-5D m 134 225 1
8 SMDH 250-8D m 211 300 1

12 SMDH 250-12D l 300 384 1

25,8 < D ≤ 26,8

1,5 SMDH 260-1.5D m 45 127

60 37 32 MFS

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 260-3D m 85 175 1
5 SMDH 260-5D m 139 230 1
8 SMDH 260-8D m 219 310 1

12 SMDH 260-12D m 312 396 1

26,8 < D ≤ 27,8

1,5 SMDH 270-1.5D m 46 128

60 37 32 MFS

1

BXD04014IPC 4,14–5,52 TRDR20IP
3 SMDH 270-3D m 88 175 1
5 SMDH 270-5D m 144 235 1
8 SMDH 270-8D m 227 320 1

12 SMDH 270-12D m 324 408 1

27,8 < D ≤ 28,8

1,5 SMDH 280-1.5D m 48 129

60 37 32 MFS

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 280-3D m 91 180 1
5 SMDH 280-5D m 149 240 1
8 SMDH 280-8D m 235 325 1

12 SMDH 280-12D m 336 421 1

28,8 < D ≤ 29,8

1,5 SMDH 290-1.5D m 49 131

60 37 32 MFS

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 290-3D m 94 185 1
5 SMDH 290-5D m 154 245 1
8 SMDH 290-8D m 243 335 1

12 SMDH 290-12D m 348 433 1

29,8 < D ≤ 30,8

1,5 SMDH 300-1.5D m 51 133

60 37 32 MFS

1

BXD04515IPC 4,98–6,64 TRDR25IP
3 SMDH 300-3D m 97 185 1
5 SMDH 300-5D m 159 255 1
8 SMDH 300-8D m 251 345 1

12 SMDH 300-12D m 360 445 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

 
Hardened 

Steel 
up to 45HRC

 Stainless 
Steel  Cast Iron  Ductile 

Cast Iron  Aluminum 
Alloy

l= m = 25

MULTIDRILLs

SMD-Typ (innere Kühlmittelzufuhr) Zylinderschaft / Flansch

Bohrkörper, Durchmesser Ø 21,5–30,8 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

Abb. 1 

Empfohlene Schnittbedingungen S16 MFS-Bohrkopf S17

Bezeichnung

La
ge

r Geeignete
Bohrköpfe

Abb.
Bohr-

lochtiefe

Schraube Schlüssel

Bohrkörper mit MSF-Bohrkopf

*Die Bezeichnung SMDH□□□S wurde in SMDH□□□-1.5DF geändert. Die technischen Spezifikationen bleiben unverändert.

Eurolager Japanlager  Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)



Ø DC 
 (mm)

Ø24,5 
 –Ø26,7

vc 60–70–80 55–65–75 55–65–75 55–65–75

f 0,20–0,30–0,40 0,20–0,30–0,40 0,20–0,25–0,35 0,20–0,25–0,35

1  

2

3

4

2,5x

1,7x

3,0x

1,7x

42 m

120 m
70 m

95 m
32 m

87m
50 m

17m

26

1,7 bis 3 x 

längere Standzeit

Erhebliches 
Sparpotenzial

Werkzeugkosten

    Schnittlängenvergleich für MB-Typ
Versuche Werkzeug Vergleich der Standzeiten (Schnittlänge) Schnittdaten

1
Wettbeweber A 

Bohrer mit 
Wechselkopf

MB

Wettbeweber A

vc = 46 m/min
f = 0,35 mm/U
Kühlmittel: MQL

2
Wettbeweber B 

Bohrer mit 
Wechselkopf

MB

Wettbeweber B

vc = 56 m/min
f = 0,30 mm/U
Kühlmittel: MQL

3
Wettbeweber C  
Gelöteter 
Bohrer

MB

Wettbeweber C

vc = 54 m/min
f = 0,30 mm/U
Kühlmittel: MQL

4
Wettbeweber D 

Bohrer mit 
Wechselkopf

MB

Wettbeweber D

vc = 60 m/min
f = 0,30 mm/U
Kühlmittel: MQL

    Empfohlene Schnittbedingungen, MB-Typ  vc: Schnittgeschwindigkeit (m/min)  f: Vorschub (mm/U)

Werkstückstoff Walzstahl für Schweißkonstruktionen
St44-2

Walzstahl für Schweißkonstruktionen 
St52-3

Walzstahl für Schweißkonstruktionen
SM520

Walzstahl für Schweißkonstruktionen
St60-2

Schnitt-
daten Min. - Optimum - Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max. Min.–Optimum–Max.

MB-Typ  Ideal zum Bohren von Walzstahl für Stahlkonstruktionen (einlagig und mehrlagig)

MULTIDRILLs

SMD-Typ

Die weite und glatte Spannutform 
verbessert die Spankontrolle und 
die Spanabfuhr.
Neue Nut in "J"-Form

Reduziert die durch Schwingungen 
verursachten Ausbrüche.

Zähes Substrat & verstärkte 
Schneidkanten

Ausgezeichnete Bruchsicherheit 
+ Spankontrolle.
Fasenausführung speziell für 
Stahlkonstruktionen

Bringt das Kühlmittel 
direkt zur Schneid-
kante, auch bei Minimal-
mengenschmierung.

Zentrumsnahe 
Kühlbohrung

150° selbst-
zentrierende Spitze

Verbesserter Spantransport durch die 
polierte Spannutoberfläche.
Polierte Spannutoberfläche

X-Typ Ausspitzung
DEX Beschichtung

Spanabfuhr
Gute Spankontrolle

Lange Späne

MB-Typ 

Wettbewerber

Werkstückstoff:
Schnittdaten:

St 52-3
vc = 87 m/min, f = 0,29 mm/U

Werkstückstoff:
Schnittdaten:

St 52-3
vc = 87 m/min, f = 0,29 mm/U

Standzeit

Standzeit

Standzeit

Standzeit



Coat
 

Indexable head 

 
Coolant Hole

 Indexable  

Indexable head 

DC   
(L/D)

LU OAL LS DCON

23,8 < D ≤ 24,8 3 SMDH 240B3 m 84 173
60 32 MB

2 BXD03512IP 2,79–3,72 TRDR15IP
25,8 < D ≤ 26,8 3 SMDH 260B3 m 90 179 2 BXD04014IP 4,14–5,52 TRDR20IP

DC LF PL

24,5 m SMDT 2450 MB
10,8 3,3 SMDH 240B3

1
24,7 m SMDT 2470 MB 1

DC LF PL

26,5 m SMDT 2650 MB
11,7 3,6 SMDH 260B3

1
26,7 m SMDT 2670 MB 1

Carbon Steel/
Alloy Steel 

up to 0,28%
 

Carbon Steel/
Alloy Steel 
from 0,29%

m = 27

MULTIDRILLs

SMD-Typ Für Brückenkonstruktionen (Innere Kühlmittelzufuhr)

Bohrkörper, B3 Typ, Durchmesser Ø 23,8–26,8 mm  Abmessungen (mm) Ersatzteile

Durchmesser Ø 24,5/24,7 mm  Abmessungen (mm) Durchmesser Ø 26,5/26,7 mm  Abmessungen (mm)

Sorte: ACX80 Sorte: ACX80

Position der Kühlmittelbohrungen

Auf Anfrage können wir Ihnen auch Halter anbieten, die wir nicht auf Lager haben.

Der Spezialkopf des Typs MB darf nur mit einem Halter des Typs B3 verwendet werden.

BezeichnungLa
ge

r Geeignete 
Bohrköpfe Abb.

Auswechselbarer
Bohrkopf MB 

MTL  / MSLD  / MEL MB

Bohrkörper

Kopf

Kühlmittel

Die Kühlung ist nahe dem 
Schneidenzentrum platziert.

Vergleich des Schnittwiderstands (Vorschubkraft)

Sc
hn

itt
kr

af
t (

N
)

Sc
hn

itt
kr

af
t (

N
)

Bohrtiefe (mm) Bohrtiefe (mm)

Erhöhung der Schubkraft 
am Eintritt des Bohrlochs

Stabiles Bohren sofort 
bei Bohrereintritt

MTL/MSLD/MEL MB

Werkstückstoff:
Schnittdaten:
Kühlmittel:

St42-2,   Durchmesser: Ø 24,7 mm
vc = 70 m/min, f = 0,35 mm/U
MQL

Abb. 1 Abb. 2

Aufgrund der unterschiedlichen Positionen der einzelnen Kühlbohrungen und Nutenformen sind die Bohrköpfe 
des Typs MTL / MSLD / MEL nicht mit den Bohrkörpern des Typs B3 (für Brücken) kompatibel. Ebenso sind 
die Bohrköpfe des Typs MB (für Brücken) nicht mit den Bohrkörpern des Typs -1,5D (F) bis 12D / M3 / M5 / M8 
kompatibel.

Bezeichnung

La
ge

r Geeignete
Bohrköpfe

Abb.
Bohr-

lochtiefe

Schraube Schlüssel

BezeichnungLa
ge

r Geeignete 
Bohrköpfe Abb.

Bohrkörper mit MB Bohrkopf

Japanlager  Empfohlenes Anzugsmoment (N·m)



         Hinweise zum Austausch des Kopfes

Darauf achten, dass 
nichts abplatzt

×

Den benutzten Kopf abnehmen und 
mit einem Druckluftgebläse eventuelle 
Fremdkörper aus der Radialverzahnung 
des Bohrkörpers entfernen.

Fremdkörper, die nicht mit dem 
Druckluftgebläse beseitigt werden 
konnten, mit einer Drahtbürste 
entfernen.

    Vorsicht beim Anziehen des Kopfes, da der Bereich um das 
Bohrloch möglicherweise beschädigt werden kann, wenn der 
Schraubenschlüssel nachgibt.

    Schrauben sollten ersetzt werden, bevor sie deutliche Anzeichen 
von Verschleiß oder Formveränderung aufweisen.

    Als Richtwert für die Anzugskraft gilt das empfohlene 
Anzugsmoment.

Vorsichtsmaßnahmen für den Gebrauch
·  Wird der Bohrer über einen längeren Zeitraum nicht benutzt, empfehlen wir, den Bohrkopf und den Bohrkörper getrennt zu lagern.
·  Aufgrund der unterschiedlichen Positionen der einzelnen Kühlbohrungen und Nutenformen sind die Bohrköpfe des Typs MTL / MSLD / MEL nicht mit den 

Bohrkörpern des Typs B3 (für Brücken) kompatibel. Ebenso sind die Bohrköpfe des Typs MB (für Brücken) nicht mit den Bohrkörpern des Typs -1,5D (F) bis 
12D / M3 / M5 / M8 kompatibel.

  Die Bezeichnungen des Typs S wurde in Typ -1.5DF geändert.

MULTIDRILLs

SMD-Typ

D-175-06/23-SP-KI-Erweiterung

Vertretung:

SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH
Konrad-Zuse-Straße 9,  47877 Willich / Germany

Tel. +49 2154 4992-0,    Fax +49 2154 4992-161,      Info@SumitomoTool.com      www.SumitomoTool.com

(1) (2)

(3)

(4)

(5)


