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B Caractéristiques
Nuances CBN BNC2115/BNC2125 ajoutées a la gamme
des SUMIBORON.
Premier choix pour l'usinage des aciers trempés avec
des performances améliorées.
Précision et efficacité optimales
En combinaison avec BNC2010/BNC2020, qui mettent
I'accent sur une durée de vie stable de I'outil, ils
améliorent la productivité dans diverses opérations des
aciers trempés.

B Caractéristiques

BNC2115 Nuance de derniére génération de trés haute précision
® / Durée de vie élevée et grande stabilité offrant un excellent état de surface.

Assure en plus une excellente rugosité de surface
Le substrat CBN tres résistant et I'excellente résistance a I'usure en entaille permettent d'obtenir un excellent état de surface.

BNC2125 Premier choix pour les aciers trempés
& Excellente résistance a l'usure et a la rupture.

Excellente tenue et grande efficacité méme en coupe interrompue sévére
Avec le substrat CBN ultrarésistant, ce revétement combine résistance a l'usure et ténacité pour assurer
une grande stabilité d'usinage.
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Haute précision avec une excellente rugosité de surface et une excellente précision de surface finie.
Idéal pour la haute précision avec le substrat ultrarésistant.
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Préconisé pour la coupe générale des aciers trempés
Excellente stabilité pour diverses applications en coupe de piéces en acier trempé.

&

w
Z
P)
w
o
o

Durée de vie élevée avec une excellente tenue méme dans la coupe interrompue sévére
Hautes performances en coupe continue et interrompue sévere.
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SUMIBORON CBN Revétu

B Structure du Substrat et du Revétement CBN

Hautes performances
(Vitesse moyenne - haute vitesse)

BNC2115

Coupe Générale
(Vitesse moyenne ~ UGV)

BNC2125

Couche colorée(or) Epaisseur du revét.: 3 ym
TIAISIN
Revétement ®
Multicouche
TiCN o Supprime l'usure
en cratére
TIAISIN Réduit l'usure
Revétement L en entaille
Multicouche Rugosité de surface
maintenue
TiCN ®
TIAISIN
Revétement (2
Multicouche
Couche -~ Force d'adhérence
Grande adhérence augmentée
o Substrat CBN
tenace
Le revétement épais composé d'une structure multicouche TiAISIN
laminée haute résistance et le revétement TiCN hautement
résistant a la chaleur, appliqués sur un substrat dur permettent
d'obtenir une excellente finition de surface.

Coloured layer (silver) Epaisseur du revét.: 3 ym

Résistance a

TIAIBN I'usure améliorée
Super multi-layered 0——[
coating Résistance a

I'écaillage améliorée

e Force d'adhérence

Highly adhesive
layer augmentée

Substrat CBN tenace|

Revétement TIAIBN composé d'une structure multicouche
ultrafine, haute résistance et de dureté élevée, appliquée sur
un substrat dur, offrant de hautes performances de coupe.

Haute Précision BNC2020 Coupe générale
(Basse a moyenne vitesse) (Basse a moyenne vitesse, coupe instable)
Epaisseur du revét.: 2 ym Epaisseur du revét.: 2 ym
N — Couche colorée(or) — Couche colorée(or)
TiCN &———— Améliore
ro— . la résistance ﬁ;r }
ulticouche al A -
AICIN Ps a l'usure : v
ol Améliore
TiCN *—— } | TIAIN o la résistance
L s a l'usure
-— Multicouche - Réduit l'usure - =
AICIN ¢ en dépouille Ry =¥
TON e < }-«.
L - L
L) [ -
Multicouche o 4 . Couche Force d'adhérence
'-.ﬂtd AICTN ~ 1 Grande adhérence ®] augmentée
]
- 4 Substrat CBN
_- @—— offre une excellentte o Substrat CBN
résistance a l'usure tenace
LA
Le revétement multicouche AICrN stratifié haute résistance et Application d'un revétement TiAIN hautement résistant a I'usure
le revétement TiCN hautement résistance a la chaleur sont sur un substrat dur. La stabilité d'usinage dans les environnements
appliqués sur un substrat hautement résistant a l'usure pour a faible rigidité et les coupes a forte charge est considérablement
maintenir une excellente qualité de finition de surface. améliorée.

B Conitions de Coupe Recommandées

Nuance Vites_se de coupe Ve (m/min) _Avance_ f (mml/tr) Profc_)nd. de coupe ap (min)
Min.—Optimum—Max. Min.—Optimum—Max. Min.—Optimum—Max.
BNC2115 110-180-300 0,03-0,10-0,20 0,03-0,20-0,35
BNC2125 110-160-300 0,05-0,20-0,40 0,05-0,30-0,50
BNC2010 50-140-180 0,03-0,10-0,20 0,03-0,20-0,35
BNC2020 50-120-180 0,03-0,20-0,40 0,05-0,30-0,50
BNC300 50-100-150 0,03-0,10-0,20 0,03-0,20-0,30




RON CBN Revétu

B Performances
BNC2115

Coupe continue, Résistance a l'usure

115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

Coupe continue, Rugosité d'état de surface

0,07 5,0

—~ 0.06 /A/‘ CBN revétu concurrent A

£ -0 [CBNTevétu = 40
k3 concurrent A €

© 0,05 [ g e 2
= N
5 BNC2115 x 3,0

8 0,04 Exceliente tenue 3 =9
S }/ - 8 /-\.’./ _ BNC2115

1 Bon état de surface

< 0,03 |- " - 2 2,0 -

$ f/CBN revétu standard CBN revétu standard ) | =

5 0.02 Aprés 6 km ° CBN revétu standard

(2] ’ ©
=] o 1.0

0,01
| | | BNC2115 I ! L !
0 P 4 6 8 Aucune usure en dépouille 0 2 4 6 8 10
Distance de coupe (km) Distance de coupe (km)

Matiere : 16CrMo4 (58-62 HRC) Matiere : 16CrMo4 (58-62 HRC)

Plaquette : DNGA150408NC4 Plaquette : DNGA150408NC4

Conditions : ve =200 m/min, f = 0,1 mm/tr, a; = 0,15 mm, arrosage Conditions : Ve =200 m/min, f = 0,1 mm/tr, a, = 0,15 mm, arrosage

Continuous Cutting, Résistance a l'usure

Coupe forte charge, Résistance a la rupture

0,20
CBN revétu standard/ Stable Distance de coupe
=5 0,16
3 BNC2125 BNC2125
Q< .
= 0,12 Exceliont Résiss ngNkrevetu standard
% tance a l'usure ank wear progress
T 0,08
[}
g CBN revétu
3
4 0,04 standard
) ) ) BNC2125
0 2 4 6 8 Aucune usure 0 200 400 600 800 1.000 1.200 1.400
Distance de coupe (km) Nombre de passe avant rupture
Matiére : 100Cr6 (58-62 HRC) Matiére : 100Cr6 (58-62 HRC)
Plaquette : DNGA150408NC4 Plaquette : DNGA150408NC4
Conditions : ve = 150 m/min, f = 0,1 mm/tr, a, = 0,2 mm, arrosage Conditions :  ve = 150 m/min, f = 0,15 mm/tr, a, = 0,5 mm, 63 m/times, arrosage
BNC2010 BNC2020

Coupe continue, Etat de surface usiné

Coupe interrompue, Résistance a la rupture

Bonne résistance a la rupture

80
CBN revétu concurrent B

= T L BNC2020

€ CBN
2 60 A vt By
E . standard f

© — ~ _/{;/O/b Competitor's coated CBN B

® 4.0 i BNC2010. Notch wear generated
= ! R revetu

2 Bon état de surface 8 6 km standard
: - =
E 2,0

CBN revétu
) concurrent :l
| | ! BNC2010 ! I
0 2 4 6 g Faible usure en entaille 0 25 50
Distance de coupe (km) Distance de coupe (km)

Matiére : 16CrMo4 (58-62 HRC) Matiére : 16CrMo4 with 5 grooves (58-62 HRC)

Plaguette : DNGA150408NC4 Plaquette : DNGA1204012NC4 .

Conditions : ve = 120 m/min, f = 0,14 mm/tr, a, = 0,15mm, arrosage Conditions : ve = 130 m/min, f = 0,1 mm/tr, a, = 0,6 mm, a sec




B Performances
BNC300

Coupe interrompue, Résistance a la rupture

SUMIBORON CBN Rev
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC3

CBN revétu

. Concurrent D

E CBN non revétu standard
5 0,10 - (Fracture) e
§

Q Coating
0 .
'g chip-off BNC300

o 0,05 peut continuer a usiner
[0}

E]

%]
o]

0
0 1 2 3 4
Distance de coupe (km)

Matiere : 15CrMo5 avec gorges (58-62 HRC)

Plaquette : CNGA120408NC4

Conditions : ve = 120 m/min, f = 0,1 mm/tr, a, = 0,2 mm, a sec

B Plag. économiques avec Brise-copeaux Breakmaster

Applications

Ap (mm)

N-SV

0,1

0,3

Avance (mm/tr)

B Plaquettes Wiper type économiques

Applications

Machine Rigidity — High

N-SV Enléve.de la couche cémentée
Idéal pour I'enlévement

de la couche cémentée. 0,15 0.84

-35°
N-LV Coupe légere
Excellent 060
dégagement copeaux 0,05 _*%30°
ap <0,3mm.

-35°

ap<0,2 mm.

copeaux en finition

N-FV Finition
Excellent dégagement

Etat de surface

0

WH :
— pour piéces et éguipements a haute rigidité

WG :
— contre ondulations et vibrations

0,05 0,1 0,2 0,3

Avance (mm/tr)

0,4

Le Wiper améliore I'état de surface et

assure une meilleure efficacité.

£ 10,0

2

N 8,0r

4

g 60t Coin RE 0,8

©

£ |

z 40 WG
© 20t

kol : ‘ ‘ ‘
W0 o010 0,15 0,20 0,30

Avance (mml/tr)

Coupe avec Wiper

Matiere :  15CrMo5 (60 HRC)
Plaquette : CNGA120408NC4

Conditions :vc = 135 m/min, ap = 0,1 mm, a sec

Plaquette avec Wiper

Plaquette standard

Avance

<=m Sens avance
Rz (Hauteur maxi.)

'
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Aréte avec Wiper t

Avance

Plag. <= Sens avance
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Rz (Hauteur maxi.)
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SUMIBORON CBN Revétu
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B Spéficité des Arétes de Coupe

Le traitement de surface et la préparation optimale des arétes de coupe apportent aux différentes nuances et
géométries une meilleure résistance a la rupture, causée par les fortes charges générées lors de l'usinage des
aciers trempés.

q Bon

la rugosité de surfgce

dimensionnelle / le

Accent sur la tolérance dimjnsionnelle /

Contréle de la rupture a grande
vitesse / avances élevées

Contréle des bavures
pendant la coupe interrompue

Acuité de l'aréte

Contréle de la rupture
en coupe interrompue

Standard

R Honing

HS

R Honing

Interruption q Fréquent

B Spécification des Arétes de coupe

LE, LT, LS, Haute précision

CBN revétue avec la préparation d'aréte la plus petite
au monde.
Minimise l'effort de coupe en usinage des aciers trempés.

ES, Hautes performances

Supprime I'usure en cratére et les ruptures qui en
résultent. Stabilise la durée de vie a haute vitesse, et
avance élevée.

HS, Aréte robuste

Supprime I'écaillage et la rupture.
Stabilise la durée de vie de l'outil en coupe interrompue.

Négative / Standard Faible effort de coupe L / Grance efficacité E Aréte Robuste H
Matieres | Nuances L Code ) . Code ) ) Code :
Positive |dentification @ W | Honing| Notation Identification @ W | Honing| Notation Identification] @ W | Honing
BNC2115 | Nég./Pos.| S01225 | 25° | 0,12| Oui | LS | S00515 | 15° |0,05| Oui | HS | S01730 | 30° | 0,17 | Oui
] BNC2125 | Nég./Pos.| S01225 | 25° |0,12| Oui | LS | S00515 | 15° |0,05| Oui | HS | S02735 | 35° | 0,27 | Oui
é\f:nrsés BNC2010 | Nég./Pos.| S01225 | 25° 0,12 Oui | LE |(Shapedge) 0° | O | Oui | HS | S01730 | 30° | 0,17 | Oui
i BNC2020 | Nég/Pos.| S01225 | 25° | 0,12| Oui || 100218 | 15° 10,05} Non | o | 509735 | 35° | 0,27 | oui
e ’ Y "Es | 's00535 | 35° | 0,05| Oui ‘ u
BNC300 |Neég./Pos.| S01225 | 25° | 0,12 | Oui LS S00515 | 15° | 0,05 | Oui HS S01735 | 35° | 0,17 | Oui
B Préparation d'Aréte avec Wiper/Géométrie B Identification Préparation d'Aréte
" Négative /|  Code ]
e itz Positive | Identification| & W Honing Face do coube @
Avec WG  |Nég./Pos.| S01215 | 15° | 0,12 | Oui p; P r T
Wiper WH  |Nég./Pos.| S01215 | 15° | 0,12 | Oui . L e A e
A N-FV Nég./Pos. — 0° 0 Oui R Aréte de coupe :sT-Il_istell ne’gat}f "
Vvec . ® A - Listel négatif + Honing
Géométrie N-LV Neg.’/Pos. S00535 | 35° | 0,05 | Oui Dépouille | Exemple - SO1225 — .
N-SV Nég. S01235 | 35° | 0,12 | Oui 25°/0,12 mm largeur de listel négatif + honing

B Configuration WG / WH avec Wiper

CNGA / CCGW / WNGA avec Wiper

1. Utiliser un outil avec un angle d'attaque 95°

Compensation de position de I'aréte, traitement externe

dressage.

1. Utiliser un outil avec un angle d'attaque 93°
2. Compensation d'outil requise.

Les plaquettes DNGA / DCGW ne suivent pas le
standard 1SO. Correction du décalage d'outil de I'aréte de ~ 93°
coupe comme expliqué a droite.
Note : les plaquettes DNGA/DCGW avec wiper sont
destinées a la coupe externe et a I'alésage et non au

Angle
d'attaque

2. Compensation d'outil requise. Coupe Externe Rayon plag. | Type |Direction-X|Direction-Z
x WG -0,02 -0,02

Les plaquettes CNGA / CCGW / WNGA avec wiper ne ;+<' @ RE 0,4

suivent pas le standard 1SO. Correction du ) T WH -0,06 -0,06

décalage d'outil de I'aréte de coupe comme expliqué a < | [ » | WG -0,01 -0,01

i RE 0,8/1,2
droite. Axe Z (+) WH -0,06 -0,06
DNGA / DCGW avec Wiperr Compensation de position de I'aréte, traitement externe

Coupe Externe Rayon plag. | Type |Direction-X|Direction-Z
WG -0,17 -0,01
@ RE 0,4
WH -0,70 -0,06
WG -0,05 0
WH -0,58 -0,05

Axe X (+)

Axe Z (+) RE 0,8




SUMIBORON CBN Revétu
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B En stock : Plaq. économiques Multi-arétes, Négatives

@ 80° Rhombique <o> 55° Rhombique
Stock g Dimensions (mm) Stock g Dimensions (mm)
C[RI2[R]a] 2 [Long. CIR2[R]a] 2 |Long
Forme Cat. No. SISIQISISIE |, . | Cercle |Epais-| @ trou Forme Cat. No. SISIQISISIB| L . | Cercle |Epais-| @ trou
C|C|C[0|O| 8| T8 et | seur | Vis e Q|0|C|Q|8| 3| nscrt | seur | Vis e
& | o | o | | = Covpe || | | | = CoWPe
CNGA 120404 NC2 o] |o 2,5 0,4 DNGA 110404 NC2 oeI0 2,5 0,4
== 120408 NC2 O|0|Q| |2]2,4| 12,7 |4,76/5,16|0,8 110408 NC2 e e O|0 212,119,525|4,76|3,81/0,8
~ 120412NC2 Qlo|9| | |23 1.2 -l 110412NC2 Q|019]9 20 1,2
4w |CNGA 120416 NC2* 0|0|0o| |33 1,6 " IDNGA 150404 NC2 Q|0|0 2,5 0,4
\a? 120420 NC2** 0|0|0|2(3,2| 12,7 |4,76|5,16|2,0 150408 NC2 Q|O|0| |2]2,1|12,7 |4,76/5,16/0,8
120424 NC2*! Q|0|0o| |31 24 150412NC2 | O] | | | | 2,0 1.2
CNGA 120402 NC4 Q|0|0|0 2,5 0,2 - DNGA 150416 NC2*! 0|0 34 1,6
o 120404 NC4 oolooo 2,5 127 1476|516 0,4 @ 150420 NC2*' 0|0|0|2|3,0| 12,7 |4,76|5,16|2,0
V 120408 NC4 o ° 2,4 ’ ’ 70,8 150424 NC2*' QO|0|0| |27 24
120412NC4 eojejeoj0oj0 (23 1,2 DNGA 150402 NC4 o|o|o|o 2,6 0,2
4. |CNGA 120416 NC4* 0|0|0|0|0] |33 1,6 - 150404 NC4 00|00 4 2,5 127 |4.7615.16 0,4
a 120420 NC4*! Q|0 3,2| 12,7 |14,76/5,16|2,0 S 150408 NC4 0O|0|0|0|0] "|2,1 ’ ’ »7710,8
b 120424 NC4*' __ |o|o|o|o|o| |31 24 150412 NC4 olo/ololo] |20 1.2
- CNGA 120404 NCW4 o0 2,5 127 1476|516 0,4 o DNGA 150416 NC4*" O|o|o|o|o| (34 1,6
: ; ®|0|0 24 ’ ’ 10,8 @ 150420 NC4*' 0|0|0|0|0|43,0| 12,7 |4,76|5,16|2,0
~ 150424 NC4*'  |0]|0|0|0Q|0| |27 24
CNGA 120404 NC-WG4 (e @ @@ 2,4 0,4 DNGA 150604 NC4 oo 000 2,5 0,4
L 120408 NC-WG4 (@ |® @ | ® 412,41 12,7 |14,76/5,16/0,8 ..,_:,... 150608 NC4 eole @ o0 0 421 12,7 |6,35/5,16|0,8
v 120412 NC-WG4 (e |@ @ |@® 2,3 1,2 150612 NC4 oo 000 2,0 1,2
CNGA 120404 NC-WH4 |e (@ @@ 2,4 0,4 DNGA 150404 NC-WG4*2Q|Q| |O 4 2,3 127 476|516 0,4
T 120408 NC-WH4 (@ @ @ @ 4123|127 |14,76/5,16/0,8| | | 150408 NC-WG4*2 Q|0 |0 |Q 20 ’ ’ 10,8
“'-«’ 120412 NC-WH4 (e @ @ @ 2,2 1,2 -
CNGG 120404 N-FVNC4 |@ (@ (@ | ® 2,5 0,4 """ IDNGA 150604 NC-WG4*] |e|e]|e® 2,3 0,4
\"/ 120408 N-FVNC4 |@ (@ | @ |® 412,4| 12,7 |14,76|5,16|0,8 150608 NC-WG4*2| |e @ |e® 412,0] 12,7 |14,76|5,16|0,8
120412N-FVNC4 @ (@ | @ | ® 2,3 1,2 150612 NC-WG4*2 ) 2,1 1,2
CNGG 120404 N-LVNC4 |@ (@ (@ |® 2,5 0,4 DNGA 150404 NC-WH4*?|0|Q 4 2.1 127 1476516 0,4
- 120408 N-LV NC4 | @ (@ (@ | ® 4\2,4| 12,7 |14,76/5,16/0,8| | | 150408 NC-WH4*3|Q[Q| | | || 1.8 7 L 0,8
e 120412 N-LV NC4 @ |@| @ |® 2.3 1,2 -
CNGG 120408 N-SVNC4|® (@ | |@® 2,4 127 |476/5.16 0,8 “." |DNGA 150604 NC-WH4*] [e|e®|® 2,1 0,4
- . 120412 N-SVNC4|@|®| |®| |4|23| . e 1,2 150608 NC-WH4*?| |e|e®|® 411,8| 12,7 |6,35/5,16|0,8
y 150612 NC-WH4*?| (@ @ |® 1,5 1,2
CNGA 120404 LE-NC2 ° 2,5 0,4 DNGG 150404 N-FV NC4|0|Q|Q |0 2,5 0,4
T 120408 LE-NC2 ° 22,41 12,7 |14,76/5,16/0,8 150408 N-FV NC4|0|O| |O| |4|2,1| 12,7 |4,76|5,16|0,8
~ 120412 LE-NC2 L] 2,3 1,2 e 150412 N-FV NC4|0|0|0|0| | |20 1.2
CNGA 120402 LT-NC2 o 2,5 0,2 |« |DNGG 150604 N-FV NC4| |e|e|® 2,5 0,4
= e 120404 LT-NC2 ° 2 2,5 127 1476|516 0,4 150608 N-FV NC4| |eo|®|® 412,11 12,7 |6,35/5,16|0,8
v 120408 LT-NC2 ° 2,5 ’ ’ »710,8 150612 N-FV NC4 L) 2,0 1,2
120412 LT-NC2 ° 2,3 1,2 DNGG 150404 N-LV NC4 |O0|Q|Q|O 2,5 0,4
CNGA 120402 LS-NC2 o 2,5 0,2 150408 N-LV NC4 |O|O|0|Q| |4|2,1| 12,7 |4,76|5,16|0,8
- 120404 LS-NC2 |®|@| | @/ (25| |, ol 104] | @ | 150412 N-LV NC4 |0|0|0]o] | |2, 12
v 120408 LS-NC2 |eo|® ° 2,4 ’ ’ 1°10,8| | “we® | DNGG 150604 N-LV NC4 LA ) 2,5 0,4
120412 LS-NC2 |e@|® o] 123 1,2 150608 N-LV NC4 o0 0 412,1| 12,7 |6,35/5,16|0,8
CNGA 120404 ES-NC4 ° 2,5 0,4 150612 N-LV NC4 ) 2,0 1,2
-~ 120408 ES-NC4 ° 4|2,4| 12,7 |14,76|5,16|0,8 DNGG 150408 N-SV NC4|0Q |0 |0 |0 2,1 0,8
v 120412 ES-NC4 [ 2,3 1,20 | 150412 N-SV.NC4|0|0|QO|O| [4|2,0| 12,7 |4,76|5,16|1,2
CNGA 120404 HS-NC2 oloo0 2,5 0,4 -
) 120408 HS-NC2 o @ @ @ 224|127 |4,76|516|0,8| |“w” IDNGG 150608 N-SVNC4| |®| |@® 4 2,1 127 6.35!5 16 0,8
\f 120412 HS-NC2 e/ee00 23 1,2 | 150612 N-SVNC4| |®e|®|®| | |: 2,0 ’ ’ 12
CNGA 120404 HS-NC4 |O|O| |O|O| |25 0,4
= 120408 HS-NC4 |O|OQ| |O| |4|2,4| 12,7 |4,76|5,16/0,8 DNGA 150404 LE-NC2 o 2,5 0,4
v 120412 HS-NC4 |0|O| |0|O] |2,3 1,2 150408 LE-NC2 o 212,11 12,7 |4,76/5,16|0,8
T P 150412 LE-NC2 | | |9 20 1.2
*1 A utiliser avec les porte-outils spéciaux SUMIBORON pour un usinage haute performance .,.,‘_:',,. DNGA 150604 LE-NC2 P 25 0,4
* Utiliser un porte-outil avec un angle de coupe de 93°. 150608 LE-NC2 ° 212,1| 12,7 |6,35/5,16(0,8
150612 LE-NC2 [ 2,0 1,2
® Stock Europe O Stock Japon DNGA 150402 LT-NG2 5 26 0.2
150404 LT-NC2 o} 2,5 0,4
150408 LT-NC2 o| |%|21| 127 |476/516/5g
Siot I 150412LT-NC2 | | | |o| | |20 12
DNGA 150604 LT-NC2 ° 2,5 0,4
150608 LT-NC2 ° 212,11 12,7 |6,35/5,16|0,8
150612 LT-NC2 ° 2,0 1,2
DNGA 150402 LS-NC2 o 2,5 0,2
150404 LS-NC2 |O|O Ql,|25 0,4
150408 LS-NC2 |0|0 0|2|21| 127 476|516/ g
- 150412 LS-NC2_ 00| | || |20 1.2
“*" |DNGA 150604 LS-NC2 ° o (25 0,4
150608 LS-NC2 ° ® 2/21| 12,7 16,35/5,16|0,8
150612 LS-NC2 ° o 2,0 1,2
DNGA 150404 ES-NC4 o} 2,5 0,4
150408 ES-NC4 Ol |4|2,1]12,7 |4,76|5,16|0,8
. | 150412 ES-NC4 o] | |20 12
% |DNGA 150604 ES-NC2 ° 2,5 0,4
150608 ES-NC2 [ 212,1| 12,7 |6,35/5,16|0,8
150612 ES-NC2 Q| |e 2,0 1,2
DNGA 150404 HS-NC4 |O|O ol |25 0,4
150408 HS-NC4 |O|0|0|Q|0|4|2,1| 12,7 |4,76|5,16|0,8
-l 150412 HS-NC4 |0|Q| | |9 12,0 1.2
" |DNGA 150604 HS-NC2 o0 ° 2,5 0,4
150608 HS-NC2 o0 212,11 12,7 |6,35/5,15/0,8
150612 HS-NC2 o0 2,0 1,2




SUMIBORON CBN Revétu
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B En stock : Plaq. économiques Multi-arétes, Négatives

(o Carré <o 35° Rhombique
Stock g Dimensions (mm) Stock g Dimensions (mm)
. \ PR [Rg| Eiow . DRSS £l .
orme Cat. No. 5 5 g g § § ardto Cerclg Epais- Qtrou Rayon Forme Cat. No. é 5 § § § b Cercl_e Epais- (at_rou Reyon
ZI1212/2|12| & Cous Inscrit | seur | Vis JLL2Lls Inscrit | seur | Vis
ot |m|m| @ [ = P &|m|m|&|@| =
SNGA 120404 NC4 olo 25 0,4 VNGA 160404 NC2 olole 0,4
- 120408 NC4 ole| |e|®|4(23| 12,7 (4,76|5,16|0,8| |« ™ 160408 NC2 olole| |2 9,525|4,76|3,81/0,8
120412 NC4 0 o |21 1,2 160412 NC2 o 1,2
SNGA 120408 HS-NC2 ° ®,123] 1,7 ]476/515/08 VNGA 160402 NC4 olo[ofo 0,2
g J 120412 HS-NC2 | |e| | |®|= 21| =" | > 7|7 7112 | o 160404 NC4 Oo|o|0|e|0 05254 76/3.81 04
— 160408 NC4 OIS ' 0120008
160412 NC4 olo 1,2
VNGG 160404 N-FV NC4| [e[O|e 0,4
- 160408 N-FVNC4| (@@ e| 9525/4,761381/ 98
VNGG 160404 N-LV NC4| |e[e|e 0,4
A Triangulaire == 160408 N-LVNC4|_|@ @ @] 9525/4.76/381/ 9 g
Stock |&| Dimensions (mm) VNGA 160402 LT-NC2 o 33 0,2
BooS] | 8 g~ 160404 LT-NC2 ° 28|09 505|476/3.81 0
Forme Cat. No. T|95(S8|&]°% | cerce | Epais- | @ trou — 160408 LT-NC2 ) 20> 10198119 g
S|3I18(8|3| 5|a | it | seur | vis RO 160412 LT-NC2 o 1,7 1,2
Z\Z|5|5|5|= Coue VNGA 160402 LS-NC2 Q 33 0,2
“  |TNGA 160404 NC3 [e) 2,3 0,4 - 160404 LS-NC2 |O|O 2,8 0,4
4 160408 NC3 o| |o| |3|20|9525/476(381|08 | 160408 LS-NC2 0|0 2,0|9525|4.76/3.81| g g
¢ 160412 NC3 o 2,0 1,2 160412 LS-NC2 |0|O 1,7 1,2
= TNGA 160416 NC3*' “ololol” 3’3 1;6’ VNGA 160404 ES-NC4 [} 2,8 0,4
\ﬁ) 160420 NC3*' 0|0|3(3,019,525|4,76|3,81(2,0 — 160408 ES-NC4 ° 2,0(9,525|4,76|3,81|0,8
160424 NC3*! ololo| |27 24 160412 ES-NC4 o 1,7 1.2
. || TNGA 160402 NC6 olololo 24 0,2 VNGA 160404 HS-NC4 0|0 28 0,4
‘& 160404 NC6 olelojele| (23 0,4 —— 160408 HS-NC4 |O|O 2,0|9,525|4,76/3,81/0,8
4 160408 NC6 olole|e|e 0|20 95254761381 g 160412 HS-NC4 |0|0 1,7 12
. 160412NC6 e0eee |20 1.2
- TNGA 160416 NC6*'  |o|o|o|o]o] (3,3 1,6
\/ 160420 NC6*'  |0|o|o|o|o|6(3,0(9,525|4,76|3,81(2,0
160424 NC6*'  |0|0|0|0|0| (27 24
\./ TNGG 160404 N-FV NC6|0[0[e|e 23 0,4
160408 N-FV NC6|0|0| |@ 2,0(9,525|4,76|3,81(0,8 i
160412 N-FV NC6|0|0 @ |® 2,0 1,2 @ Trigone
v TNGG 160404 N-LV NC6|0[0| e 23 0,4 Stock |&|  Dimensions (mm)
160408 N-LV NC6|® (@ |® |@ 2,0/9,525|4,76|3,81/0,8 sloolo] | 8
160412 N-LV NC6|® |@|@|® 2,0 1.2| | Forme Cat. No. SINISIRI8 |85 cerde |Epais-| @ tou
@ /) |TNGG 160404 N-SV NC6 23 0,4 S|0122|8| 2 nsarit | seur | Vis [REYO"
v 160408 N-SV NC6|® || |@ 2,0/9,525|4,76|3,81/0,8 &|@|o|&|&| 2
160412 N-SV NC6/0|0| |0 2,0 1,2 s |WNGA080404 NC6 ele/Ofe 0,4
@ |TNGA 160404 LE-NC3 ° 23 04| | g 080408 NC6 ele| |0 |6 12,7 |4,76/5,16|0,8
7 4 160408 LE-NC3 ° 2,0(9,525|4,76|3,81(0,8 # 080412 NC6 ele/Ol® 1,2
4 160412 LE-NC3 o) 2,0 1,2 s |WNGA0B0408 NC-WGE_[O[0[e]e] 12,7 |4,76/5,16/0,8
. |TNGA 160402 LT-NC3 ) 2,4 02| | &g
- 160404 LT-NC3 o 23|9505|4 761381/ 0 7
vy 160408 LT-NC3 o) 20 219508 g4 |WNGA 080408 NC-WHE _ o 12,7 |4,76/5,16/0,8
160412 LT-NC3 o 2,0 1.2 | V5
___ |TNGA 160402 LS-NC3 [S) 24 0,2 -
- 160404 LS-NC3 |@|e® ® .23 0,4 WNGA 080408 LT-NC3 12,7 |4,76/5,16]0,8
4 160408 LS-NC3 |@|e| | |@|3|2/0|%52%476/381 gg| | TER
160412 LS-NC3 |0|0 o| |20 1,2 ¥
‘s |TNGA 160404 ES-NC6 ° 23 0,4 J4 |WNGA080408 LS-NC3 12,7 |4,76/5,16/ 0,8
i 160408 ES-NC6 ® [6/2095254,76/381/08| | o
¢ 160412 ES-NC6 o 2,0 1,2 7
‘@ |TNGA 160404 HS-NC3 olelee] (23 0,4 B |WNGA080408 HS-NC6 _ 12,7 |4,76/5,16/ 0,8
V4 160408 HS-NC3 ®e /e /e 3200525476 381/08 | |
¢ 160412 HS-NC3 e elee |20 1,2 7
“@" |TNGA 160404 HS-NC6 [0|0 23 0,4
if 160408 HS-NC6 |0|0| |0 2,0(9,525|4,76|3,81(0,8
v 160412 HS-NC6 |0|0 2,0 1,2

*1 A utiliser avec les porte-outils spéciaux SUMIBORON pour un usinage haute performance

® Stock Europe

O Stock Japon




©

80° Rhombique

SUMIBORON CBN Revétu
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B En stock : Plag. économiques Multi-arétes, Positives
<o> 55° Rhombique

2 Stock g/  Dimensions (mm)
g 2IRI2[]g) & on
Forme |:g Cat. No. slalglglgl® "\ Gercle Epais-| @ trou
=2 0|0|0(0|Q| g|¥ee Inscrit | seur | Vis e,
g ZZ|Z|Z1Z| 2 coune
< o |m|m|m|m| = Lo
CCGW060202 NC2 eeleeo (24 02
060204 NC2 elee|e|e|2]23| 635|238 2804
& |, 060208 NC2 elelojele] 23 0.8
S |7 [6CGW09T302 NC2 ee|ole|o] |25 0.2
09T304 NC2 e eleee 22595253097/ 44|04
09T308NC2  |e|e|e|e|e| |24 0.8
CCGWO09T304 NCW2 o ol, |25 0.4
,“:"7‘{ 09T308 NCW2 | |@|0|o|o|2|24| 952539744 g
CCGW09T304 NC-WG2 [e|e|e|® 24 0.4
\:" 79| 09T308 NC-WG2 || @|e| |2|24|9525397 44 (g
CCGWO09T304 NC-WH2 (@ |e|e|e 2.4 0.4
\f/ 79| 09T308 NC-WH2 |@|e|e|e| |2|2/3]|9:525397) 44 g
P CCGT 060204 N-FVNC2|0[0|@ @] [2|2,3] 6,35 |2,38| 2,8 |04
Ry 7 097304 N-FV NC2|@|e|e|®|0|. 2.4 0.4
< 09T308 N-FV NC2| @ |@|@|@| |2|23]|9525/3.97|44 4'g
CCGT 097304 N-.LVNC2|e @@ |® 2.4 0.4
\ﬂ) 79| 09T308 N-LVNC2 e |e|e|e| |2|23]9525397 44 ¢'g
CCGW060202 LE-NC2 . 24 02
060204 LE-NC2 oo |?|23| 83523828 %
\f’ 7°|CCGW09T302 LE-NC2 ° 2,5 0,2
097304 LE-NC2 o (0/2]255/9,525397| 4,4 |0.4
09T308 LE-NC2 . 2.3 0.8
CCGW060202 LT-NC2 . 2.4 0.2
060204 LT-NC2 o| |2|23] 63523828 4%
#& _ 7°|CCGW09T302 LT-NC2 o 25 0,2
S’ 09T304 LT-NC2 o |2]259,525(397| 4,4 |04
09T308 LT-NC2 S 24 0.8
CCGW060202 LS-NC2 |e|® 2.4 0.2
060204 LS-NC2 |®|® 22.3| 6,35 2,38 2,8 | 0.4
& 0| 060208LSNC2_|olo 23 0.8
“o” || [ccawosTa02 [SNC2 (0o 25 0.2
09T304 LS-NC2 |@|® ®|2|2)5(9,525/3,97| 4.4 |04
09T308 LS-NC2 |O|e o |24 0.8
& | |CCOW09T308 ES-NC2 0]2(2419,5253.97| 4.4 0.8
N
CCGW060208 HS-NC2. 22,3 6,35 12,38 2,8 |04
& _ 7°|CCGW09T304 HS-NC2 | [e| Tele[.[25 0.4
N 09T308 HS-NC2 | |e| |@|@|2|24/9525397/44 4'g
CPGW 080202 NC2 oo 25 0.2
& |i 080204 NC2 olo| |2|255| 794|238 34 |5y
wo” ' |cPGW090302 NC2 0[0| 15125| 7 o4 |pag 5.4 02
090304 NC2 olo 25| 94 1238/34 5%
A Triangulaire
2 Stock g/ Dimensions (mm)
§_ ENENE § Long.
Forme g Cat. No. SINIRIRI8E arété Cercle |Epais-|@ trou Rayon
2 e Inscrit | seur | Vis
< &% |&|&| & | 2 Covre
TCGW 167304 NC3 o o 23 0,4
\3/ 72 16T308 NC3 o |o| |3]209525397143 4'g
.| TPGW 080202 NC3 olo|e|e 2,6 0.2
7 080204 NC3 olo|ele| |3|25| 476239 23 'y
[ TPGW090202NC3[o0[0[0 26 0.2
&7 | 090204 NC3 olololo| |3|2)5| 556 |2:38/25 |5y
\V/ TPGW110302 NC3 5[0 24 0.2
7° 110304 NC3 olo| |o| |3/2.3]6,35(318/34 |04
N 110308 NC3 olo 2.0 0.8
. TPGW160404 NC3 ~|0[0 23 0.4
"l 160408NC3  |o|o 3|)0|9525/4.76)44 | 5'g
= | |TPGT 110304 N-FVNC3 @ |@[C|® 22 0.4
\?/’ 72 110308 N-FVNC3|o|o|ole| |3|19| 635 318/34 4'g
TPGW 110302 LE-NC3 ) 24 0,2
\'ﬁ;/ 7° 110304 LE-NC3 o 3(2,3| 6,35 3,18 3.4 |0.4
110308 LE-NC3 o 2,0 0.8
TPGW 110302 LT-NC3 9) 2.4 0.2
\ﬁf 7° 110304 LT-NC3 o| |3]2:3| 6,35 3,18/ 34 |0.4
110308 LT-NC3 o 2.0 0.8
TPGW 110302 LS-NC3 |0|0 26 0.2
\ﬁ/ 7 110304 LS-NC3 |0|0 0|3(2:3] 6,35 3,18 34 |04
110308 LS-NC3 |o|o| | |o| |20 0.8
TPGW 160404 HS-NC3 | |0 2.3 0.4
\ﬁf 7| 1160408 HS-NC3 | |O 315/0|9:525(4.76| 44 |4 ¢

2 Stock 2  Dimensions (mm
g EFIEISRER
Forme |:g Cat. No. SSISIRIS|IB 91 Gercle Epais-| @ trou
= Q1212122 & aED Inscrit | seur | Vis ety
£ &|E|E| & 5| = |Cowe
DCGW070202 NC2 oloeele 26 0,2
070204 NC2 e ele|ele2]25|635 238 2804
@ |7+ 070208 NC2 ole|olele| |21 0.8
wio |’ DCGW11T302 NC2 oelejele] 127 0.2
117304 NC2 o ele|e|e|2]25(9525(307| 44 04
11T308 NC2 oleelele| |21 0.8
DCGW11T304 NC-WG22 @ @ @@ 0] [2.3 0.4
- e 2|23/9,525(307| 44 |%
|7 11T30BNC-WG27 e /e /e 21 0.8
DCGW11T304 NC-WH2 @ e @@ 2.1 0.4
o . o 2|21 9525|397 44 |2
Sl 117308 NC-WH2*1 @ | @ |@|® 18 0.8
= | [DCGT 070204 N-FVNGC2(e|@ @@ |2[24] 6,35 2,36/ 28 [04
«“Sa 7 117304 N-FV NC2[0 [0 @ | @ 24 0.4
- 11T308 N-FV NC2|@ @ | @@ 2.0/9525397/44 | 4'g
DCGT 117304 N-LVNC2 [@[®|@|® 24 0.4
g o - 22419505307 44 | &
@™ 577 11T308N-LVNC2|e/e|e|e 20 0.8
DCGW11T302 LE-NC2 o 2.7 0,2
o 117304 LE-NC2 e e |2|25/9,525(3,18| 4.4 |0.4
- 11T308 LE-NC2 ° 21 0.8
DCGW070202 LT-NC2 . 26 0.2
070204 LT-NC2_ o |%|25| 63523828 5%
2 |7°[DCGW11T302 LT-NC2 . 2,7 0,2
117304 LT-NC2 o| [2|2559,525(3,18| 4.4 |0.4
117308 LT-NC2 . 21 0.8
DCGW070202 LS-NC2 |e|e 26 0.2
070204 LS-NC2 |e|® 2/25| 6,35 2,38 2,8 | 0.4
# | 070208LSNC2 oo 21 08
= "' |DCGW11T302 LS-NC2 |0|0 27 0.2
11T304 LSINC2 |@|® ®2(25(9,525(397| 44|04
11T308 LS-NC2 @ /@|0|o|e| |21 0.8
DCGW11T304 HS-NC2 | |®| |e[®|,[25 0.4
7| 117308 HS-NC2 | |e|o|e |2|271| 9525|397/ 44 g
<> 35° Rhombique
2 Stock g/ Dimensions (mm)
g ORI a| £
Forme |:g Cat. No. SISISIRIS B Ag' Cercle |Epais-|@ trou
=2 O|0(0[0|9| & aED Inscrit | seur | Vis ety
g Z|z|Z|Z|Z| £|coupe
< o|m|m|mm =
VBGW 110302 NC2 oo 32 02
5° 110304 NC2 olololo| |2|2:8| 6,35 |3,18| 2,8 |0.4
,,,,,,,,,,, 110308 NC2 olololo 2.0 0.8
- VBGW 160402 NC2 SEIEIE 38 02
o 160404 NC2 oo 000233 0,4
5 160408 NC2 |0/ @|@|@|e| |2:5/9525/476/ 44 4'g
160412 NC2 olelo| |22 1.2
VBGW 160402 LE-NC2 . 3.8 0.2
e |50 160404 LE-NC2 . 2/3.3|9,525(4,76| 4,4 | 0.4
160408 LE-NC2 ° 25 0.8
_[VBGW 110302 LT-NC2 o) 3.2 0.2
T 110304 LT-NC2 o |%|2g 63531828 4%
- VBGW 160402 LT-NC2 o 3.8 0.2
5° 160404 LT-NC2 o| [2]33]9,525/4,76| 4.4 |0.4
160408 LT-NC2 ° 25 0.8
VBGW 110302 LS-NC2 |00 3.2 0.2
110304 LS-NC2 |00 22.8| 6,35 3,18 2,8 | 0,4
@ |5 10308LSNC2 |olo 2.0 0.8
VBGW 160402 LS-NC2 |00 38 02
160404 LS-NC2 |@|® 2|3.3/9,525(4,76| 4,4 | 0.4
160408 LS-NC2 |0/ ® 25 0.8
VBGW 160404 HS-NC2 | |e| |e|e| 3.3 0.4
=57 160408 HS-NC2 | |e| |e|e| |25/9525476/44 g
_[VCGW 080202 NC2 oo 33 0.2
e 080204 NC2 olo| |2|258| 476|238/ 23 |7y
. 160404 NC2 56 28 0.4
7 160408 NC2 olo| |o| |?|1)9|9525|476|44 o'g
= |.[VCGW 160404 LS.NC2 |0|O 2 0.4
7 160408 LS-NC2 |0|0 2|19|958254.76/ 44 g
= |.[VCGW 160404 HS-NC2 | |0 28 0.4
7 160408 HS-NC2 | o 0]2|19|99254.76/44 g

*2 Utiliser un porte-outil avec un angle de coupe de 93°

@ Stock Europe

O Stock Japon




SUMIBORON CBN Revétu
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

B En stock : Aréte unique, Plaq. économiques, Positives

@ Triangulaire

= Stock g| Dimensions (mm)
E q§>. Cat. N CRI2R]<| £ Long. )
orme -; at. No. 5 § g § g 2| e Cerclg Epais- @tlrou Rayon
g zzz|=z1z| 8 Inscrit | seur | Vis
< o |m|m|m|m| = 0P
. TCGW 090204 NC o0 [ 2,2 0,4
A~ | 090208 NC ole| |o |1|19| 556238255
7°|TCGW 110202 NC o0 [ 2,5 0,2
110204 NC o0 ® O|1(/24]6,35(2,38/ 28|04
110208 NC L) [ 2,1 0,8
; .| TPGW 080202 NC oo |o 2,6 02
v7 ,,,,,,, 080204 NC o |o 1255476239 23 4%
TPGW110304 NC ) ) 2,3 0,4
72 110308 NC o |o |1|200] 83531834 58
0,8
<> 35° Rhombique
= Stock g/  Dimensions (mm)
gl NN
Forme |3 Cat. No. SS8818]8[29 cerde |Epais-| trou
& ||| | aréte Inscrit Vi Rayon
b3 > =Z|z=z= 8 c NSCIT! seur IS
< || &|@|m | = |oure
VBGW 110202 NC oo o | (32 0.2
5 110204 NC o | |1]/28/635 238 28|04
110208 NC [ ® 0 2,0 0,8
80° Spécial
= Stock g| Dimensions (mm)
§_ ENEINE § Long.
Forme |:© Cat. No. SISIQISIS|E] L, | Cercle |Epais-|@trou
=2 O|0|C|0|Q| 5| ¥ee Inscrit | seur | Vis Rayen
£ 2 2(2/2 8| 5o
ZNEX 040102 NC ° ° 2,3 0,2
040104 NC o |of |"|2i3|#76 15923 ¢}
ZNEX 040102 LE-NC o 2,3 0,2
@ 5| 040104 LE-NC o 1213|476 |1.59/23 |y
ZNEX 040102 LT-NC o 2,3 0,2
040104 LT-NC o| |1|2i3] 476 (15923 5%y

® Stock Europe O Stock Japon
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BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC30

B Exemples d'Application
BNC2115

SUMIBORON CBN Revét

BNC2115

15CrMo5, Engrenage(60 HRC), Etat de surface

Par rapport au CBN revétu concurrent, BNC2115 réduit la largeur de
l'usure en dépouille de 30 %, capable de continuer en maintenant
une bonne rugosité de surface.

\ Etat de surface

501

Able to
continue

3,01

Etat de surface Rz (um)

0
BNC2115  ConcurrentA
(Aprés 280 pces)

41Cr4, Engrenage (60 HRC), Etat de surface

BNC2115 + Wiper de type WH maintient un excellent état de
surface plus longtemps par rapport au CBN revétu de la
concurrence.

(Plaquette avec Wiper). \ Etat de surface

400

2001

Nombre de pieces (pcs)

0
BNC2115 Concurrent B

Plaquette : DNGA150404 NC4 (BNC2115) Plaquette : CCGWO09T308 NC-WH2 (BNC2115)

Conditions : ve= 160 m/min, f = 0,10 mm/tr, ap= 0,25 mm, Conditions : ve= 150 m/min, f = 0,12 mm/tr, ap= 0,10 mm,
arrosage arrosage

BNC2125 BNC2125

20Cr4, Anneau (60 HRC), Rupture outil

BNC2125 supprime les ruptures dues a l'usure en cratére et
assure plus du double de la durée de vie de l'outil.

C15, pinion planétaire (60 HRC), Dimensions

BNC2125 avec le Break Master N-LV offre une durée de vie plus
longue et résout les problémes de contréle copeaux.

\ Dimensions

N
@
o

140

Nombre de piéces (pcs)

0
BNC2125 Conventional

\ Rupture
—~ 1201
[72]
8
3
8
Q
3 60F
o
Qo
£
o
=z
0
BNC2125 Concurrent C
Plaquette : CNGA120412 NC4 (BNC2125)
Conditions : ve= 150 m/min, f = 0,20 mm/tr, ap= 0,30 mm,

asec

+ NLV
Plaquette : CNGG120408 NLV NC4 (BNC2125)
Conditions : ve= 190 m/min, f = 0,13 mm/tr, ap= 0,30 mm,

arrosage

1




SUMIBORON CBN Revétu
BNC2115/BNC2125/BNC2010/BNC2020/BNC300

Bl Exemples d'Application

BNC2020
C45, Bol de transmission CVJ (60 HRC), Etat de surface 20Cr4, Pinion (60 HRC), Bavures
BNC2010 avec un insert Wiper type WH maintient un excellent Le traitement de I'aréte de coupe type LT du BNC2020 haute
état de surface pendant longtemps. précision supprime les bavures et améliore la durée de vie de I'outil.
‘ Etat de surface ‘ ‘ Bavures ‘
g 7001 Rz=1,6 um 7 300f
e e
3 3
c © 500 © 2001
Q Q
3 3
o o
£ 3001 £ 1001
o o
z z
0 0
Conventional BNC2020  Conventionel
+LT
Plaquette : CNGA120412 NC-WH2 (BNC2010) Plaquette : CNGA120408 LT-NC2 (BNC2020)
Conditions : ve= 150 m/min, f = 0,20 mm/tr, ap= 0,20 mm, Conditions : ve= 100 m/min, f = 0,10 mm/tr, a,= 0,15 mm,
a sec asec
BNC2020 BNC300
20Cr4, Arbre(60 HRC), Rupture 20CrMO05, Engrenage(62 HRC), Dimensions
Le traitement de I'aréte de coupe de type ES haute efficacité du Le traitement de I'aréte de coupe de type HS renforcée du BNC300
BNC2020 supprime les ruptures dues a l'usure en cratére et offre une permet un usinage stable sans rupture en coupe interrompue.
durée de vie de l'outil plus longue.
\ Rupture | \ Dimensions |
—~ 300 —_
g §100 L Staple
73’ 73' cutting Dimensional
3 200F 9 defect
2 a
38 S 50l
o ©
-g 100 g
o o
=z =z
0 0
BNC2020 Conventionnel BNC300 Concurrent D
+ES +HS
Plaquette : DNGA150408 ES-NC4 (BNC2020) Plaquette : DNGA150408 HS-NC4 (BNC300)
Conditions : ve= 150 m/min, f = 0,15 mm/tr, ap= 0,10 mm, Conditions : ve= 100 m/min, f = 0,10 mm/tr, ap= 0,30 mm,
asec asec
CARBIDE - CBN - DIAMOND
(Germany) 5™, (France) S
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH ¢ % SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH %
- 3 z . . =
Konrad-Zuse-StraRe 9, 47877 Willich W Parc Technolqg|que - CE2924 Lisses ] Sevel
") 22 Rue du Bois Chaland - 91029 Evry Cedex . /
Tel. +49(0)2154 4992-0, Fax +49(0)2154 4992-161 Tél. : +33(0)1 69 89 83 83, Fax : +33(0)1 608623 16 ™"
Info@SumitomoTool.com Contactfr@sumitomotool.com
www.SumitomoTool.com www.sumitomotool.com
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