TOOLING NEWS F-144

< SUMITOMO —

Usinage Gorges - ISO-PSC
Systeme Modulaire
a Interface Polygonale

X ~

- Systéeme ISO base PSC 40/ 50

- Outil modulaire compact, excellente stabilité

- Cartouches pour coupe douce et difficile (GND / TGA / CGA)
- Répétabilité £ 2 um

- Arrosage interne dirigé diretement sur |‘aréte de coupe
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B Caractéristiques

Ajout de nouvelles nuances et de géométries aux
outils GND avec l‘apport de cartouche pour un sys-
teme plus flexible et plus économique. Performan-
ces substentielle améliorées dans les applications
de gorge, tournage, prolilage et trongonnage avec

un excellent contrble copeaux

B Avantages

® Largeur de gorges pour la coupe douce : 2,0 - 6,0 mm

® Extension de gamme avec des nuances combinées a

9 brise-copeaux différents pour une large zone d‘applications

® Excellent contréle copeaux
® Excellente stabilité d'usinage
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B Porte-outils
Couple de
Cat. No. (%] F L - .
R/L R|L (mm) | (mm)| (mm) Vis S(ilr.r?ng)e Cle
PSC40GMO000 e | ®| 40 | 22 80
PSC50GMo000 e o | 50 | 27
BFTX0619N | 75@ LT25
PSC40GM900 ® o 40 | 42 | 525
PSC50GM900 ® | ® | 50 | 47 | 55,0
B Cartouches
Largeur | Profon. Couple de
Cg' /l}l_o. R | L |Gorgew | Gorge Plaquettes Vis Serrage Cle
(mm) (mm) (N-m)
GNDCMO212 [ B ) 2 12 GCM O2000-00 e
GNDCM[O312 eo|0 3 GCM 03000-00 50
GNDCM[418 [ B ) 4 GCM 04000-00 BX0512 LHO040
GNDCM[O518 [ BN ) 5 18 GCM 0O5000-00 6,0 @
GNDCM[618 [ BN J 6 GCM OeoOd-00
B Sélection des Nuances
] Alliages Méta
[P} Aciers M Inox. [3 Fontes a Exotiques (N non-fer:'gux
g AC1030U* AC1030U* m| m| Carbure non revétu
- Tenue I Pour un meilleur Tenue
insuffisante état de surface insuffisante
s |[AC520 AC520U |AC520
s
é Tenue t Tenue t =
g insuffisante insuffisante -
3 insuffisante insuffisante
2 - - -
Cermet non revétu CVD AC1030U" AC1030U*

@ Stock Europe
O Stock Japon

* Remplace AC530U




ISO-PSC Systéme Modulaire a Interface Polygonale
GND Systeme pour Gorges

B Plaquettes

§ Coupe Carbure Revétu | Cermet|Carbure Dimensions (mm)
S transversale o x| o> <
% Forme Type aréte Cat.No. 218888 % LargeurW 2 le ) s
< de coupe 2 g: 2 g: & Gorge Tolérance
0.10 GCM N3004MG | ® | ® ° 3,0 [£0,03] 0,4 | 21,1
o % o~ N4008MG | @ | @ | O | @ 4,0 |+0,03] 0,8 | 264
g r y Z N5008MG | @ | @ | O | ® 5,0 |+0,03 08 | 264
3 | [ généraie N6OOBMG | ® | @ | O | ® 6,0 |£0,03| 08 | 264
= QE ML GCM N2002 ML ol e 2,0 [+0,03| 0,2 | 21,1
A R 0,05 'N3002ML | ® | ® e | O 3,0 |£0,03| 0,2 | 21,1
2 N4004AML | ® | ® e | O 4,0 |+0,03| 04 | 264
o Y e o N5004ML | @ | @ | O | ® 50 |[#0,03| 0,4 | 26,4
avance N60O4ML | ® | ®@ | O | @ 6,0 |+0,03| 0,4 | 26,4
GCM N2002GG | ® ° 2,0 [0,03] 0,2 | 21,1
N3002 GG | ® o e 3,0 [£0,03| 0,2 | 21,1
N4002 GG | ® ° 4,0 |£0,03| 0,2 | 26,4
0,10 N5002 GG | ® o e 50 [£0,03| 0,2 | 26,4
Ww N6002 GG | ® o | e 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4
g Z GCM N3004 GG | ® ° 3,0 [£0,03] 0,4 | 21,1
g N4004 GG | ® ° 4,0 |£0,03| 04 | 264
s |- ; - Coupe N5004 GG | ® o e 50 |+0,03| 0,4 | 26,4
g = générsie N6004 GG | ® ol e 6,0 |£0,03 04 | 264
[ GCM N2002GL | ® ol e 2,0 [£0,03] 0,2 | 21,1
> 0,10 N3002GL | ® o e 3,0 [£0,03| 0,2 | 21,1
4 ‘W N4002GL | ® ol e 4,0 %003 02 | 264
5 oo Z N5002GL | ® o| e 50 [£0,03| 0,2 | 26,4
o avance N6002GL | ® o e 6,0 |+0,03| 0,2 | 26,4
GF N2002 GF ol e]o 2,0 [0,03] 0,2 | 21,1
N3002GF | @ e e | O 3,0 |£0,03| 0,2 | 21,1
%‘w N4002 GF | ® e o O 4,0 |£0,03| 0,2 | 26,4
Eflride| = N5002 GF | ® oo 50 |+0,03| 0,2 | 26,4
réduit N6002 GF | @ o | o 6,0 [+0,03| 0,2 | 26,4
o 21| RG 005 GCMN3015RG | ® [ @ [ O | @ [ O 3,0 [£0,03] 1,5 | 21,1
8 ﬂii%eqﬁ N4020RG | ® | ® e o 4,0 [003| 20 | 264
Bl - N5025RG | ® | ® o 50 |£0,03| 2,5 | 27.2
a - générale N6030RG | @ | @ | O | @ 6,0 |+0,03| 3,0 | 27,5
.| RN GCM N2010 RN oo 2,0 [£0,03] 1,0 | 21,7
e, 005 N3015RN | 0 | 0 | 0 | O 3,0 [£0,03| 1,5 | 22,4
g5 ¢ ] N4020RN | O | O | O | O 4,0 +0,03| 2,0 | 28,0
oL T i Coupe & N5025RN | O | 0 | 0 | O 5,0 |+0,03| 2,5 | 28,1
générale N6030RN | O | 0 | O | O 6,0 |£0,03| 3,0 | 28,1
x or. |GA GCG N2002 GA O [ 2,0 +0,025 0,2 | 21,1
X3 | e 'N3002 GA O | 3,0 0,025 0,2 | 21,1
5| ¢ 7o N4004 GA O | 4,0 [£0,025 04 | 264
Ss|@ T T4 Coupe ’ N5004 GA O | 50 [£0,025 0,4 | 26,4
< générale N6004 GA Q 6,0 [£0,025 04 | 26,4
§ Coupe Carbure Revétu  |Cermet|Carbure| Dimensions (mm)
© transversale Cat. No.
% Forme Type ordte R/L ACB30P AC425K |AC520U|AC530U | T2500A| H10 - eu:v re ’ s
g de coupe RIL|R|L|R|L|R|L|R|L|R|L Goﬂge Tolérance
s . CG GCM[]2002 CG 05| @@ olojee 2,0 [£0,03] 0,2 | 21,1] 36
38 ﬁ% WSO 03002 CG05|@ | @ oloje|e 3,0 [£0,03| 0,2 | 21,3 | 38
5 & T oo (14002 CG 05| @ |® ojoje e 4,0 |+0,03| 0,2 | 26,7 | 4,0
= Générale|

@ Stock Europe
O Stock Japon

Pour les largeurs de gorge de 1,25 ~ 8,0 mm pour le porte-outil GND carré. = Voir catalogue chapitre F



ISO-PSC Systéme Modulaire a Interface Polygonale
TGA Pour Gorges

B Caractéristiques

Ajout de plaquettes TGA pour la coupe douce des gorges.

Les plaquettes TGA triangulaires avec géométrie intégrale ap-
porte un excellent contrble copeaux. Combinée avec la nuance
AC530U, les plaquettes TGA couvrent une large zone d‘applica-
tions dans les aciers, les inox. et les fontes.

B Avantages

EBmENEH

® Plaquettes TGA pour la coupe douce, largeurs de gorge de 1,5 - 4,5 mm
® Nuance AC530U avec le revétement Super ZX ultra dur
@® Meilleure productivité grace a une durée de vie plus élévée
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B Porte-outils
Cat. No. (0] B L . CeLpeay .
R/L R|L (mm)|(mm)| (mm) Vis S(e'\lrrﬁqg)e Clé
PSC40GMO000 e @ 40 | 22 80
PSC50GM000 e @ 50 | 27
BFTX0619N | 75& LT25
PSC40GM900 e @ | 40 | 42 | 52,5
PSC50GM900 e |® 50 | 47 | 55,0
B Cartouche
Largeur | Profon. ) Couple de
Cat./No. R|L Gorgew Gorge ¢ Plaquette L CSO:rprfgie Clé Bride Vis Serﬁage Clé
R/L (mm) | (mm) Plaquette Nm) N-m)
GWCCMO25 e |@|1,5-2,3| 3,9 |[TGAO400OOBF
BFTX0511N| 5,0 @ |TRX20 | CLWNO01|BX0414| 3,0 @ |LH030
GWCCMO35/e|®@|2,5-4,5 54 [TGAUO4000BF
B Plaquettes
Revétu Dimensions (mm)
CaRt./l;l_o. AC530U| () ¢ profondeur maxi.
R|L w ¢ r e
TGAO4150BF ® @ 150 0,250
TGAD4165BF O|O| 1,65 | 39 0,175
TGAO4175BF olo| 1,75 0,125
TGAD4185BF | O 1,85 Egeg)‘e 0.2 [0.075
TGAO4200BF |® |®| 2,00 |nieme
TGAO4220BF OO 2,220 | (2,5
TGAU4230BF OO 2,30
TGAO4250BF ® O 250
TGAO4265BF Ol0O| 2,65
TGAO4270BF O|0O| 2,70
TGAUO4280BF OO 2,80
TGAO4300BF ® @ 300
TGADO4320BF | O| O 3,20 03 .
TGAD4330BF | O|O| 330 | °4 0
TGAO4350BF ® | ® | 350 |Externe
TGAO4370BF OO 3,70 | (50)
TGAD4390BF | O| 0| 3,90 'Qtzeg;e
TGAO4400BF ® @ 4,00 '
TGAO4410BF O|O| 4,10
TGA[4420BF O | 4,20
TGAU4430BF | O|O| 4,30 0.4
TGAO4440BF O|0O| 4,40
TGAO4450BF ® ® 450



B Caractéristiques

En complément de la gamme GND avec les
plaquettes TGA pour la coupe douce des gorges,

erface Polygonale

(P MK/N(SIG

les plaquettes tangentielles CGA combinées avec ﬂ)
les nuances CBN Sumiboron assurent de hautes A1 —ia
performances de coupe des gorges difficiles. Q (ﬂ)
La nuance non revétue CBN BN250 est préconisée L
pour la coupe continue des gorges et le CBN revétu
BNC30G pour les gorges interrompues.
B Avantages ﬁ 0
® CGA pour coupe difficiles, largeur : 1,5 - 6,0 mm — e
® BN250, nuance CBN non revétue est destinée a . ==
la coupe continue L
@® BNC30G, nuance CBN revétue est préconisée
pour la coupe interrompue
@ Les deux nuances assurent une excellente
résistance a l‘usure et a la rupture
B Porte-outils
: Couple de
Cat. No. %) F L Vis .
R/L RIL (mm)|(mm)| (mm) S(e,\;_'fng)e Cle
PSC40GMo000 e ®| 40 | 22 820
PSC50GM00] | e | ®| 50 | 27 ’
BFTX0619N | 75@ LT25
PSC40GM900 ® ® 40 | 43 | 52,5
PSC50GM900 ® ® 50 | 48 | 550
B Cartouche
Largeur | Profon. - Couple de Couple de
Cat. No. Vis . . - .
R| L | Gorgew | Gorge ¢ Plaquettes Serrage Clé Bride Vis Serrage Clé
R/L (mm) (mm) Plaquette (N'm) (N-m)
GwecMO45 @@ 2720 35
25-30] 40 CCA1S04000 lperyo511N| 506 | TRX20|CLWNO1|BX0414| 3.0 @ | LHO30
GwBCMO60|e|®|3,5-6,0 5,0 |CGA1506000
B Plaquettes
Stock o ions (mm)
Imensions (mm
Car. fle- BN250 | BNC30G Porte-Outils
R|L|R|L w (%) ¢ r I.C. T l
CGA1504150 (e @ @ @ 15 35 I r ™
CGAO1504200 (e @ |® ®| 20 | v =
........ ]
CGA[1504250 (o @ @ @ 25 r/
: 4,0 GWBCMR45 +
_______ CGAL1504300 (@ | @ @ @ 30 4,76 (NS 15,875 *0%
CGAD1504350 (@ @ @ ®| 35 0.2 |15.875 VK (1c)
CGA1504400 e/ @ |®@|®]| 40 fy
CGA[1504450 (@ @ | ® | ® | 45 \\< /\
...... CGA1506500 |@ @ @ @ 50 | 50
CGAO1506550 (@ @ | ® ® | 55 6,35 | GWBCMR60
CGA1506600 |@|®|e® @] 60 Cuibeiilie

@ Stock Europe
O Stock Japon

* Autres largeurs de coupe sur commande



ISO-PSC Systéme Modulaire a Interface Polygonale
Pour Gorges

B Conditions de Coupe Recommandées

Se référer aux chapitres de notre catalogue général pour choisir le bon brise-copeaux, la bonne nuance et
les conditions de coupe recommandées comme ci-dessous :

B GND = Voir Chapitre F

matiere | [} Aciers/Aciers alliés (M) InOX. K | Fontes EJAviiages Exotiques | ()

Nuance | AC830P ; AC520U | AC530U | T2500A | AC830P : AC520U | AC530U | AC425K | AC520U : AC530U /AC1030U| AC520U : AC530U AC1030U] H10

Vitesse Ve | 8,200 80~200 50~200 | 50~200 | 70~150 70~150 50~150 | 80~200 60~200 50~200 50~200 | 20~80 20~60 = 20~60 [150~300

(m/min)

B TGA = Voir chapitre F

vaiere | [ Aciers / Aciers alliés M) InOX.

Nuance AC530U AC530U
Vitesse Vc

(mimin) 50~180 50~160

B CGA = Voir chapitre M

matere | (1)  Aciers Trempés

Nuance BN250 BNC30G

Vitesse Vc
(m/min) 80~120
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