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Gradi Rivestiti per Tornitura degli Acciai

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Nuovi gradi per la tornitura dell'acciaio, per un "taglio assolutamente stabile"
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B Gamma di Applicazioni

Lavorazione di Acciaio Tenero/Acciaio a basso teno-

re di Carbonio
Acciaio a basso tenore di Carbonio (up to C25, 1.0406), Acciaio Tenero
(St 44-2, 1.0044), acciaio per Tubi (STKM13A), etc.

I Rivestiti per Tornitura dell' Acciaio

015P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Bl ACB8020P - Grado per Tornitura ad Alta Efficienza

Il rivestimento in Allumina, dona una resistenza piu elevata e
bilancia un'eccezionale stabilita e una resistenza all'usura su
mateirali forgiati.

Il rivestimento color oro rende facilmente identificabile l'usura
dei taglienti

B AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

adatto per un'ampia gamma di lavorazioni, dal taglio ad alta
velocita al taglio interrotto e ai piccoli torni

Lavorazione di Acciaio ad Alto Tenore di Carbonio

Acciaio con tenore Medio-Alto di Carbonio(C30, 1.0528), Acciaio Legato
(34CrMo4, 1.7220), Acciaio da Cuscinetti (100Cr6, 1.3505)
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B Caratteristiche della Serie AC8000P

““—| Trattamento Superficiale Speciale

La resistenza alla scheggiatura e la resistenza all'adesione sono notevolmente migliorate grazie a trattamenti

superficiali speciali per adattarsi all'applicazione.

Strato di Allumina ad Alta Resistenza
Migliora significativamente la resistenza del revistimento, controllando la direzione di crescita dei cristalli.

Strato TICN aGrana Fine ad Alta Durezza

Migliora significatamente la durezza del rivestimento grazie ad una struttura fine ed uniforme.

Tecnologia ad Alta Adesione
Migliora significatamente la forza di adesione tra il rivestimento e il substrato di carburo grazie alla superficie

liscia.
ACB8015P / AC8035P AC8025P AC8020P
Precompresso Levigato Precompresso, superficie color oro
Eliminata usura e rottura del Adesione e Scheggiatura Eliminate Eliminata la scheggiatura/ Visibilita
tagliente usura migliorata
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Gradi Rivestiti per Tornitura dell’Acciaio

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035

B Guida alla scelta del Grado e del Rompitruciolo

Prima Scelta

Prima Scelta
2,05

; NGU 0,25 =72
Lavorazione gene- | A C8()25P &

Rompitruciolo per lavorazione ad alta efficienza Rompitruciolo Principali Romp')ltrucmlo ro_b el
allavanguardia
Finitura - NFE 14 NSE 15 NSU 13 NSX 1,35
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Per la lavorazione a taglio continuo ad alta velocita di
Acciaio Tenero

Alta Velocita AC801 5P Taglio Interrotto AC8035P

Per Lavorazioni a Taglio interrotto e renderle stabili

Per migliorare la NFE 14 [ 205
0 NGU
durata dell'utensile 070 Per migliorare la dura- 0,25 ‘2—(;2"
con basse profondita 'ﬁ' ta dell'utensile 0 %
di taglio .
. NSE 1,5 . _ NUX 2,0
Per migliorare 01,1 . Per migliorare la stabi- 0,25 15°
I'efficienza della finitura @ e 17 lita della lavorazione @

Alta Efficienza AC8020 P

NGE 2,0 NGU 2,05
Per aumentare la velo- [025 Per aumentare la 0.25] 25°
cita dell'avanzamento @ {?j/)zzy velocita di taglio 6 %

B Gamma di Applicazioni dei Rompitruciolo

. . Continuo — Taglio leggermente interrotto Sgrossatura - Alta Asporta-
Ottimocontrollo del truciolo Taglio leggermente interrotto - altamente interrotto zione
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Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro) Avanzamento (mm/giro)
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B Prestazioni di Taglio
Eliminate le craterizzazioni dovute all'abrasione del truciolo. Resistenza all'usura 2 volte superiore

Lavorazione
ad alta velocita

AC8015P

AC8015P

| Rivestiti per Tornitura dell'Acciaio

8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

Strato di Cristalli di
Allumina controllato

Il controllo dell'orientamento dei cristalli di Allumina, eliminano la crateriz-
zazione dovute all'abrasione del truciolo.

@ -
@

Cristalli orientati nella stessa
- direzione

Utensile Convenzionale

5 min

17 min

29 min

Minore usura

Abbassa significativamente i
danni allo strato di allumina.

&
ey

Orientamento dei cristalli non

Strato di TiCN es-

posto

Fine vita utensile

Craterizzazione
progressiva dovuta al
distaccamento dello
strato di Allumina

Strato di TiCN es-

Fine vita utensile

allineati posto
Materiale: 100Cr6 (lavorazione esterna continua)
Inserto: CNMG120408NGU AC8015P
Parametri: vc = 300 m/min, f = 0,3 mm/giro, ap = 1,5 mm, umido

B Parametri di Taglio Raccomandati

Min - Ottimo - Max

Acciaio Tenero, Acciaio a basso tenore di Carbo-| Acciaio ad alto tenore di carbonio, Acciaio Alto
- o nio, Acciaio basso legato < 180HB legato > 180HB
Specifica Inserto Rompitruciolo
Profondita di taglio | Avanzamento Velocita di taglio | Profondita di taglio Avanzamento | Velocita di taglio
a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min) a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 0,10-0,20-0,40 290-410-500 0,1-0,4-1,2 0,10-0,20-0,40 240-360-450
NLU - NSU - NSE 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 170-310-470 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 130-260-420
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 0,10-0,40-0,60 | 170-310-470 0,5-1,5-2,5 0,10-0,40-0,60 | 130-260-420
DNM_15 | TNM_22 | NGU - NGE - NUX 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 170-310-470 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 130-260-420
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 140-280—-400 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 110-240-350
NME 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 140-280—400 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 110-240-350
NHG 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 140-280-400 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 110-240-350
NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 140-280—-400 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 110-240-350
CNM 16 | SNM 15 NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 140-240-330 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 110-200-280
- - NME 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 140-240-330 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 110-200-280
NHG 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 120-210-300 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 90-170-250
CNM_19 | SNM_19 NMU 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 140-240-330 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 110-200-280
CNM_25 | SNM_25 NME 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 140-240-330 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 110-200-280
DNM_19 | TNM_27 NHG 3,0-6,5-90 | 0,35-0,60-0,80 | 120-210-300 | 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 90-170-250




Gradi Rivestiti per Tornitura dell’Acciaio

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035

B Prestazioni di Taglio
Equilibrio tra elevata resistenza all'usura e stabilita. Resistenza alla scheggiatura 2,5 o piu volte superiore

High Efficiency ACSOZOP _

Lo strato di Alluminacon una maggiore resistenza,
sopprime la scheggiatura

Alta resistenza
strato di Allumina

400 impatti 1.600 impatti 4000 impatti

Crepe eliminate grazie
ad una maggiore
resistenza

@

Danno minore Danno minore Scheggiatura minore

Utensile Convenzionale

. . . 400 impatti 1.600 impatti
Le crepe si verificano a
causa di una insuffici-
@ ente resistenza agli urti Rottura
Danno minore Fine Vita

Materiale: 34CrMo34 (pezzo forgiato con taglio interrotto)
Inserto: CNMG120408NGU AC8020P
Parametri: ve = 250 m/min, f = 0,3 mm/giro, ap = 1,5 mm, umido

B Parametri di Taglio Raccomandati Vi - Ottimo - Max

Acciaio Tenero, Acciaio a basso tenore di Carbo-| Acciaio ad alto tenore di carbonio, Acciaio Alto
nio, Acciaio basso legato < 180HB legato > 180HB
Specifica Inserti Rompitruciolo
Profondita di taglio | Avanzamento Velocita di taglio | Profondita di taglio Avanzamento | Velocita di taglio
a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min) a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 0,10-0,20-0,40 180-290-450 0,1-0,4-1,2 0,10-0,20-0,40 130-240-400
NLU - NSU - NSE 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 160-290-420 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 120-240-370
CNM 12 | TNM 16 NSEW 0,5-1,5-2,5 0,10-0,40-0,60 160-290-420 0,5-1,5-2,5 0,10-0,40-0,60 | 120-240-370
DNM:15 TNM: 22 | NGU - NGE - NUX 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 160-290-420 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 120-240-370
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 140-250-350 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 100-220-300
NME 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 140-250-350 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 100-220-300
NHG 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 120-230-330 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 100-220-300
NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 110-260-350 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 100-220-300
CNM 16 | SNM 15 NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 120-220-300 1,8-4,5- 6,0 0,20-0,40-0,60 100-180-250
- - NME 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 120-220-300 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 100-180-250
NHG 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 110-190-270 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 80-150-220
CNM_19 | SNM_19 NMU 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 120-220-300 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 100-180-250
CNM_25 | SNM_25 NME 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 120-220-300 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 100-180-250
DNM_19 | TNM_27 NHG 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 110-190-270 3,0-6,5-9.0 | 0,35-0,60-0,80 | 80-150-220
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Gradi Rivestiti per Tornitura dell'Acciaio

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

B Prestazioni di Taglio
Sopprime l'adesione grazie ad una superficie ultra liscia. Resistenza alla rottura da adesione 2 volte superiore

L ioni Trattamento levigante T
Gaevnoerre?cz:;]oem AC 8 0 2 5 P ABSU TE[:H superficiale Affidabilita Assoluta

La levigatura superficiale, riduce notevolmente I'adesione e la scheggia-
tura del tagliente.

AC8025P
2min | 70 min | 120min |
Ra 0,04 ym Usura normale Solo lievi danni, in grado di continuare
Utensile Convenzionale
2min | 70 min |

Non puo continu-
are a lavorare

Ra 0,04 ym Adesione Rottura
Materiale: 15CrMo5 (sfacciatura)
Inserto: CNMG120408NGU AC8025P
Parametri: ve = 100-300 m/min, f = 0,3 mm/giro, ap = 1,5 mm, umido

B Parametri di Taglio Raccomandati Vi - Ottimo - Max

Acciaio Tenero, Acciaio a basso tenore di Carbo-| Acciaio ad alto tenore di carbonio, Acciaio Alto
nio, Acciaio basso legato < 180HB legato > 180HB
Specifica Inserto Rompitruciolo
Profondita di taglio | Avanzamento Velocita di taglio | Profondita di taglio Avanzamento | Velocita di taglio
a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min) a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min)

NFE 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,45 150-250-350 0,1-0,4-1,2 0,10-0,25-0,40 120-210-300

NLU - NSU - NSE 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 150-250-350 0,5-1,5-2,0 0,10-0,20-0,40 120-210-300

CNM 12 | TNM 16 NSEW 05-1,5-25 | 0,10-0,40-0,60 | 150-250-350 | 0,5-1,5-25 | 0,10-0,40-0,60 | 120-210-300
DNM_15 | TNM_22 | NGU - NGE - NUX 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 150-230-300 0,8-2,2-5,0 0,10-0,30-0,45 100-180-270
SNM_12 | WNM_08 NMU 18-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 | 130-200-280 1,8-3,0-6,0 | 0,20-0,35-0,60 80-150-230
NME 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 130-200-280 1,0-3,0-6,0 0,20-0,45-0,70 80-150-230

NHG 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 100-180-260 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 60-130-200

NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 130-200-280 0,8-3,5-5,0 0,15-0,30-0,45 100-160-230

NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 100-180-260 1,8-4,5-6,0 0,20-0,40-0,60 80-140-210

CNM_16 | SNM_15 NME 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 100-180-260 1,5-4,5-7,0 0,20-0,50-0,70 80-140-210
NHG 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 80-160-240 3,0-5,0-8,0 0,35-0,60-0,80 70-120-180

NMU 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 100-180-260 1,8-5,0-6,0 0,20-0,40-0,60 80-140-210

833‘2 gm—;g NME 2,0-5,0-8,0 | 0,20-0,50-0,70 | 100-180—260 2,0-5,0-80 | 0,20-0,50-0,70 80-140-210
DNM 19 | TNM 27 NHG 3,0-6,5-90 | 0,35-0,60-0,80 | 80-160-240 | 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 | 70-120-180
NHF 4,5-8,0-13,5 0,45-0,80-1,10 135-170-220 4,5-8,0-13,5 0,45-0,80-1,15 105-140-190




B Prestazioni di Taglio
Riduce cricche e rotture,abbassando lo stress residuo di trazione. Resistenza alla rottura 2 volte superiore.

Lavorazioni

interrotte

AC8035P

AC8035P

Gradi Rivestiti per Tornitura dell’Acciaio

AC8015P/AC8020P/AC8025P/AC8035

Controllo dello stress
dentro al rivestimento

Il trattamento speciale eseguito in superficie, riduce lo stress di trazione
nello strato di rivestimento, riducendo notevolmente le rotture.

Trazione

I del 90%

idotta

0 0,1

02 03

Trazione residua nel

rivestimento (GPa)

Utensile Convenzionale

0 0,1

02 03

Trazione residua nel

rivestimento (GPa)

Avanzamento (Mm/giro)

Feed Rate (mm/rev.)

0,30
0,25
0,20
0 250 500
N° di impatti Tutti i taglienti in grado di
continuare a lavorare
0,30
0,25
0,20
0 250 500
N° di impatti Non pua continuare a

lavorare

Materiale:
Inserto:
Parametri:

34CrMo4 (lavorazione esterna con taglio interrotto)

CNMG120408NGU AC8035P

vc = 160 m/min, f = 0,2-0,3 mm/giro, ap = 2,0 mm, secco

B Parametri di Taglio Raccomandati

Min - Ottimo - Max

Acciaio Tenero, Acciaio a basso tenore di Carbo-| Acciaio ad alto tenore di carbonio, Acciaio Alto
- o nio, Acciaio basso legato < 180HB legato > 180HB
Specifica Inserto Rompitruciolo
Profondita di taglio |  Avanzamento Velocita di taglio | Profondita di taglio | Avanzamento | Velocita di taglio
a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min) a, (mm) f (mm/rev) v, (m/min)
NFE 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,25-0,45 | 120-200-300 0,1-0,4-1,2 | 0,10-0,25-0,45 | 120-180-250
NLU - NSU - NSE 0,5-1,3-2,0 0,10-0,20-0,40 120-200-300 0,5-1,3-2,0 0,10-0,20-0,40 120-180-250
CNM 12 | TNM 16 NSEW 08-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 120-200-300 | 0,8-2,2-50 | 0,10-0,30-0,45 | 100-150-200
DNM_15 | TNM_22 | NGU - NGE - NUX 1,8-3,0-6,0 0,20-0,35-0,60 100-180-250 1,8-3,0-6,0 0,20-0,35-0,60 80-130-180
SNM_12 | WNM_08 NMU 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 | 100-180-250 1,0-3,0-6,0 | 0,20-0,45-0,70 80-130-180
NME 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 100-150-200 3,0-4,5-8,0 0,35-0,50-0,80 70-100-160
NHG 3,0-4,5-8,0 0,15-0,30-0,45 100-180-250 3,0-4,5-8,0 0,15-0,30-0,45 90-130-170
NGU - NGE - NUX 0,8-3,5-5,0 0,20-0,40-0,60 100-150-200 0,8-3,5-5,0 0,20-0,40-0,60 70-110-150
CNM 16 | SNM 15 NMU 1,8-4,5-6,0 0,20-0,50-0,70 100-150-200 1,8-4,5-6,0 0,20-0,50-0,70 70-110-150
- - NME 1,5-4,5-7,0 0,35-0,60-0,80 80-130-180 1,5-4,5-7,0 0,35-0,60-0,80 60-100-140
NHG 3,0-5,0-8,0 0,20-0,40-0,60 100-150-200 3,0-5,0-8,0 0,20-0,40-0,60 70-110-150
NMU 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 100-150-200 2,0-5,0-8,0 0,20-0,50-0,70 70-110-150
833‘2 gm—;g NME 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 80-130-180 3,0-6,5-9,0 | 0,35-0,60-0,80 60-100-140
DNM 19 | TNM 27 NHG 4,5-8,0-13,5 | 0,45-0,80-1,15 | 120-150-190 | 4,5-8,0-13,5 | 0,45-0,80-1,15 | 90-120-160
NHF 5,0-8,0-13,5 0,80-1,20-1,60 70-110-150 5,0-8,0-13,5 0,80-1,20-1,60 50- 80-120
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Gradi Rivestiti per Tornitura dell'Acciaio

AC8015P

B Esempi Applicativi

Ingranaggio, 20CrMo5, 1.7218

Il grado AC8015P garantisce un'usura minima e una vita utensile
1,5 volte superiore.

Ingranaggio, 34CrMo4, 1.7220

Il grado AC8015P assicura una minima usura da craterizzazione e
una durata utensile 1,5 volte superiore

[c]
NUX AC8015P Concorrenza NGE AC8015P Convenzionale
(150 pz.) (100 pz.) (150 pz.) (100 pz.)
Inserto: CNMG120412 NUX Inserto: CNMG120412 NGE
Parametri: ve =280 m/min, f = 0,25 mm/giro, ap = 2,0-2,5 mm, Parametri: ve = 200-260 m/min, f = 0,3-0,4 mm/giro, ap= 1,5 mm,
umido umido

Acciaio al Carbonio

L'eccellente resistenza alla scheggiatura del grado AC8015P assi-
cura danni minimi all'inserto e doppia durata dell'utensile

Porta-utensile, 100Cr6, 1.3505

Il grado AC8015P assicura una rottura minima del tagliente e una
durata utensile 1,7 volte superiore.

umido

z ]\ 5] —p
NMU AC8015P Concorrenza NGE AC8015P Concorrenza
(25 pz.) (12 pz.) (500 pz.) (300 pz.)
Inserto: CNMG120412 NMU Insert: TNMG160404 NGE
Parametri: ve= 160 m/min, f = 0,45 mm/giro, ap = 2,5 mm, Cutting Data: ve=210-270 m/min, f = 0,2 mm/giro, a,= 3,3 mm,

umido

Sfacciatura, C55, 1.0535

ACB8015P garantisce un'usura minima e una durata utensile 1,7
volte superiore.

Ingranaggio, 34CrMo4, 1.7220

L'eccellente resistenza alla scheggiatura del grado AC8015P assi-
cura danni minimi e una durata utensile 1,7 volte superiore.

umido

g 2 [

S o

2 250 @ 150

E =

§ 150 E 100

“6_ 50 5 50

(o] o

z 0 z 0

NUX AC8015P Convenzionale NGE AC8015P  Concorrenza

Inserto: DNMG150412 NUX Inserto: CNMG120412 NGE
Parametri: ve= 240 m/min, f = 0,5 mm/giro, ap= 1,0-2,5 mm, Parametri: ve=200-260 m/min, f = 0,3-0,4 mm/giro, ap= 2,0 mm,

umido

Componente CVT, 20CrMo5, 1.7218

L'eccellente resistenza alla scheggiatura di AC8015P assicura
danni minimi.

Componente Automotive, 15CrMo5, 1.7262

il Grado AC8015P migliora I'efficienza della lavorazione, riducendo
le matasse dei trucioli.

umido

NSX AC8015P Convenzionale NGU AC8015P Convenzionale
(300 pz.) (300 pz.)
Inserto: WNMG080412 NSX Inserto: DCMT11T308 NGU
Parametri: ve= 300 m/min, f = 0,2-0,3 mm/giro, ap= 1,0 mm, Parametri: ve= 180 m/min, f = 0,3 mm/giro, ap= 1,5 mm,

umido




Gradi Rivestiti per Tornitura dell'Acciaio

B Esempi Applicativi

AC8020P

Componente CVJ, Cf53, 1.1213

ACB8020P - elimina la scheggiatura per una vita utensile 1,7 volte
superiore.

Z@“ﬁé

Componente Macchina Utensile, C35, 1.0501

ACB8020P - riduce sia la craterizzazione che I'usura sul fianco per
una durata utensile 2 volte superiore

-

NSE AC8020P
(1.600 pz.)

Competitor
(800 pz.)

NSE AC8020P Concorrenza
(100 pz.) (60 pz.)
Inserto: DNMG150412 NSE
Parametri: ve =220 m/min, f = 0,35 mm/giro, ap= 1,0 mm,

umido

WNMG080408 NSE
ve = 240 m/min, f = 0,25 mm/giro, ap= 1,0 mm, umido

Inserto:
Parametri:

Componente Trasmissione, 34CrMo4, 1.7220

ACB8020P - riduce la craterizzazione per una durata utensile 1,5
volte superiore

[

Cuscinetto, C45, 1.0503

ACB8020P - elimina la craterizzazione e la scheggiatura, per una
durata utensile 1,4 volte superiore

>
(0

NGU AC8020P Convenzionale
(40 pz.) (26 pz.)
Inserto: CNMG120408 NGU
Parametri: ve =250 m/min, f = 0,3 mm/giro, ap= 1,5 mm,

umido

NSU AC8020P Convenzionale
(230 pz.) (160 pz.)
Inserto: WNMG080408 NSU
Parametri: ve= 230 m/min, f = 0,26 mm/giro, a.= 1,0 mm,

umido

Cuscinetto, 100Cr6, 1.3505

ACB8020P - Riduce l'usura sul fianco per una lavorazione stabile e
una durata utensile 1,2 volte superiore

Componente CVJ, C53, 1.1213

AC8020P Durata utensile 1,3 volte superiore e lavorazione stabile

umido

=
N 2 100
R
>
2 50
N
a8
S o0
NGE AC8020P Concorrenza = NGE AC8020P  Concorrenza
(600 pz.) (500 pz.)
Inserto: DNMG150412 NGE Inserto: WNMG080412 NGE
Parametri: ve= 300 m/min, f = 0,3 mm/giro, ap= 0,3 mm, Parametri: ve =260 m/min, f = 0,45 mm/giro, ap= 1,5 mm, umido

Componente Automotive, 42CrMo4, 1.7225

ACB8020P - elimina l'usura per una durata utensile 2 volte maggio-
re alla concorrenza e ottiene una lavorazione stabile

Albero Motore in Acciaio

ACB8020P - selimina sia la craterizzazione che la scheggiatura per
una durata utensile 3 volte superiore

-~

D

g
B S s0
©
S
&
5 25
&
b4
NGE Conc. Conc.
AC8020P
Inserto: CNMG120408 NGE
Parametri: ve= 190 m/min, f = 0,3 mm/giro, ap= 3,0 mm,

umido

NGU AC8020P Convenzionale
(220 pz.) (70 pz.)
Inserto: DNMG150412 NGU
Parametri: ve =230 m/min, f = 0,55 mm/giro, ap= 1,0 mm,

umido




Gradi Rivestiti per Tornitura dell'Acciaio

AC8025P

B Esempi Applicativi

Cuscinetto, C45, 1.0503

ACB8025P assicura una craterizzazione minima

Concorrenza
(150 pz.)

NMP AC8025P
(150 pz.)

Corona, 15CrMo5, 1.7262

ACB8025P assicura una vita utensile 1,5 volte superiore

CNMM120416 NMP

ve = 180-200 m/min, f = 0,43-0,55 mm/giro,
ap=1,0-3,0 mm, umido

Inserto:
Parametri:

NME AC8025P Concorrenza
(150 pz.) (100 pz.)
Inserto: WNMG080416 NME
Parametri: v, =250 m/min, f = 0,30-0,45 mm(giro, a,= 2,5mm,

umido

Porta-utensile, 15CrMo5, 1.7262

ACB8025P I'eccellente resistenza alla scheggiatura assicura danni
minimi

Anello, C45, 1.0503

ACB8025P Durata utensile 3 volte superiore.

umido

- [
NEM AC8025P Concorrenza NGE AC8025P Concorrenza
(100 pz.) (100 pz.) (450 pz.) (150 pz.)
Inserto: DNMG150608 NEM Inserto: CNMG120408 NGE
Parametri: ve= 150 m/min, f = 0,4 mm/giro, ap= 4,0 mm, Parametri: ve = 200-250 m/min, f = 0,25 mm/giro, ap= 1,0 mm,

umido

Cilindro, Acciaio Tenero

ACB8025P eccellente resistenza alla scheggiatura assicura danni
minimi dopo aver raggiunto il doppio della durata utensile

Boccola, 20MnCr5, 1.7147

ACB8025P garantisce un'eccellente resistenza all'usura sul fianco

]

NME AC8025P
(200 pz.)

Concorrenza
(200 pz.)

NSU AC8025P Concorrenza
(200 pz.) (100 pz.)
Inserto: DCMT11T308 NSU
Parametri: ve =210 m/min, f = 0,15 mm/giro, ap= 1,0 mm,

umido

CNMG120416 NME

ve =260 m/min, f = 0,5-1,0 mm/giro, ap= 1,5-2,0 mm,
umido

Inserto:
Parametri:

Coperchio Anteriore, Acciaio Tenero

ACB8025P associato al rompitruciolo NFE ottiene un'eccellente
finitura, garantendo un durata utensile 1,2 volte superiore

Componente di Fissaggio, 15CrMo5, 1.7262

Il design robusto, garantisce una durata utensile 1,5 volte superi-
ore.

Barenatura Int. ve=400 m/min, f = 0,2-0,3 mm/giro, ap = 0,2-0,3 mm, umido

50
0 NGU AC8025P Concorrenza
NFE AC8025P Concorrenza NFE AC8025P Concorrenza
Inserto: TNMG160408 NFE Inserto: CCMT09T308 NGU
Parametri:  stacciata : vc=450-480 m/min, f = 0,25-0,32 mmygiro, ap= 0,05-0,25 mm, umido Parametri: ve =190 m/min, f = 0,25 mm/giro, ap= 1,0 mm,

umido

10




Gradi Rivestiti per Tornitura dell'Acciaio

B Esempi Applicativi

AC8035P

Pignone Planetario, C35, 1.0501

ACB8035P I'eccellente resistenza alla rottura, assicura danni
minimi

Convenzionale
(200 pz.)

NUX AC8035P
(300 pz.)

Taglio Interrotto

Componente Automotive, C25, 1.0406

ACB8035P l'eccellente resistenza alla rottura, garantisce danni mini-
mi e una durata dell'utensile affidabile

Convenzionale
(120 pz.)

NUX AC8035P
(120 pz.)

Taglio Interrotto

CNMG120412 NUX

ve= 180 m/min, f = 0,3 mm/giro, ap=2,0 mm,
umido

Inserto:
Parametri:

CNMG120408 NUX
ve=100-130 m/min, f = 0,2 mm/giro, ap= 1,0-3,2 mm,
umido

Inserto:
Parametri:

Flangia, 19Mn5, 1.0482

ACB8035P l'eccellente resistenza alla scheggiatura, assicura danni
minimi e una durata utensile 3 volte superiore

180

120

60

: [ ]

NGU AC8035P Concorrenza

N° di pezzi lavorati

Sgrossatura/Taglio Interrotto

Ingranaggio, 34CrNiMo6, 1.6582

ACB8035P l'eccellente resistenza alla scheggiatura, assicura danni
minimi e una durata utensile 1,7 volte superiore

450
350
250
150

50

N° di pezzi lavorati

0
NUX AC8035P Concorrenza

Sgrossatura/Taglio Interrotto

TNMG160408 NGU

ve= 100 m/min, f = 0,3 mm/giro, ar= 1,5 mm,
umido

Inserto:
Parametri:

WNMG080408 NUX

ve= 180 m/min, f = 0,15-0,40 mm/giro, ap= 1,0 mm,
umido

Insert:
Cutting Data:

Ingranaggio, 20Cr4, 1.7027

ACB8035P leccellente resistenza alla scheggiatura, assicura danni
minimi e una durata utensile 1,6 volte superiore

=
S 250 =
K]
N 150
g
5 50
Zz
NUX AC8035P  Competitor

Sgrossatura/Taglio Interrotto

Flangia, 41Cr4, 1.7035

ACB8035P leccellente resistenza alla scheggiatura, assicura danni
minimi e una durata utensile 1,5 volte superiore

Y

Concorrenza
(60 pz.)

NGU AC8035P
(90 pz.)

Sgrossatura/Taglio Interrotto

ACB8035P I'eccellente resistenza alla scheggiatura, assicura danni
minimi e una vita utensile 1,3 volte superiore

N° di pezzi lavorati

Lavoro su scala industriale / NMU AC8035P Concorrenza

Taglio continuo e interrotto

Inserto: WNMG080408 NUX Inserto: WNMG080412 NGU

Parametri: ve = 230m/min, f = 0,15-0,30mm/giro, ap= 1,0-2,0mm, Parametri: ve = 80-200m/min, f = 0,2mm/giro, ap= 1,5mm,
umido secco

Cuscinetto

CNMG190616 NMU
ve= 140-280 m/min, f = 0,5 mm/giro, ap=5 mm,
secco

Inserto:
Parametri:

1



Articoli in Stock Inserti Negativi

<&> Tipo Rombico 80° <&> Tipo Rombico 80°
Stock Dimensioni (mm) Stock Dimensioni (mm)
oo oo oo o
Forma Designazione 2| & | &| B |Cerchio| Spes- | @ Foro ) Forma Designazione 2| S| & | B |Cerchio| Spes- | @ Foro )
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g <<\ < g <<\ <
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Inserti Negativi Articoli in Stock

<> Tipo Rombico 80° <&> Tipo Rombico 55°
Stock Dimensioni (mm) Stock Dimensioni (mm)
oo oo oo oo
q q 0| o |w|w . . . W S| .
Forma Designazione § § § § Cerc@o Spes- QVF°r° e Forma Designazione § § § § I(:erclr:;o Spes- QVE::ro R
2 2 2 2 Inscritto | sore ite 2 (&, g:, 2 nscritto| sore ite
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,,,,,,,,,,,,,,, 160616 NHP | |®@|®|®| | | |16 DNMG 110408 NGE [0[0[00 /g sos 476 | 3¢ | 08
CNMM 190608 NHP Ole o8| | | 110412NGE |0 |0 |0 0| 7952 | %10 | 2.8 1,2
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O 250N || 313 25a 92 | a2 | 28 10000 NGE |18 o2 127 | 035 | 55 |02
L |CNMX 120408 LIR _|e|e 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 150616 NGE |® |®|® | O 1,6
= IDNMG_ 110408 NUX 10O 10|10 ]9,525]| 4,76 | 3,81 | 0,8
R i DNMG 150404 NUX |0 |00 0.4
150408 NUX |O|0|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8
# ,,,,,,,,,,,,,,, 150412 NUX |10 1Q Q1O | | .. 1.2
<©> Tipo Rombico 55° DNMG 150604 NUX |O|e|®|O 0,4
150608 NUX @ @ @ @ | | . | . |08
DNMG 150408 NFL o 0,4 150612NUX (o e @ @ ' ' ' 1,2
=+ 1IN 150412 NFL of | 127 | 476|516 | gg 150616NUX | | |e| | | | 16
1,2 DNMG 150604 NUP olee 0,4
DNMG 110404 NFE |0 |0 |00 0,4 150608 NUP oo e 127 |635|516 | 08
110408 NFE |0|0|0|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 150612 NUP ° 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 110412NFE__|o|ololo| | | 1.2 DNMG 110404 NUG Ol®|ges| 476 | 381 | 04
DNMG 150402 NFE |0 |0 |00 02| | | 110408 NUG lolo|™ =10 | 9 ©1 108
150404 NFE |0 |00 |0 0,4 DNMG 150404 NUG o 0,4
= 150408 NFE |0 |0|0|o| 127 | 476 1516 | o' 150408 NUG olo| 127 | 476 | 516 | 0.8
: 150412NFE__|o|o|o|o| | | 12 | e | 150412NUG | | |olo| | | 1,2
IDNMG 150602 NFE |0 |0 |00 0,2 ﬁ DNMG 150604 NUG | e o 0,4
150604 NFE |0 |0 |0 |0 0,4 150608 NUG |®| |e |0 0,8
150608 NFE |0 |0|o|o| 127 | 635|516 | o' 150612 NUG o| | 127 |635]516) 4
150612NFE__ |0 |00 |0 1,2 150616 NUG o 1,6
Ol e e®|O
OUMO H0M0BNLU |8 (5|5 9525 | 470 | 381 | o WS TOi12NEG |o|e 80| 9525|470 | 381 | 3
DNMG 150402 NLU |0 |00 0,2 DNMG 150404 NEG |O|0|0|0O 0,4
150404 NLU |0 |00 |0 0,4 ‘ 150408 NEG |0|0|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8
= 150408 NLU |o|o|o|o| 127 | 4761516 gg | @ | . 150412NEG |0 |o|olo| | | 12
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NLU_|o|ololo| | | |12 DNMG 150604 NEG |0 |®|® |0 0,4
DNMG 150604 NLU |®|®|® 0,4 150608 NEG |O|® | ®|0| 12,7 | 6,35 | 516 | 0,8
150608 NLU (@ @ |® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 150612NEG |0 |® @ |0 1,2
150612NLU (@ @ | ® 1,2 DNMG 150408 NMU |0 |O|0Q|O 0,8
DNMG 110404NSU |e|e|e®|O 0,4 150412NMU |0 |0 | 0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2
110408 NSU |e®|e®|®|0|9525|476 | 381 |08 | | | 150416 NMU | | |olo| | | 1,6
110412NSU__|o|o|olo| | | 1,2 DNMG 150608 NMU |@|®|®|® 0,8
IDNMG 150404 NSU |[O |0 |00 0,4 150612NMU |® (@ | ®|®| 127 | 6,35 | 516 | 1,2
150408 NSU |0 |0|0|0| 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8 150616 NMU (@ | | @ 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSU_ |0 |0 |0 o 12 DNMG 150408 NEM |0Q|0Q|0O|O 0,8
DNMG 150604 NSU |e | e |®|® 0,4 150412NEM |0 |0 |0 | 0| 12,7 | 476 | 5,16 | 1,2
150608 NSU |®|®|®|®| 12,7 | 635|516 |08 | | | 150416 NEM | | |ol|o| | | 1,6
150612NSU__ (@ @ @ | ® 1,2 DNMG 150608 NEM |O|e|e|O 0,8
IDNMG_ 110408 NSE | ® |O OO 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 150612NEM |O|® |®|Q| 12,7 | 6,35 | 5,16 | 1,2
DNMG 150404 NSE |@ |0 |00 0,4 150616 NEM ole 1,6
150408 NSE |0 |0|0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 DNMG 150408 NME |O|O|O|O 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 150412NSE.__|@|0o|o|o| | | |12 150412NME |0 |0 |0| 0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 1,2
DNMG 150604 NSE |® | ®|® 04|  |giime| 150416 NME | | |o| | | | 1,6
150608 NSE |®|® | ® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 # DNMG 150608 NME |®|®|®|® 0,8
150612NSE__ (@ @ | ® 1,2 150612NME |® @ |®|O| 12,7 | 6,35 | 516 | 1,2
DNMX 110404 NSEW |® [0 |0 |0 0,4 150616 NME_|® (@ |® | O 1,6
110408 NSEW |0 |0 |0 |0|9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 DNMG 150408 NMX ololo] 1,7 476 | 516 | 08
,,,,,,,,,,,, 110412NSEW |0 |o Qo) | | _...]12 - | 150412NMX | 19|09 |0Q ’ T2
IDNMX 150404 NSEW |0 |O| 0 0,4 e DNMG 150608 NMX oo 127 | 635 | 516 | 08
150408 NSEW |0 |0 |0 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 150612 NMX ole : ' ' 1,2
150412NSEW |0 |00 | | | 1,2 DNMG 150404 NUZ o 0,4
IDNMX 150604 NSEW |@ [e | @ 0,4 150408 NUZ o|o| 12,7 | 476 | 516 | 0,8
150608 NSEW |@ | @ | ® 12,7 | 6,35 | 5,16 | 0,8 <& 150412NUZ | | |olo| | | 1,2
Wiper 150612 NSEW | @ 1,2 DNMG 150608 NUZ o 127 | 635 | 516 | 08
DNMG 110404 NEF |O|®|®|O 0,4 150612 NUZ o ' ’ ' 1,2
P 110408 NEF |0 |®|®|0| 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0.8
110412NEF__ |0 |00 |0 1,2
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Articoli in Stock

<&> Tipo Rombico 55°

[0] Tipo Quadro

Inserti Negativi

Stock Dimensioni (mm) Stock Dimensions (mm)
oo oo oo oo
Forma Designazione 2| & |&| S |Cerchio| Spes- | @ Foro ) Forma Designazione 2| & | & | S |Cerchio| Spes- | @ Foro )
32|32 Inscritto| sore Vite Raggio 32 3|3 Inscritto| sore Vite Raggio
Q00|00 (SRS RNEANE]
| <<\ < g <<\ <
DNMG 150404 RHM |0 |0 |0 |0 0,4 SNMG 190612NEG |0 [O[0[0 1905 635 | 704 | 1-2
150404 LHM O | 407 |a7e 541604 | | 190616 NEG | 0|0 Q|| 222 | % | 79 | 16
150408 RHM |0 0|0 |0 & ' 1% 1 08
150408 LHM o 0,8 SNMG 120408 NMU |e@|e|e|e® 0,8
DNMM 150404 NMP olo 0,4 120412NMU  |O| @ |@|®| 127 | 476 | 516 | 1.2
150408 NMP |00 (0|0 1no | 476 1546 |08 | | | 120416 NMU _|®|0l|o|o| | | 1,6
150412 NMP |0 |0 |0 |0 1% ' : 1,2 SNMG 150608 NMU | 0| Q|00 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NMP__|o|olo| | | | 1,6 150612 NMU | @ |0 |0 | @ [15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
DNMM 150604 NMP oo 0,4 oleleje| | | 1,6
150608 NMP | @ (@ @ @ | . | .. 08 o|e|e]e 12
150612 NMP  |@ (@ |@ @] 1% . ' 1,2 190616 NMU |® |® |®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6
150616 NMP__ |0 e @ | ® w6 | 190624 NMU__|o|ololo| | | 2.4
DNMM 150608 NHG | ® . 0.8 SNMG 250924 NMU_ |00 |0 e | 254 | 952 912 | 2.4
@ 150612NHG |o |e@|® 12,7 | 6,35 | 516 | 1,2 SNMG 120408 NEM [Ofee@ O] [, |- [08
150616 NHG @ |®|® 1,6 e | 120412NEM__|O| @ |@|o| 147 | 470 |5 A9 1 40
DNMM 150404 NHP oo 0,4 @ SNMG 150608 NEM |0| 0|00 0,8
150408 NHP 910 157 | 476 | 516 | 08 150612 NEM |O|® | ® |0 [15875| 6,35 | 6,35 | 1.2
150412 NHP olo| 1= ' : 1,2 1508616 NEM__|Oo|o| |o| | | 1,6
.@, ,,,,,,,,,,,,,,, 150416 NHP lol | 11 1,6 SNMG 190612 NEM |O|e|e|0 12
DNMM 150604 NHP o 0,4 190616 NEM |O|®|®|0|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6
150608 NHP ®0| 7|65 516 | 08 @ ,,,,,,,,,,,,,, 190624 NEM (0|00 0| | | 24
150612 NHP olo| = , ' 1,2 SNMG 250924 NEM |0 0|00 254 | 952 [ 9,12 | 2.4
150616 NHP o 1,6 SNMG 120408 NME |O|e|e|® 0,8
120412NME |o|0|o|0o| 12,7 | 476 | 5,16 | 1.2
,,,,,,,,,,,,,, 120416 NME | Q| Q| Q| O 116
@ T|po Quadro SNMG 150608 NME Q|0|0|0 0,8
150612 NME |O|® | ® |0 [15875| 6,35 | 6,35 | 1.2
ISNMG 120408 NFL Qo 12,7 147651608 | | 150616 NME__|O|Q|Q|O| | | 1.6
@ SNMG 190612 NME  |0| 0|00 12
190616 NME |0 |®|®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6
SNMG 120404 NFE |0 |0|0|0O 04| | | 190624 NME |o|olo|o| | | 24
"¢- 120408 NFE |0 |0 |0|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8 SNMG 250924 NME |0 01001 254 | 952 912 | 2.4
120412NFE__|o|o o]0 1,2 SNMG 120408 NMX olo|o 0,8
% |SNMG 120408 NLU |0|0]|O 127 | 476 | 516 | 08 120412 NMX olo|e| 127 | 476 | 516 | 1,2
W ,,,,,,,,,,,,,,, 120412NLU__|O | @ | ® ’ R S U 255 S N IO 120416 NMX | |Q|O| | ol 1.6
SNMG 150612 NMX oo 12
[SNMG 120408NSU | ® |®|®|O| 127 | 476 | 516 08| | | - 150616 NMX | |@|@| |12875/ 6351635 | 47
SNMG 190612 NMX ojele 12
190616 NMX o0lo|e| 1905|635 794 /%5
SNMG 120408NSE [0[0(019] 157 | 476 | 516 | 08 SNMG 120408 NUZ oo 0,8
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120412 NSE__|@ | @ |@|o| 147 | 470 |5 A% 1 49 120412 NUZ olo| 12,7 | 476 | 516 | 1,2
,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUZ 9]0 .16
SNMG 120404 NEF  [0[010(0] 157 | 476 | 516 | 04 SNMG 150612 NUZ___ 0|0 |15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 120408 NEF |0 @ |@ o] &7 | %0 510 ] o8 SNMG 190612 NUZ 0100005 | 635 | 794 | 08
190616 NUZ olo| ' ' 1,2
SNMG 120408 NSX |0 |0| 0|0 0,8 SNMG 120408 RHM | 0|0 |0 |0 0,8
& 120412NSX _|o|ojojo] 27 [ 4761518 |45 | | [T 120408LHM | 0]0]ojo| 127 | 476 [ 516 | g
SNMG 090304 NGU ® 5505|318 | 381 0% SNMM 120408 NMP |0 | e |e| e 0,8
,,,,,,,,,,,,,,, 090308 NGU |0 |®|@ 0| %32 | 318 | 381 | og 120412NMP 0|00 | @ | 1o | 4oe| cyo | 12
SNMG 120404 NGU |e|e|e® |0 0,4 120416 NMP  |O| @ |@|0]| 14 . . 16
120408NGU (@ (@ @ |®| | .| 08| | | 120420 NMP__ | ole| | | 2,0
120412NGU  |o @ @ 0| 1% : : 1.2 SNMM 150612 NMP [0 @ [ @ | oo " 1,2
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGU__|e® |® | ® | O SRS IO 1} o 150616 NMP__|® @ |® @ ™ BN A i M)
SNMG 150608 NGU |0 |0 |00 0,8 SNMM 190612NMP |0 | e |e|e® 12
150612 NGU |0 |0 |0 |0 [15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2 190616 NMP  |@ |® |®|®|19,05| 6,35 | 7,94 | 1.6
150616 NGU _|o|o|o]o 1,6 olele| | | | 2.4
SNMG 120408 NGE |O|e|e® |0 0,8 ololole]| 254 | 794912 | 24
120412NGE |0 | @ |®|®| 127 | 4,76 | 5,16 | 1.2 ololo 254 | 952 | 912 | 2,4
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NGE |0 |® |® |0 o 11s SNMM 310924 NMP_ |0 0|0 [31,75| 9,52 | 88 | 2.4
SNMG 150608 NGE |0 |0 00 0.8 SNMM 190612 NMH @ (@ [ @ | 0 | .| o, | 12
150612 NGE |0 |0 |0|0|15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2 190616 NMH | o | @ || @ | 19U0 ] 690 7 2116
150616 NGE__ |0 |0 |00 1,6 oo |e| 254 | 704912 | 24
[SNMG_ 090308 NUX__ 0[9,525] 3,18 | 3,81 | 0,8 SNMM 250924 NMH o|e|e| 254 952912 | 24
SNMG 120404 NUX o 0,4 SNMM 120408 NHG | ®| 0|00 0,8
¢ 120408NUX (@ |®|® @] | .| 108 120412NHG |O|e®|®|0| 127 | 476 | 5,16 | 1,2
120412NUX |o @ @ @] ' ' ' 1,2 120416 NHG |o|o| |o| | | 1,6
,,,,,,,,,,,,,,, 120416 NUX |0 Q|0 | O 116 P ole|e 15,875| 6,35 | 6,35 | 1,6
SNMG 190612 NUX [0 |o|o]o 1,2 % [SNMM 190612 NHG  |o| 00| e 1,2
190616 NUX |0 |0|o|o| 1905 635|794 | 4'g e 190616 NHG |®|®|e|®|1905 635 | 7.94 | 16
; SNMG 120404 NUP ololol 6 51604 190624 NHG _|O|e o] ® 2.4
@ ,,,,,,,,,,,,,,, 120408 NUP ole|e| &l | 4100 1% 108 SNMM_ 190616 NHGS | |19,05] 6,35 | 7,94 | 1,6
SNMM 120408 NHP ole 0,8
[SNMG_ 090308 NUG __ O|®| 9525 3,18 | 3,81 | 0,8 120412 NHP e|e| 12,7 | 476 | 516 | 1,2
SNMG 120408 NUG ole o8| | | 120416 NHP olol | | 1,6
. 120412 NUG ole| 127 | 476 | 516 | 1,2 SNMM 150612 NHP ®15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2
Qg.;- 120416 NUG | ® | o |\ | 1,6 @ SNMM 190612 NHP ole 1,2
0 [15,875| 6,35 | 6,35 | 1,2 190616 NHP e ®|1905|635|794 | 16
SNMG 190612 NUG o 1.2 olole 2.4
,,,,,,,,,,,,,,, 190616 NUG 0| 1905|635 | 7.94 | 1'g Glelele| 254 | 794|912 | 24
SNMG 250924 NUG O 254 1952912 | 24 olo|o|e| 254 | 952 912 | 2.4
SNMG 120404 NEG |O|®|® |0 0,4 SNMM 310924 NHP [0 e e[ 131.75] 950 | 88 | 2.4
120408 NEG |O|®|®|0| 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0.8
,,,,,,,,,,,,,,, 120412NEG__|QO|® | ® | O 12
SNMG 150608 NEG |0 |O|0]0 0,8
150612 NEG |O|0|0Q|0[15,875| 6,35 | 6,35 | 1.2
150616 NEG |00 |0 |0 1,6
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Inserti Negativi

[9]

Tipo Quadro

Articoli in Stock

Tipo Triangolare

® Magazzino Europa

O Magazzino Giappone

15

Stock Dimensioni (mm) Stock Dimensioni (mm)
oo oo oo oo
Forma Designazione 2| &| &| 8| Cerchio| Spes- | @ Foro ' Forma Designazione 2| &| & | 8| Cerchio| Spes- | @ Foro !
2233 Inscritto | sore Vite Raggio 2233 Inscritto | sore Vite Raggio
(SRS ANSENE] (SRS ANSEANE]
=<1 < <<=
SNMM 250724 NHU |0 ® | ® 54 TNMG 160408NMU |@|® @ @ o, .~ 08
SNMM 250924 NHU |00 |0 24 | 160412NMU__| @ |@ | @ |0 | % 476 | 3, 81195
SNMM 310924 NHU |00 0 24 TNMG 220408 NMU @ [@ @ ]® 0.8
SNMM 250724 NHW |0 | e | e 24 220412NMU @ | o |@|®| 127 | 476 | 516 | 12
SNMM 250924 NHW |0 | @ | ® 2471 | 220416NMU o @ |@ @ | | 16
SNMM 310924 NHW |0 [0 [0 24 TNMG 270612 NMU 0 arsl 695 | oas | 12
SNMM 190616 NHF oo 16 270616 NMU ) : : 35| 16
190624 NHF | | |o|e| 1905 635 | 7.9 24 TNMG 160408 NEM |0 ® @0 5 5pr 0.8
SNMM 250724 NHF 010 o [ 7oa [o1a | 24 w olo| |o|% 12
¢ 250732NHF | | |o|o| 254 | 7949 12135 5[5 49,05 24
SNMM 250924 NHF ole 24 TNMG 160408 NME |0 | @ | @ | O 0.8
250932NHE | | |o|o| 2549521912 | 9% | | | 160412NME__| @ |@| @ || 9925 476 | 38 1.2
SNMM 310924 NHF olo|3175] 955 88 | 24 v TNMG 220408 NME [0 [0]0 10 0.8
220412NME  |0|0|0|0| 127 | 476 | 5,16 | 12
220416 NME | 0|0 |0 |0 16
i i TNMG 160408 NMX ololo 0.8
[\ TipoTriangolare | [TNG e N | 121alo] o525 | 476 | 381 9%
TNMG 160404 NFL 5 0.4 TNMG 220408 NMX 5olo 0.8
160408 NFL | | |o| |9525) 476 381 g'g 220412NMX | |o|o|o| 127 | 476|516 | 45
TNMG 160404 NUZ 5 0.4
TNMG 160402 NFE |0 |00 0 02 160408 NUZ olo 0.8
"\?’ 160404 NFE  |0[0 /00| o s | 476 | 351 | 04 160412 NUZ olo|9s25| 476 | 381 | 12
160408 NFE |0 |0 |0 0| : 811 08 160416 NUZ o 16
160412NFE |0 |0|0 |0 12 | 160420 NUZ ol | L 20
TNMG 160404 NLU | |®®]0 0.4 w TNMG 220408 NUZ ole 0.8
@ 160408NLU |® |®|®|0|9525 | 476 | 3.81 | 0.8 220412 NUZ olo| 127 | 476 | 516 | 12
160412NLU  |e|@|@|o| | |7 120 | 220416 NUZ olo| | T 16
TNMG 160404NSU e |e@ @@ 0.4 TNMG 270608 NUZ ) 0.8
160408 NSU |@|®|®|@|9525 | 476 | 3,81 | 0.8 270612 NUZ o| |15.875| 6,35 | 6,35 | 1.2
160412NSU | @ /@ | ® 12 270616 NUZ olo 1.6
TNMG 160404NSE_|e@ @ [®]O 0.4 TNMG 160404 RHM | ® |00 |0 0.4
160408 NSE |® |®|®|0| 9525 | 476 | 3.81 | 0.8 160404 LHM 0|0 |00 g s | 476 | 351 | 04
160412NSE_ |e|e|e®|o| | | 12 160408 RHM |0 |0 |0 |0 |9 : 81 08
v TNMG 220404 NSE | @ |®|0 04 | 160408 LHM |o|o|olo| | | 0.8
220408 NSE  |®|0|0|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8 TNMG 220404 RAM [0 [0]0 10 0.4
220412NSE_ |0|0|0 |0 12 220404 LHM 0|00 0| 1o 7 | 476 | 546 | 04
v TNMG 160404NEF 0| ® @ /0| o or | 476 | 31 | 04 220408 RHM |0|0|o|o| 127 |4 16 | o8
160408 NEF |0 | @ |@| 0| 9525 4 763 81108 220408LHM |0 000 0.8
TNMM 160404 NMP ) 0.4
TNMG 160304 NSX |0 | O 0505 | 318 | 381 | 04 160408 NMP |®| |e|®|9525| 476 | 381 08
160308 NSX |0 |0| |0 95253 18 | 3, L - A 160412 NMP ele| || 12
g7 | TNMG 160404 NSX | 0[O | g |y 7o 5y | 04 TNMM 220408 NMP ole 0.8
\/' 160408 NSX |0 |@| @ |0 | 9925 4 76 | 3, 81108 220412NMP  |®| |e|e| 127 | 476 | 516 | 12
TNMG 220404 NSX |0 [0]0]0 o4 | 220416NMP | | |e|e| | T 16
220408 NSX |0|0|0|0| 127 | 476 | 5,16 | 0.8 TNMM 270612 NMP O\ isarsl 695 | oas | 12
220412NSX  |0|0 /0|0 12 270616 NMP o : : 35| 1%
TNMG 160404 NGU _|e e e ® 0.4 TNMM 160408 NHG | ® 0525 | 476 | 31 | 08
160408 NGU o o o 0 9525 | 4.76 3.81 018 ey |- 16,0,412,NHG ,,,,, !,, - ’ ,,y ,,,,,,,,,, ’,,, 112
160412NGU (o |o|o 0| : 8114 TNMM 220408 NHG 616 0.8
v 160416 NGU |Oo|o|e@|e| | | 16 . 220412 NHG ole| 127 | 476 | 516 | 1.2
TNMG 220404 NGU ) 0.4 220416 NHG el0 16
220408NGU |®|®|®|0| 127 | 476 | 516 | 0.8 TNMM 160408 NHP O 9005 | 276 | 381 | 08
220412NGU _|@|0 |0 | @ 121 | 160412 NHP lolel|® 4,76 | 3, 81197
TNMG 160404 NGE | ® | ® | ®|0 0.4 = | TNMM 220408 NHP olo 0.8
160408 NGE |® |®|®|0| 9525 | 476 | 3,81 | 0.8 : 220412 NHP ole| 127 | 476 | 516 | 1.2
v 160412NGE |e |@|e@|e| | | 12 | ¥ 220416 NHP lol | LT 16
TNMG 220408 NGE [0 e e ® 0.8 TNMM 270612 NHP ole 12
220412NGE |00 |o|e| 127 | 476 | 516 | 4" 270616 NHP 0|0|15875 635635 4%
TNMG 160404 NUX |o|e e]0 0.4
v 160408 NUX |®|®|®|®|9525| 476 | 381 |08
160412NUX | @ |®|® |0 12 i i 0
TNMG 220408 NUX 0(0(010| 157 | 476 | 516 | 08 <©@> Tipo Rombico 35
220412NUX_ 0| e |@|0| 127 | 4 161 4 — [VNMG 160404 NFL o1 Tonzs| a6 1] 04
TNMG 160404 NUP oo o s 3g1 | 04 s S 160408 NFL oo : 4,76 | 3, 81 08
W 160408 NUP | | @ @ 9525 |4 76 | 3, 811 08
TMMG 220408 NUP e|ele| 127 476|546 | 08 VNMG 160402 NFE |00 [0 |0 02
—__[TNMG 160404NUG |@| O ® 0.4 160404 NFE |00 /0|0 | g oo | 476 | 381 | 04
w 160408 NUG | @ ®|® oco5| 476|381 | 08 160408 NFE |0|0 |0 |0 | ’ ’ 0,8
160412 NUG olol|® : 8111 160412NFE |0 |0 |00 12
 160416NUG |e| |olo| | | 16 VNMG 160404 NLU _|e® @ ® 0.4
Laey [ TNMG 220408 NUG o e o e e | 08 160408NLU |® |®|®| |9525| 476 | 3.81 | 0.8
ﬁ 220412NUG | | |o|o| 127 | 4765 161 4 160412NLU | ® |0 1.2
VNMG 160404NSU | @ ® [® /0| o or | 476 | 31 | 04
TNMG 160404 RUM | @ o525 | 476 | 31 | 04 | 160408NSU | @ @ || @] 9525 476 | 381 g
\y 160408 RUM | @ 525 | 4 76 | 3, 81108
VNMG 160404 NSE _|0|0 |00 0.4
TNMG 160404 NEG |O|®|® |0 04 160408 NSE | @ |@ |@| 0| 9525 | 476 | 381 | og
v 160408 NEG |0 |®|®|0| 0525 | 476 | 3.81 | 0.8
160412NEG_ |0 |®| @0 12 VNMG 160404 NSX |0 |00 |0 0.4
| 160408 NSX |0 |0 |0 |0 | 9925 | 476 | 381 | o




Articoli in Stock Inserti Negativi

<> Tipo Rombico 35° [0\  Tipo Trigono
Stock Dimensioni (mm) Stock Dimensioni (mm)
oo oo o oo o
Forma Designazione 2| & |&| S |Cerchio| Spes- | @ Foro ) Forma Designazione 2| & | K|S |Cerchio| Spes- | @ Foro )
32|32 Inscritto| sore Vite Raggio 3238 Inscritto| sore Vite Raggio
Q00|00 (SRS RS RN E]
| <<\ < | <<\ <
VNMG 160402 NEF |0|0|0|0O 0,2 WNMG 080404 NGE |O|®|® |0 0,4
160404 NEF |0 |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,4 080408NGE |® |®|®@ ®| | .| . |08
160408 NEF__|O| @ |® |0 0.8 080412NGE |e|e|e|e| = ' ' 1,2
VNMG 160404 NGU |®|® @O 0,4 080416 NGE _|® @ @ |0 1,6
160408 NGU |® | ® |®|0|9525| 4,76 | 381 | 0,8 WNMG 080404 NUX |O|e|e®|e® 0,4
160412NGU |0 |e | @ |0 1,2 080408 NUX |e®|®|®|®| 127 | 476 | 516 | 0,8
VNMG 160404 NGE |0|0 |00 0,4 080412NUX @ |e|e® @ 1,2
160408 NGE |0 |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 080408 NUP ololel T, ol 516108
160412NGE__ |0 |0 0|0 1,2 o] 1,2
VNMG 160404 NUX |o|0 |00 0,4
160408 NUX |0 |0|0|0|9,525/| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 067304 NUG O Tgs25|397 | 381 | 04
160412NUX |0 |0 0|0 120 | 06T308 NUG Q| |FP] s e ©1 108
VNMG 160404 NUP o/e|e 04 WNMG 060404 NUG o 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 160408NUP | |e|e|@ 9525|476 | 381 | g5 | 060408NUG o| |9525] 476|381 g8
WNMG 080404 NUG oo 0,4
VNMG 160404 NUG oo 0,4 080408 NUG |e®|e|e®|e®| 127 | 476 | 5,16 | 0.8
160408 NUG 0|0|9525|4,76 | 381 | 0,8 080412 NUG olele 1,2
160412NUG | ® 1,2 WNMG 060408 NEG |O[® (@0 oo | 476 | 341 | 08
VNMG 160404 NEG |O|O|®|0 04| | 060412NEG |0 0| |o| PP % i 1,2
160408 NEG |0 |®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 080404 NEG |O|e|@|0 0,4
160412NEG |0 @ | @ |0 1,2 080408 NEG |O|®|®|0o| 127 | 476 | 5,16 | 0,8
VNMG 160404 NUZ olo 0,4 080412NEG |0 |e®|® |0 1,2
160408 NUZ 0]0|9525|476 | 381 |08 WNMG 060408 NMU | @ | [0 ® o ;oo 00| 08
160412 NUZ olo 120 | 060412NMU__| @ I 103 Sl 42
WNMG 080408 NMU | ® . 0,8
080412NMU | ® ®| 127 | 476 | 516 | 1,2
; ; 080416 NMU | @ 1,6
@ Tipo Trigono WNMG 080408 NEM | O Ol 127 | 476 | 516 | 08
. [WNMG 080404 NFL O [ 127 laze 5161041 | | . 080412NEM__|O ol t&r |4 o 20 12
‘{j’ ,,,,,,,,,,,,,,, 080408 NFL | | |9 ’ A T 108
WNMG 060408 NME | O Ol 9505 476 | 381 | 08
WNMG 060404NFE  [010(0(0| gere | 476 | 381 | 04 | | | 060412 NME | O o it s 0120 a2
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NFE |0 | 0|0 |0 | AR R R} WNMG 080408 NME | ® ° 0,8
WNMG 080402 NFE |00 |00 0,2 080412 NME | ® ®| 127 | 476 | 516 | 1,2
080404 NFE |0 (0[0|0| 1o | 476 | s 4q | 04 080416 NME__ | ® o 1,6
080408 NFE |o|0|o|o| & ' ' 0,8 WNMG 080408 NMX ® 747651508
080412NFE |0 |0|0]0 120 | 080412 NMX__ o 4l | 4 M0 1900 )45
WNMG 060404 NLU |o|0 |00 0,4
060408 NLU |0o|0|0|0|9,525|4,76 | 3,81 | 0,8 WNMG 080404 NUZ o 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NLU |0 |o|0 |0 R 080408 NUZ o|o| 127 | 476 | 516 | 0,8
WNMG 080404 NLU |®|®|® |0 0,4 080412 NUZ olo 1,2
080408 NLU |e|e|®|o| 127 | 476 | 516 | 0,8 WNMM 080408 NMP @ [® @ [e | | _ [ 108
080412NLU |0 |e@|® |0 120 | 080412NMP_ (@ |e|@ @] &7 | = 101 A9 1 40
WNMG 060404 NLUW [e (@@ | ||, [ . [04
060408 NLUW @ | ® | ® ! S 108 IWNMM 080412NHG __|® | | | |- 12,71 476|516 | 1,2
Wiper
WNMG 080404 NLUW |@ | @ | ® 0,4
080408 NLUW |® |®|® 12,7 | 476 | 5,16 | 0,8
Wiper 080412 NLUW | ® |O 1,2
WNMG 06T304 NSU o 04
,,,,,,,,,,,,,,, 06T308NSU | | |o| |9525] 397|381 yg
WNMG 060404 NSU  |@ | @ | @0 0,4
060408 NSU |e®|®|®|0|9525| 476 | 3,81 |08
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NSU |90 |0 | O 1,2
WNMG 080404 NSU  |@ | e @@ 0,4
080408 NSU |e|e|e®|®| 127 | 476 | 516 | 0.8
080412NSU _|e @ |@ @ 1,2
WNMG 080404 NSE |® |® @O 04
080408 NSE |e@|®|®|0o| 127 | 476 | 516 | 0,8
080412NSE__|e|@®|® |0 1,2
WNMG 060404 NSEW [0 |0 |00 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NSEW |0 |0 |0 |0 | 9525 476 | 381 | g
WNMG 080404 NSEW @ |® | ® 0,4 .
080408 NSEW |® | @ | ® 12,7 | 4,76 | 5,16 | 0,8 Inserti per T-REX
Wiper 080412 NSEW |@ |@ | ® 1,2
WNMG 060404 NEF |O|® @0 04 °
,,,,,,,,,,,,,,, 060408 NEF |0 | e |@|o| 2525 | 476 | 381 | g Angolo a 55
WNMG 080404 NEF Ole| @O 0,4 Stock Dimensioni (mm
080408 NEF |0 |e|e@|0| 127 | 476|516 | g o olnlo i
WNMG 080404 NSX |o[o]o]o 0,4 Forma Designazione "‘o—’ § § § Cerchio Spes- -
w 080408 NSX |®|0|O|e| 127 | 476 | 516 | 0,8 88|88 Inscritto e aggio
080412NSX |0 |o|o|o 1,2 << |<|=
WNMG 060404 NGU |®|® @0 0,4 TRM 551704 FL o 10.0 50 0,4
060408 NGU |®|®|®|0|9,525| 4,76 | 3,81 | 0.8 v ,,,,,,,,,,,,,,, 551708 FL | | |o| | 1O o 5 0 08
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGU__|® @ | ® | O 12
WNMG 080404 NGU |[e@|@ | @@ 0,4 = TRM 551704 GU o 0,4
080408 NGU |eo|®|®|®| 127 | 476 | 516 | 0,8 Y ’}' 551708 GU o 10,0 5,0 0,8
080412NGU _|e @ |® @ 1,2 ; 551712 GU o 1,2
'WNMG 060408 NGUW |0 |0 |0 | 0] 9,525 | 4,76 | 3,81 | 0,8 @ray | TRM 551704 LU el |O 0,4
WNMG 080408 NGUW |@ | @ |'® 127 | 476 | 516 | 08 L 551708 LU el |O 10,0 5,0 0,8
Wiper 080412 NGUW |@ |@ | @ . ' ' 1,2 v 551712 LU o 1,2
WNMG 060408 NGE | ®[0 (00| g coc | 476 | 381 | 08 TRM 551704 SU o 0,4
,,,,,,,,,,,,,,, 060412NGE_|® @ |® 0| ™ A B IV v 551708 SU o 10,0 50 |08
551712 SU o 1,2
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Inserti Positivi Articoli in Stock

<> Tipo Rombico 80° <&> Tipo Rombico 55°
Stock Dimensioni (mm) Stock Dimensioni (mm)
oo oo oo oo
Forma |8 Designazione 2| &| &| B |Cerchio| Spes- |@ Foro|_ Forma |2 Designazione 2| & | & | S [Cerchio| Spes- |@ Foro|, .
g 2|28 | 8| 2 |nscritt Vite 2990 g 2|8 | 8| 2 |nscritt Vite |2990
c%_ Q<, 2 2 2 NScCritto| sore Ite (%_ 2 2 2 2 NSCritto| sore ite
CCMT 060208 NFP | O | | |/ 6,35 12,38 | 2,8 | 0,8 DCMT 070202 NLU ® 0|0 0,2
e T L 070204NLU | @ @ |@| | 635 /238] 28 |y
7°[DEMT 117302 NLU  [@ e ® 0.2
[ BN BN ) ¥ [ BN BN )
S, o 060204NLU e 635 |23 20 07 BB HT0NL o o @] | o024 0g
& | |CCNIT 09T304 NLU e 0505|397 | 44 |04 _ DCMX 11T308 NLUW |®| | | 19525397 | 44 |08
09T308NLU | e : ' “ 10,8 <& ;-
CCMT 09T304 NLUW | ® 0.4 Wiper
o o|o o [9525/397) 44 |48 DCMT 070202 NLB I 0.2
Wiper 070204 NLB 0|00 635|238 28 |04
CCMT 060202 NLB 500 0.2 J 070208NLB__ | |olo|o| 0.8
060204 NLB 6|00 635|238 2,8 |04 "’ IBEMT 117302 NLB SEIE 0.2
0 N — 060208 NLB | |o|ol|o| 0.8 117304 NLB 0|0|0|9525(397 | 4.4 |04
COMT 097302 NLB 5[oo 0.2 11T308 NLB olalo 0.8
09T304 NLB 0/0/0(9525(397 | 44 | 04 DCMT 070202NSU _|e e |e e 0.2
09T308 NLB ololo 0.8 070204NSU |@|e|®|®| 635 |238| 28 | 0.4
CCMT 060202NSU e |e e @ 0.2 - 070208NSU__|@ e |e|@| 0.8
060204NSU | ® e| 635|238 28 |04 DEMT 117302 NSU e[ e e [0 0.2
,,,,,,,,,,,,, 060208NSU__|@|e|@ @] 0.8 11T304NSU | @ |@ |@|®|9525|397| 44 | 0.4
7+|CCMT 09T302NSU [0 @ | @0 0.2 11T308NSU__|e (@@ ]|® 0.8
09T304NSU |®|®|®|®|9,525 397 | 44 | 0.4 DCMT 070204 NGU |e e |e|® 0.4
,,,,,,,,,,,,, 09T308NSU (e @@ @| ~ | 0.8 ~ 070208NGU | e|e|o|o]| 6:351238] 28 | g
CCMT 120404 NSU | e ® 571476| 55 |04 @, 70|DCMT 11T302NGU | e [@[® O 0,2
120408 NSU | ® o 127 |4, 508 11T304NGU | |®|®|®@|9525(397| 44 |04
i CCMT 060204 NSC 28 |04 11T308NGU |@ |o|®|@ 0.8
. 34 04 11T312 NGU o 1.2
‘G" 44108 DCMT 070204 NSK oo 0,4
5508 | | | 070208 NSK o|e| 635/238] 28 | gg
CCMT 060204NGU e | e e e og | 04 7°|DCMT 117304 NSK ole 0.4
Py | 060208NGU__|® |® |®|O 108 11T308NSK | ® ®|®|9525/397| 44 |08
& |7o|comT 09T304NGU (e e @ ua 04 117312 NSK . 12
,,,,,,,,,,,,, 09T308NGU _|® @ @ @ 108 DCMT 11T304NMU |e (e |e e 0,4
CCMT 120408 NGU e[ @@ 55708 L - AT 11T308NMU | | @ |@ | @| 9525|397 44 | g
CCMT 060204 NSK o0 ® 28 0,4
,,,,,,,,,,,,, 060208 NSK___ o 108
7o|CCMT 097304 NSK . wa 04
o ERNSE 121200 39 4468 5] Tipo Quadro
120408 NSK . 55 |08 SCMT 09T304NLU [0[0[0] [groslaor| a4 | 04
CCMT 09T304NMU @@ e e aa |04 7l 09T308 NLU |e|o|o| |9925)3. 4 o8
# 7l 09T308NMU |@|e @ e 4l os SCMT 120412 NLU ole| 137 476 55 1.2
SCMT 097304 NLB 0[0(0 gsp5|307| 44 |04
" CCMT_09T308 NUS [] 44 108 6 A 09T308 NLB QOO = 10,8
70
SCMT 09T304 NSU o o0 o 0,4
CPMT 080204NLU 0|0 |O| | 7.94 |238| 34 |04 & el 09T308NSU | @ | @ |@|@|9525]397| 44 | g5
4, [11°CPMT 090304NLU |0 |0 |0 0.4 120404 NSU [0 @@ e 0.4
~ 090308 NLU |o|o|o| |95253.18| 44 | g 120408 NSU | @ |@|e @] 127 |476| 55 | o5
[ BN BN )
1T 03030BNLUW |00 0| | 9525|318 | 44 |0 7| "M 0OTA0BNGU | e /e e |8 9525/397 | 44 |5
Wiper 120408 NGU |0 |® | |0 127 147655 |08
CPMT 080204 NLB 0100|794 |238| 34 |04 SCMT 097304 NSK ®\® ocl397]| a4 |04
11°(CPMT 090304 NLB IR 04| | || 09T308 NSK _ o|0|%925)3, 4 o8
090308 NLB 0|00 |9525|3.18 | 44 | og ¥ |7°|SCMIT 120404 NSK . 0.4
CPMT 060204 NSU 0.4 120408 NSK e|le| 127 476| 55 |08
,,,,,,,,,,,,, 060208 NSU | | | | | 635]238] 28 gg 120412 NSK . 12
11-{CPMT 080204 NSU 155000 7 0y (5 aa | 34 | 04 SCMT 09T308 NMU | O | ® |® | ® 9,525 3,97 | 44 | 0.8
,,,,,,,,,,,,, 080208 NSU _ |O|OQ|O|O| 7" | ™ 108 7°|SCMT 120408 NMU | @ (@ | @ | @ 127 1476 | 55 0,8
CPMT 090304NSU  0[0[0 0| g el a1g| as | 04 120412 NMU ole 74 S 1102
090308NSU |0 |e|e|0|® : 408 SPMT 090304NLU  (0[0[0 | g pos|a1g| 34 | 04
s CPMT 090304 NGU [0]0 0|0 0.4 7 090308 NLU |o|o|o| |9925)3, 4 o8
& | 090308 NGU | 0|0 |0|0|9%25]318| 44 | g5
SPMT 090304 NLB 510(9 9505318 34 |04
CPMT 080204NMU |00 |0 0.4 | 090308NLB | |o|o|o| 99253 4 o8
@ oo 31312 1941238134 los
CPMT 090304 NMU [0]0 [0 0.4 SPMT 090304 NSF 5o 0.4
090308 NMU |0 0|0 |99253.18 | 44 | g 1 090308 NSF _ o|e | 9925|318] 33 |og
# 238|228 |04
'@ 3,18 3,4 | 0,8
CPMT 097308 NUS 39744708
# CPMH_120408NUS | | | | ®| 12,7 14,76 | 55 0,8
'@ 11° @ Tipo Tondo
RCMT 1003MONRX @] e 36 | -
,,,,,,, ol 36 | <
- olel 44|
- o0 5,0
,,,,,,, LA AR ,0 |6, 6,5 | -
2507MONRX |00 |00 250 | 794 76 | -
RCMT_1204MONRH |0 |Q|Q |0 | 12,0 | 4,76 | 4,4 | -
g [ 1606MONRH__|O|® |® |O | 16,0 |6,35| 50 | -
2006MONRH [0 [0 |00 20,0 [6.35] 65 | -
1003MONRP |0 |® |® | @] 10.0 |3.18| 3.6 | -
_ o ole 427
NN ole 52 |
@ ols!
,,,,,,, Q019 |9|! 72 | -
3209MONRP 150101 320 952195 | -
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Articoli in Stock

Inserti Positivi

YN Tipo Triangolare <G> Tipo Rombico 35°
Stock Dimensioni (mm) Stock Dimensions (mm)
oo oo oo oo
Forma | £ Designazione | S| &§| 8| Cerchio| Spes- @ Forolp Forma | £ Designazione | 8| S| S| Cerchio| Spes- @ Forol
4 318 8|S | Inscritto| sore | Vite &9 ol 318 | 8| S| Inscritto| sore | Vite o9
(2] L <L || < (2] L << <
TCMT 110204NLU |0 | ® | ® 04 VCMT 160404NLU |0 |0 |0 0,4
7l 110208 NLU o]0 o] |83°]238] 28 |gg o 160408NLU |0 |0 |o| [992%|476] 44 | g
TCMT 110204 NLB ololo 04 VCMT 080202 NLB ololo 02
) - Al 110208NLB__| | o]olo %2381 28 |gg S I— 080204NLB | (0|00 %70 298123 o4
VCMT 160404 NLB 010105 s e | aa [0
TCMT 110204NSU | @@ ® @] oo |, 00| 55 | 04 160408 NLB ololo|® 76144 o8
ol 110208 NSU | @ | @ | @ @ 6:35 238 28 | g VCMT 110304 NSU olo a18| 26 |04
TCMT 16T304NSU | @ @@ (@[ oo, 04 . olo| | 635]318] 28 g
16T308 NSU o o 0|0 ™ ! ’ 0,8 e o0 o 0525|476 | 44 0,4
TCMT 110204 NSK @ oo l0asl 2g |04 160408 NSU | @ @ | @ % 76|44 o8
,,,,,,, 110208 NSK__ o|o| 635 238] 28 | o VCMT 160404NGU | ®|® (0o oo | 476 | a4 | 04
7°|TCMT 167304 NSK ol 0.4 7 160408 NGU | @ (@ @ 0| 9525 476] 44 | o'
16T308 NSK ®|®|9525/397| 43 |08
16T312 NSK o 12 VCMT 160404 NSK o000 larel aa |04
TPMT 080204 NLU | @ 4,76 12,38 | 24 104 e 70| 160408 NSK o0 T ” 108
TPMT 090202NLU |00 |0 0.2
1o 090204 NLU |0 |0|o| |96 ]238]28 |4
TPMT 110304 NLU | ® |00 0.4
635|318 | 34 |
110308 NLU | ®|0 O 351318 34 | g'g - ;
TPMT 080202 NLB 010(0 476 [0ag| 24 |02 6\ Tipo Trigono
,,,,,,, 080204NLB | |0|o|o| +76(238] 24 g% WPMT 110204 NLB 2.8 [ 04
TPMT 090202 NLB ololo 0.2 1 4408
,,,,,,, 090204NLB | |0|o|o| 556 |238] 28 |5y
TPMT 110302 NLB ololo 0.2
11° 110304 NLB olo|o| 635 3,18 34 |04
110308 NLB ololo 0.8 :
e P B T || Tipo Quadro(Inserto Senza Foro)
,,,,,,, 160308 NLB | |0 0|0 |%525|3.18] 44 | ;g SPMR 090304 NSF 010 9505l 31a] . |04
TPMT 160404 NLB Q10109505476 | 44 04, | 090308 NSF QO |7 N 0,8
160408 NLB ololol® 76144 10’8 119 SPMR 120304 NSF o0 0.4
TPMT 110302NSU |0|0 |00 0.2 120308 NSF o|o|e| 127|318 - |08
110304NSU | ®|® |® 0| 6,35 |3,18| 34 | 04 120312 NSF ole 12
1 110308NSU_|e|e® ®/o| | | |08 SPMR 090304 NUJ Ol loas 31a| . |04
TPMT 160404 NSU @0 (0|0 (g s | 476 | a4 | 04 e 090308 NUJ_ 0|0 |%5%53 08
160408 NSU | @ |0 |0 |0 % 76144 108 SPMR 120304 NUJ o o7 lamsl 04
TPMT 110304NGU |0 ® (@[O0 cac |34g| 54 |04 120308 NUJ o K 0.8
Ao 110308 NGU |0 |0 |0|o| 6:3% 818 34 | o5
160404 NGU |00 (0[O (g s | 476 | a4 | 04
160408 NGU | @ |00 0 |® 76144 | o8 : ;
TP 0304 N 01010 o ar (1o oq [04 /\  Tipo Triangolare (Inserto Senza Foro)
TE 110308 NMU | 0|0 | 0| | 835 |3.18] 34 | 5g. TPMR 110304 NSF o[e[®] oo la1al . |04
,,,,,,,,,,,,, 110308 NSF oo o |7 0.8
TPMT 160404 NMU 100 (0| | o5 | 476 | 44 | 04 TPMR 160304 NSF olole 0.4
e 160408 NMU | 0| O 9525476 | 44 | g'g 11° 160308 NSF oo |0|9525/318| - |08
,,,,,,,,,,,,, 160312 NSF elej0 | 1.2
TPMH 110304 NSF oje|e 04 TPMR 220408 NSF 0.8
- 110308 NSF | |e|@|e|8:35]3.18] 33 |5 220412 NSF 127 1476 - |45
TPMT 160404 NSF ole 0.4 TPMR 110304 NUJ olo 0.4
160408 NSF 0|0 e|9925/476] 44 [4'g R 110308 NUJ olo| 635318 - g
TPMR 160304 NUJ 518 sl a1al 04
160308 NUJ olel® , 0.8
<©> Tipo Rombico 35°
VBMT 110304NLU O] e ® 04
ol 110308NLU__|0|oo| | %39 318] 28 | g5
VBMT 160404 NLU | ® |0 |0 0.4
160408 NLU | @ | @ |@| |9525/476] 44 |5g
VBMT 110302 NLB ofolo 0.2
110304 NLB ololo| 635 |318| 28 |04
gl 110308NLB__ | |olojo| | | " |o8
VBMT 160404 NLB o[olo 0.4
160408 NLB olo|o|es25|476| 44 |08
160412 NLB ololo 1.2
VBMT 110204NSU | ® 0.4
,,,,,,, 110208NSU__|@| @ |@| |035]238] 28 o5
VBMT 110304 NSU || @] ® 04
5 110308NSU__ (@ @ |e| | 635|318/ 28 [o4g
VBMT 160404NSU |e|e|e @ 0.4
160408 NSU | ®|® | ® ®|9525| 476 44 |08
160412NSU__ | 0|0 |0 12
VBMT 110304 NGU |0|0|0 |0 0.4
5| 110308NGU | ®|0|0lo| ©3° 3181 28 |og
VBMT 160404 NGU || e | ® |0 0.4
160408 NGU || ® | @ |@|9525 476 44 | 5g
VBMT 110204 NSK 0 0.4
,,,,,,, 110208 NSK o |6835|238 28 |04
e |5 VBNIT 160404 NSK @ [@ @ 0.4
~E 160406 NSK |00l ar6| 4q |06
160408NSK | ®| ||| 761 44 |08
160412NSK | @ | @ @@ 12
VBMT 160408 NMU__ | ® 9525|4,76 | 44 10,8
5
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Inserti per Scanalatura

Articoli in Stock

B Inserti per Scanalatura per Utensili GND (Scanalatura/Troncatura)

Fig. 1 Fig. 2 Fig. 3
9 4-RE 9 9 2-RE
21 8 s %g:%f
T PSI | 4-RE L
£ £ [ e !
Scanalatura Troncatura (Tagliente inclinato)
Stock Dimensioni (mm) % Stock Dimensioni (mm) ©
cw 5 cw 2
Designazione |&|% . & | Fig. i i o 3 | Fi
g § 5 Larg | Tolleran-| RE L s = [¢] Designazione & Larg- Tolleran-| RE L s % Fig.
8 8 hezza di - g = hezza 2 g
< | < | taglio o e ditaglio] 22 o
GCMN3002MG | e e | 30 | +003 | 02 ) 211 | 3,8 1 GCMR2002CG 05| ®| |5° | 20 | £0,03 | 0,2 | 21,1 3,6 2
N3004MG e |e| 3,0 | £0,03 | 04 | 21,1 | 3,8 A L2002 CG 05 | ® 5° 12,0 | 0,03 | 0,2 |21,1] 36 2.
GCM N4002 MG ® ®| 40 | +0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1 GCMR3002CG 05| @ 5° 01#0,03 0,2 121,3| 38 2
N4004 MG ® ®| 40 | +0,03 | 0,4 | 26,4 | 4,0 1 L3002 CG 05 | @ 5°| 3,0 | +0,03 | 0,2 |21,3| 3,8 2
N4008 MG __|e|® | 40 | +0,03 | 08 | 26,4 | 4,0 L GCM R4002 CG 05| ® 5°| 4,0 | +0,04 | 0,2 |26,7| 4,0 2
GCM N5004 MG e e 50 | +0,03 | 04 | 264 | 4,1 1 L4002 CG 05 | @ 52| 40 | +004 | 02 | 26.7| 4.0 2
N5008 MG e ®| 50 | +0,03 | 0,8 | 26,4 | 4,1 5 1 : : * * :
GCM N6004 MG e e 60 | t0,03 | 04 | 264 | 45 1
N600OBMG |e®|®| 60 | 0,03 | 0,8 | 264 | 45 1
GCM N7004 MG e e 70 | £t0,04 | 04 | 28,8 | 55 1 i i
NIOOEMG ||| 70 | x004 | 08 | 208 | o0 _ Copiatura / Scanalatura con Raggio Esterno
GCM N8004 MG e e 80 | 004 | 04 | 288 | 6,0 1 Stock Dimensioni (mm) ©
N8008 MG e e 80 | +0,04 | 0,8 | 28,8 | 6,0 1 cw S
GCMN3002ML | ® || 3,0 | 0,03 | 0,2 | 21,1 | 3,8 1 o ola 8|
N3004ML |e|e®| 30 | 20,03 | 0,4 | 21,1 | 3,8 1 Designazione |15 |13 Larg- RE L s | € |Fe
GCM N4002 ML ® @ | 40 | 0,03 | 0,2 | 264 | 4,0 1 & | & |hezza di[Tolerance| g
NAOOAML |®|®| 40 | +0,03 | 04 | 264 | 4.0 1 2|2 tagio o
N40OSML e |e] 4,0 | 20,03 1 08 | 264 | 4,0 S GCMN3015RG _|®|®| 30 | 0,03 | 15 | 21,1 | 38 3
GCMN5004 ML |®|®| 50 | 0,03 | 04 | 264 | 4,1 1 NAO20RG |®|®| 40 | 2003 | 20 | 264 | 40 3
N5008 ML ® ®| 50 | +0,03 | 0,8 | 26,4 | 41 5 | 1 ’ s ’ ’ ’
N5025 RG e @ 50 | +0,03 | 2,56 | 27,2 | 4.1 3
GCM N6004 ML e ® 60 | t0,03 | 04 | 264 | 45 1
N6030 RG e o 60 | +0,03 | 3,0 | 27,5 | 45 3
N6008 ML ® o 60 | +0,03 | 0,8 | 26,4 | 4,5 1 e lel 70 "Snas T 2ae" 501 T EETT TR
GCM N7035 RG e ® 70 | 0,04 | 35 | 291 | 55 3
GCMN7004 ML @ |®| 7,0 | 004 | 0,4 | 288 | 55 1 NSO4ORG |e|e| 80 | 1004 | 20 | 293 | 8% 3
N7008 ML e o 70 | +0,04 | 0,8 | 28,8 | 55 1 * = * * *
GCM N8004 ML e ®| 830 | +t0,04 | 04 | 28,8 | 6,0 1
N8008 ML e/ ® 80 | 0,04 | 0,8 | 28,8 | 6,0 1
Copiatura / Scanalatura con Raggio / Sottosquadra
Stock Dimensions (mm ©
Scanalatura / Troncatura T (mm) 2
i ioni Designazione |& | N & | Fig.
Stock Dimensioni (mm) % [¢] § g Larg: I Tolleran-| RE L s 2 ig
CW © & | @ |hezza di N
A i oo Qo . O Q . za ()
Designazione 5|5 | Larg- - . s @ | Fig. < | < | taglio o
S | |hezza gi| TOVlEran- N GCMN3015RN |® |®| 3,0 | 20,03 | 15 | 226 | 3,8 3
22| wglo | 2 2 N4020RN @ | 40 | 003 | 20 | 282 | 40 | . | 3
oo +
GCM N2002 GG ® 20 [ %003 02 | 21,1 | 36 A EZS%S RN |ele 28 +88§ §8 %22 3; g
GCM N3002 GG e 30 | +0,03 | 02 | 21,1 | 3,8 1 * = * * *
N3004 GG ®| 30 | 003 | 04 | 264 | 3,8 1 . i
GCMIN4002 GG e 20 0,03 0.2 26.4 40 1 GCM R: Destrorso GCM L: Sinistrorso
N4004 GG ®| 40 | +0,03 | 04 | 264 | 40 1 Selezionare portainserto e inserto con la stessa larghezza di scanalatura (CW)
GCM N5002 GG ®| 50 | £0,03 | 0,2 | 26,4 | 41 5 1
N5004 GG ®| 50 | +0,03 | 04 | 264 | 41 LA
GCM N6002 GG ®| 60 | 003 | 0,2 | 264 | 45 1
N6004 GG ®| 60 | +0,03 | 04 | 264 | 45 1
GCM N7004 GG ®| 70 | 0,04 | 04 | 288 | 55 1
GCM N8004 GG ®| 80 | +0,04 | 04 | 288 | 6,0 1
GCM N2002 GL ®| 20 | 0,03 | 0,2 | 211 3,6 1
N2004 GL ®| 20 | +0,03 | 04 | 21,1 | 3,6 1
GCM N3002 GL ®| 30 | £0,03 | 0,2 | 21,1 3,8 1
N3004 GL ®| 30 | +0,03 | 04 | 21,1 | 38 1
GCM N4002 GL ® 40 | £0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1
N4004 GL ®| 40 | +0,03 | 04 | 264 | 4,0 5 1
GCM N5002 GL ®| 50 | 0,03 | 0,2 | 264 | 4,1 1
N5004 GL ® 50 | +0,03 | 04 | 264 | 4.1 1
GCM N6002 GL ®| 60 | +0,03 | 0,2 | 264 | 45 1 . .
N6004 GL ®| 60 |+0,03 | 04 | 264 | 45 1 Rompitruciolo
GCMN7004 GL ®| 7,0 | 0,04 | 04 | 288 | 55 A . : —
GCM N8004 GL ®| 80 | +0,04 | 04 | 288 | 6,0 1 Tipo Simbolo Applicazione
GCM N3002 GF ®| 30 [20,03]02 211 |38 1 Multifunzione / A " -
N3004 GF |30 | 003 | 04 | 211 |38 1| |Scanalatura MG | Multifunzione / Avanzamento Generico
GCM N4002 GF ® | 40 | +0,03 | 0,2 | 26,4 | 4,0 1 ML | Multifunzione / Basso Avanzamento
N4004 GF ®| 40 | +003 | 04 | 264 | 40 | | 1. GG | Scanalatura Avanzamento Generico
GCM N5002 GF ®| 50 |£0,03 |02 | 264 | 41 T e et
N5004 GF ®| 50 | 003 | 04 | 264 | 41 5 |1 Scanalatura/ Troncatura _GL | Scanalatura / Basso Avanzamento
GCM N6002 GF ® | 60 | +0,03 | 02 | 264 | 45 1 GF | Scanalatura / Basse Forze di Taglio
N6004 GF ®| 60 | +0,03 | 04 | 264 | 45 1
GCM N7002 GF e | 70 1+0,04 02288 |55 1 Troncatura (Tagliente Inclinato) | CG | Troncatura
N7004 GF ®| 70 | 004 | 04 | 288 | 55 1 Copiatura Esterna/scanal. raggiata | RG | Copiatura / Avanzamento Generico
GCM N8002 GF ® 80 | x0,04 | 0,2 | 288 | 6,0 1 - - : " "
N8004 GF ®| 80 | +0,04 | 0,4 28,8 6,0 1 Copiatura/Scanalatura Raggiata/Sottosqu.| RN | Multifunzione / Avanzamento Generico
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Rivestiti per Tornitura dell'Acciaio

15P/AC8020P/AC8025P/AC8035P

CARBIDE - CBN - DIAMOND
Sede Centrale Europea
SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH

Konrad-Zuse-Str. 9, 47877 Willich/Germany

(Italy)
ST Ot SUMITOMO ELECTRIC Hartmetall GmbH ST e,

& %, Filiale Italiana & ",

3 [ Strada della Cebrosa 86, 10156 Torino & [}

Tel. +49 2154 4992 0, FAX +49 2154 4992 161 &NV-G% Tel. +39 112736 711, FAX +39 011 2736 791 &NV'G%

Info@SumitomoTool.com 150 9001 info-italy@sumitomotool.com 150 9001
www.SumitomoTool.com www.SumitomoTool.com
In vendita presso:
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